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HANDLINGSSYSTEME - STEINFERTIGUNGSANLAGEN

REKERS Handlingssysteme sorgen fur einen schnellen,
schonenden und lickenlosen Transport der Produkte, von
der Fertigung bis hin zur Aushartung, sowie anschlielend
zur Paketierung.

Die modulare Bauweise der einzelnen Maschinen erlaubt
eine optimale Anpassung der Maschinen an die Bedurf-
nisse und ortlichen Gegebenheiten des Kunden.

TpaHcnopTHble cuctembl REKERS  obecneuvBator
ObIcTpyto, 6epexHyo 1 6ecrnpepbiBHY0 TPAHCNOPTUPOBKY
N30ennnoTy4acTKan3roToBNEHUAKY4acTKy TBEpAEHUAN A0
naketTupoBaHus. MogynbHasa cucteMa oTAerbHbIX MaLuvH
NO3BONSET NMX KOMMOHOBKY B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU
yCroBusMun n Tpebyemort Npon3BOAUTENBHOCTbIO.

Palettenforderer

Die Fordertechnik zum Transport der frischen oder ab-
gebundenen Produkte kann ausgefiihrt werden als:

* Aushubforderer

* Keilriemenbahn

» Kettenbahn

» Schnapperbahn

Die ausgefeilte Antriebstechnik mit Frequenzumrichtern stellt
einen sanften und ruckfreien Bewegungsablauf sicher.

TpaHcnopTUpOBKa NOAAOHOB

TpaHcnopTep MOOOOHOB CBEXWX WM  3aTBEPAEBLUMX
W3AENNA MOXET ObITb BbINOMHEH Kak:

* NOAbEMHO-NEPECTABNAIOLLNIN TPAHCNOPTER

* KITMHOPEMEHHbIN TPaHCMOPTEP

* LLeNnHOW TpaHCNopTEP

* TPAHCMOPTEP C 3axBaTamu

CneumanbHo paspaboTaHasd TEXHOMNOrMs NpPUBOAOB AAET
BO3MOXHOCTb BbINOMHATE MSATKAA MPOLECC ABWXKEHUS U
©e3 TonyKoB.

Produktabkipper

Restbeton wird von Paletten Uber eine spezielle Vorrichtung
abgekippt.Der Produktabkipper kann optional auch mit einem
Abschieber oder einer Reinigungsburste ausgestattet wer-
den.

OnpOKM,D,bIBaIOLI.IaSI yCTaHOBKa

Ocrtatkn GeToHa C MogaoHOB yoandawTca cneuuanbHbIM
ornpokuabiBaroLLM yCTpOVICTBOM. YcTaHoBKa OnuuMoHarnbHO
MOXET OCHaLLIATLCS TorKaTenem Unn LWETKOM OYUCTKN.

Produktbiirste

Die durch einen Drehstrommotor regelbare, rotierende Birs-
te mit Nylonborsten sorgt fur eine schonende Entfernung von
Betonresten und Gradkanten auf frischen Produkten.

LLléTka ana nsgenun

Lletka € HEWNOHOBBIMM  LUETMHKAMW  BpaLlaeTbCs
3MEeKTPOMOTOPOM € PEryrivMpoBKOM  BpalleHusi, OHa
Mo3BorisieT OepeXHo O4YUCTUTL MOBEPXHOCTb U3OENn U
YOANUTb 3ayCEHLbl C U3AEMWIA.
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Auswaschstation

Automatisierte Anlage zum Auswaschen der Oberflache
des Produktes. Die Standardanlage verfligt GUber zwei Aus-
waschpositionen. Die erste Position ist mit zwei oszillierend
arbeitenden Hochdruck-Disenbalken ausgestattet. An der
zweiten Position befindet sich ein oszillierender Disen-
balken mit hohem Volumenstrom sowie einem Schwall-
balken. Zum Auswaschen werden die Bretter geneigt, um
ein Ablaufen des Wassers zu gewahrleisten. Durch diese
Kombination und die Variabilitdt der Parametereinstellun-
gen kann ein hervorragendes Waschergebnis mit hervor-
stechendem Oberflachenbild erzielt werden.

nen- u. Anlagenbau

CtaHumsa n POMbIBKUA

ABTOMaTuMyeckass  ycTaHoBka  And NpoMbIBaHUSA
MoBepxHoCcTM  npopykTa. CTaHgoapTHas — ycTaHOBKa
ocHallaeTbcs OBYMS mogynsmu. [lepBbii  Mogynb

OCHALLeH ABYMS KayaroLmMMUCS niiaHkamu ¢ oopcyHKamm
nogayun BoAbl. BTopor moaynb OCHALLEH KavaroLmmucs
nnaHkamu, nogaroLmmMmn Bo3gyx B 6onbliom obbémMe anst
npoayBku. [na obecneyeHnsa cToka BOAbl NPY MPOMbIBKE
nogaoHbl C  U3AENUAMM  HaxoOoAaTCs Mo4d  HaKMOHOM.
bnarogaps Takom KomOGMHauMm U pasHOObpasHOCTU
HacCTPOEK MapamMeTpPOB BO3MOXHO A0OUTLCA OTAMYHOrO
pesynbrata MOWKM C MPEBOCXOAHbIM BHELUHUM BUOOM

NOBEPXHOCTHW.
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Be- und Entladegerite

Be- und Entladegerat als bewahrte
Alternative zur Ein- und Auslagerung
von Produkten in mobile Ausharte-
gestelle oder in GroRbrettanlagen auf
bis zu 30 Etagen mit einem flexiblen
Etagenabstand.

Morpy3o4Ho-pa3rpy3o4yHoe
YCTPOWUCTBO
Morpy304HO-pa3rpy3oyHoe YCTPOWCT-
BO Kak MpOBEpeHHas arnsTepHaTtuBa
ANs XpPaHeHVS U CyLUKM NpOAyKUMU
B MOOWMbHbIX CTenmaxax wunu angd
NMHUA ¢ GonmbWMMK MOAAOHaMU C
MMOKNM  MEXITaXHbIM PacCTOSAHUEM
0o 30 sipycos.

Hub- und Senkleitern

Die Hub- und Senkleitern sind mit einem dlbadgeschmierten Spezial-Gleichlauf-
getriebe ausgestattet und zeichnen sich durch eine besonders stabile Konstruk-
tion aus.

MoabEMHBLIN M onycKarowWun WTabenépbl

lMoobEMHBI M omyckawwmi  WwTabenépbl  OCHaLLEHbl  CreuvanbHbIMK
CYHXPOHHbIMUX MPMBOAAMWU C CUCTEMOW CMasku, 3apekoMeHOoBanu cebs CBOew
0COBEHHO CTabuNbHOM KOHCTPYKLUMNEN.

Palettenbevorrater

Der Palettenbevorrater mit hydraulischem Hub beschickt die Senkleiter ohne Takt-
zeitverlust. Optional ist eine Gabelverstellung zur Belegung jeder 2. Etage ohne
Einschrankungen der Ausnutzung des Produktionsbrettes ausfuhrbar.

Hakonutenb noogooHoB

Hakonutenb NogaoHOB € rmapaBrMyeCcKM NOABLEMHUKOM 3arpykaet Litabenép
6e3 notepb B TakTe. OnuMOHanNbHO MMEETCS BO3MOXHOCTb PEryriMpoOBKU BWI
OIS 3arpyskn  Kakgoro BTOPOro 3Ttaxa ©0e3 orpaHuMyeHuid  MCrosib30BaHus
NPOU3BOACTBEHHbIX NOAA0HOB.
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Verschiebewagen

Die Verschiebewagen beschickt das Be- und Entladege-
rat, um Taktzeitverluste zu minimieren. Der flexible Wagen
verschiebt entsprechend nach links und rechts und kann
wahrend des Lade- oder Entladevorgangs bereits durch
den Gabelstapler oder dem Gabelwagen beschickt wer-
den.

lNMepeaBuKHasa Tenexka

lMepeaBwkHas Tenexka nodaeT M MPUHMMAET MOAAOHbI
B UMY U3 MOrpy304HO-pasrpy304HOro yCTpomcTBa. Takum
0o0pasoM MWHMMMMMUPYETCA MOTEPS BPEMEHU LMKMa.
Tenexka CMeLLaeTCs NErko BeBO 1 BNPaBo U MOXET ObITb
3anorneHa nnbo pasrpyeHa BUIIOYHBIM MOrPY34MKOM UIn
aBTOMOrPy34MKOM B MPOLIECCE MOTPY3KU UMK Pasrpy3Ku.

Gabelwagen

Der Gabelwagen bewaltigt den vollautomatischen Trans-
port von und zu den Aushartekammern und wird Gber mo-
derne Servotechnik angetrieben.

Uber eine solide Schleppkabelverbindung zum Ober- und
Unterwagen werden alle Funktionen von einer stationaren
Steuerung Ubernommen - mitfahrende Schaltgerate sind
nicht erforderlich.

Drehwerk und hydraulische Gabelverstellung fir den 2-Eta-
genbetrieb (fur hohe Produkte) sind optional erhaltlich.

BunoyHas Tenexka (TpaHcnopTHas rpynna)
TpaHcnopTHas rpynna obecrneyMBaeTr TPaHCMOPTUPOBKY
M34enMn Ha noggoHax B MOSHOCTbIO aBTOMATUYECKOM
pexume K Kamepe TBEepAeHWss M obpaTHO, OcHalleHa
COBPEMEHHOW CEPBO-NPUBOLHON TEXHWNKOMN.

ConngHoe coeguHEHWEe «MNoABECKM Kabernsi» Mno3Bonser
3anuTbiBaTb U YNPaBnsaTb BEPXHEN U HUXKHEN TEMEXKON,
obecrneumBasg (PYHKUMOHANbHOCTb AN CTalMOHapHOW
CUCTEMbl YyMpaBreHuss — He TpebylTcs COBMECTHO
OBUraloLimecst nepeknoyarenu.

MexaHu3aMm BpalleHus U rMaponpuBog MepeycTaHOBKU
BUT Ha Kaxabli BTOPOM 3TaX (4118 BbICOKMX M3OENni)
npegnaraeTcs kak onuus.
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Prozessvisualisierung

Mit dem Visualisierungssystem werden aktuelle Regalbe-
legung, Lagerzeiten und Produktionsdaten auf dem Bild-
schirm des Industrie PCs dargestellt und ein optimaler
Uberblick Uiber das aktuelle Prozessgeschehen ist jeder-
zeit gegeben.
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Busyanusauuﬂ npouecca

C nomowpb  CUCTEMBI Bu3dyarnn3aumm Ha  3KpaH
NMPOMBbILLUJTIEHHOIO MK BbIBOAATCA [JaHHble O TEKyLleM
3aroriHeHunn CTENnnaxewn, BpeMEHN XpaHeHus n
NMPON3BOACTBEHHbLIX AdaHHbIX, 4YTO [O3BOJIAET B nobon
MOMEHT nNony4YnTb oOnTuMmaribHoe npeacTtaBlieHne o

TEKYLLUNX COBbITUAX TEXHONOMMYECKOrO npowecca.
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Handling und Riickfiihrung der Produktionspaletten

Fur das reibungslose Zusammenspiel von Paketierung
und Produktion ist ein leistungsfahiges Palettenhandling
erforderlich. Dieses beinhaltet ein grindliches Reinigen,
ein schonendes Wenden, ein sicheres Stapeln und Verein-
zeln sowie ein flexibles Zwischenlagern der Produktions-
paletten. Das vollautomatische REKERS-Palettenhand-
ling bietet alles!

Wenden, Stapeln und Vereinzeln

Die leeren Paletten werden vor der Wiederverwendung
gebirstet und gewendet.

In elektromechanischen Paketbildern werden die Paletten
reibungsfrei gestapelt und zur Zwischenlagerung bereitge-
stellt. Der hydraulische Palettenvereinzeler fihrt die Palet-
ten einzeln der Produktion wieder zu.

TpaHcnopT u Bo3BpaT (060POT) NPOU3IBOACTBEHHbIX
noaaoHoOB

[na 6ecnepebonHOro B3aMMoZenCTBUS MaKeTUMpOBaHUA
N Npou3BoAacTBa Heobxoanma 3PMEKTUBHBIA TPAHCMNOPT
NoaaoOHOB. OTO BKIHOYAET B €e0S TLATEMbHYK O4YMCTKY,
OepexHbli  MoBOpoT, 0e3onacHoe LTabenupoBaHue
W pasgerneHne, a Takke T[MOKOe NPOMEXYTOYHOoe
XpaHeHne MPOW3BOACTBEHHbIX MOAAOHOB. [lomHOCTLIO
aBTomatmdeckas REKERS cuctema obopoTta moggoHoOB
npeanaraet Bce!

MNMoBoporT, WwrabenupoBaHue 1 pasgeneHne NoAnOHOB
MopgooHbl  nmeped nocnegylowmm  UCMoSib30BaHWEM
OYMLLAKTCSA LLIETKOM M NepeBOpaYMBatoTCS.

B snektpomexaHu4eckoW YycTaHOBKe opMnpoBaHUS
naketa nopAaoHbl 6GecnepeborHo LTabenupyrTca K
NPOMEXYTOYHOMY  CKragupoBaHuto. [mapasnuyeckuin

pasgenuTenb WTabens nogdoHOB MNoAaéT MOoAAOHbI MO
OHOMY Hasaf B NMPOW3BOACTBO.
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Palettenstapelwagen

Die bereitgestellten Stapel werden vom Palettenstapelwa-
gen entweder in Regalen ein- oder mehrlagig zwischen-
gelagert oder direkt dem Palettenvereinzeler zugefihrt.
Die Fahrbewegungen des Palettenstapelwagens sind fre-
quenzgeregelt.

Der Palettenstapelwagen ermdglicht aul3erdem optional
eine automatische Formverwaltung. Dabei werden die
Formen in Regalen gelagert. Der verfahrbare Oberwagen
nimmt die Form mittels der hydraulischen Hubvorrichtung
auf und bringt sie zur Formwechseleinrichtung der Stein-
fertigungsmaschine.

Tenexka wrabens nogaoHOB

lMoaroToBneHHbIE Lwtabenu nogaoHoBs nogarTcaA
TpaHCI'IOpTHOﬁ TEmNeXKomn lwtTabens nogaooHoOB  Ha
NPoOMeXyTo4YHOE OQHOpAAHOE UM MHOIFropsaAHOe XpaHeHune
Unn K pasgenumTtento nogaoHoB. [BmxeHne TpaHCI'IOpTHOl7I
TENexku Wrabens nogaoHOB YacTOTHO perynupyemoe.

Takke 3Ta TpaHCMOPTHasa Ternexka Lutabenen NognoHOB
Kak onuusi MO3BOMSIET OCYLUECTBNATb yrpaBfieHne
dhopmamy B aBTOMaTU4ECKOM pexume. [Mpu aToM hopMbl
cknagupytotcs B crennaxax. [lepenBwbkHas BepxXHss
Tenexka npu MOMOLUM TMOPaBAMYECKOro NOABbEMHMKA
CHUMaeT M poctaBnsieT hopMy K MexaHu3My 3aMeHbl
HOpM MaLLUUHBI.

Palettenstapel-Manipulator

Alternativ zum Palettenstapelwagen kann zum Transport
der Stapel auch ein Manipulator eingesetzt werden, was
vor allem bei groRen Pufferkapazitaten von Vorteil ist.

MaHunynsaTop wrabenen nogaoHOB

AnbTEPHATMBHO  TPaHCMOPTHOW  Tenexke  LwTabens
noaaoHOB BO3MOXHA YCTaHOBKA MaHUMynsTopa, KOTopbIi
UMeeT MnpeumyLLecTBa Npy Hanuuum GomnbLuoro cknaga
NMoaJ0HOB.
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Paketiergerat

Die REKERS-Paketiergerate zeichnen sich durch ihre sta-
bile und torsionssteife Kastenbauweise aus sowie durch
deren schnellen Taktzeiten. Alle Achsen werden Uber
wartungsfreie Servo-Motoren angetrieben. Zudem finden
Uberlagerungen von Hub-, Dreh- und Fahrbewegungen
zur Taktzeitreduzierung statt.

StandardmaRig ist das REKERS Paketiergerat bereits wie

folgt ausgestattet:

* Drehung von Steinlagen um 90° oder 180°

» Lagengewicht von bis zu maximal 800 kg
problemlos moglich

« vierseitig klemmender Elektro-Greifer via
Spindelmotoren

» produktabhangige Greiferbelage

« allradangetriebener Paketierwagen

GrolRe Abstande konnen auch beim Einsatz mehrerer
Greifer frei GUberspannt werden.

Zusammenschieber, Doppler und Umformierung
Durch vierseitiges Zusammenschieben der Steinlage wird
die Greifzeit des Paketiergerates verkiirzt und beim Dop-
peln eine Beschadigung der Oberflache vermieden. Zu-
satzeinrichtungen ermdglichen das Verschieben der Stei-
ne in verlegegerechte Einheiten.

Durch Verwendung der gleichen Greiftechnik wie beim Pa-
ketiergerat werden mit dem Doppler zwei oder mehr La-
gen gestapelt. Optional kann der Doppler auch mit einem
Drehwerk ausgeristet werden.

Der Trenntisch ermoglicht in Verbindung mit dem Schiebe-
rost eine Umformierung von Steinlagen. Dadurch ist die An-
zahl und Anordnung der Steine im Paket unabhangig von
Anzahl und Anordnung bei der Fertigung.

nen- u. Anlagenbau

MakeTupoBLINK

MaketnpoBwmkn REKERS otnuyatotcsa crabunbHoW u
He crubarolencs KopobyaTon KOHCTPYKUMEN, a Takke
ObICTpbIM BpemMeHeM Uukna. Bce ocu npmBogatcd
B  [ABWXeHMe He  Tpebywowmmu  obcnyxuBaHus
cepogpuratensamu. Kpome Toro, Ons cokpalleHus
BPEMEHU LMKMNA HaKnaablBalOTCH ABWXEHUS MNoabema,
BpaLLeHNs 1 nepemMeLLeHus.

B craHgapTHon komnnektauun naketupoBlmk REKERS

y>Ke OCHalLleH creayoLwmnm:

* [MoBopoT cnoes kaMHd Ha 90° unn 180°

* BO3MOXeH Bec cnosi o 800 kr

* YeTbIpEXCTOPOHHUI 3aXXKMMHOW 3NeKTpo3axeaT npu
NOMOLLM LUNWUHAENbHbIX ABUraTenen

» 3aBuCUMbIE OT NPOAYKTa MOKPbITUS 3axBaTa

¢ [MonHoNpMBOAHbIV NAKETUPOBLLUK

Bonblune

pPacCToAHUA MoryTt KOMIMeHCcnpoBaTbCA

HECKOIMbKMMW 3axXBaTamMn.

YctaHoBKa cxaTusa (ynroTHeHusl), cABavBaHUA U
nepedopMoBaHusi

bnarogaps cxatuio crnosi KamMHel C YeTbipex CTOPOH
COKpallaeTcsi BpeMs 3axBarta ynakoBLLMKa "
NCKIOYAETCH MOBPEXAEHNE NMOBEPXHOCTN MPU YOBOEHUN.
JononHuTeneHble  YCTPOMCTBA MO3BOMAT  CABUraThb
KamMHW B GMnoku (psgbl), NpUrogHble Ans aBTOMaTU4eCcKown
YKMagKu.

Vicnonb3oBaHne WAOEHTUYHOW TEXHUKM 3axBata C
MakeTMPOBLLUMKOM MO3BOMIAET YCTAHOBKOW CABavBaHus
yknagka QAByx unu 6omblue CrnoéB Opyr Ha gpyra.
YcTaHoBKa caBamBaHUS MOXKET ObiTb  OMLMOHANbHO
OCHaLLeHa NOBOPOTHbIM MEXaHNU3MOM.

PaszgenutenbHbii CTON MO3BOMSET C MOMOLLI MNacTuUH
CcMeLLeHns nepecopmMupoBaTh pag nsgenvii. B pesynsrare
ncyesaetr 3aBMCUMOCTb OT KOMJIMYECTBA W MNopsiaka
pacnonoXeHust U3gennin Npyu NPon3BoOACTBE U3AENMINA.
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Versandpaletten Handling

Durch die Integration des Versandpalettenvereinzelers in
die Paketierung kdnnen alle Produkte mit oder ohne Ver-
sandpaletten paketiert werden.

Abtransport der Steinpakete

.Klassischer Abtransport

REKERS bietet eine Vielzahl an unterschiedlichen Paket-
fordervorrichtungen um die Steinpakete mit oder ohne
Transportpalette zu Fordern. Die Forderer sind konstruk-
tiv ausgelegt zur vertikalen und horizontalen Umreifung,
sowie fir den Einsatz eines Folienwickelautomaten, bzw.
Stretchhaubenautomaten und Beschriftungssystemen.

Typische REKERS Paketforderer sind:
» Bohlenforderer

 Kettenforderer

» Aushubforderer

* Loren- oder Rostumlauf

Die moderne Steuerung mit Regelung und Wegmessung
garantiert eine genaue Positionierung sowie ruckfreie Be-
wegungsablaufe.

[BvXeHWe TPaHCMOPTHLIX NOALOHOB

MHTerpauns pacwtabenépa TpPaHCMNOPTHLIX MOAO0HOB
B MO3BOJAET MaKkeTMpoBaTb WU3OENUA Ha TPaHCMOPTHbIe
NOAMOHbI, a TaKkKe N 6e3 HUX.

BbiBoa rotoBOM NpoayKumu

~Knaccuyeckuin» BbIBOJ, NakeToB

REKERS npepnaraet 4eTtbipe Buaa ob6opynoBaHust
ONd  BblBOO4A MakeToB M3OenMn C  MCMOMb30BaHWEM
TpaHCcnopTHOro nopgaoHa v 6e3 Hero. TpaHCnopTEpbI

KOHCTPYKTMBHO pasdpaboTaHbl Mog  rOpU30OHTarnbHYH
N BepTMKanbHyl0 OOBA3KY MakeToB, a Takke MOryT Ao
OCHalLaTbCs OOMOTYMKOM MNEHKON WU U CTPeny-xyn
MaLUNHOM:

TunnyHble REKERS TpaHcnopTépbl NakeTos:

* [MnacTnHyaThIi TpaHCNOPTEP

* LlenHom TpaHcnopTép

* [MogbEMHO NepecTaBNALLLMIA TPAHCNOPTERP

* Lipkynsiums Tenexek co CLUEnKoW Uin LUMPKYnsaumns
pPEeLLETOK

CoBpeMeHHasl cucTema ynpaBfieHUsl C perynupoBaHuem
N U3MEPEHVWEM MYTU [OBWKEHUA TrapaHTUpPYeT To4YHOoe
NO3ULIMOHMPOBAHNE U OTCYTCTBUE PbIBKOB

/\\m\\
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Paketiibersetzer

Der Paketiibersetzer ibernimmt die Steinpakete vom Pa-
ketforderer und positioniert sie auf einem weiteren Paket-
forderer oder alternativ auf dem Plateauwagen. Der Grei-
fer des Paketlbersetzers ist drehbar und aufgrund seiner
Parallelverschiebbarkeit in weiten Mafen verstellbar.

Der beladene Plateauwagen wird durch den geregelten
Antrieb des Wagenvorschubes sanft in die nachste Posi-
tion gebracht und an der Ubergabestelle automatisch ent-
koppelt.

= REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

Mepepayva nakeTa

YcTaHoBKa nepeaayv nakeToB U3nenuii nepeBoauT NakeT ot
TpaHCMopTEpa NaKeTOB U MO3ULMOHNPYET KX CreayoLeM
TPaHCMOPTEPE UMK Ha TENEXKe TPaHCMOPTUPOBKYM MaKeTa.
3axBaT YCTAHOBKM Mepedayy MaKkeToB BpallatoLiuincs
M 13-3a €ro napannenbHbiX HarnpaBnsioWwyxX LUMPOKO
perynvpyemsbii. 3arpy>xeHHas Tenexka TpaHCTopTUPOBKM
maketa C  TMOMOLUbIO  perynMpyemMoro  npvBoda
nepeMeLLEHNS NIaBHO NEPEXOAMNT K CreayHoLLEN NO3NLIUN,
roe oHa pacLennsercs.
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Paket-Manipulator

Mittels des Manipulators fiir Steinpakete kann eine gesam-
te Tagesproduktion vollautomatisch in einem Zwischen-
lager eingelagert werden. Zwei unabhangig voneinander
arbeitende Greifer mit Drehwerk ermdglichen eine schnel-
le Taktzeit und eine optimale Ausnutzung der Lagerflache.

Die Lagerposition der Steinpakete ist frei programmierbar.
So kénnen Produkte z.B. nach Qualitat sortiert oder unter-
schiedliche Ladezonen beliefert werden.

MaHunynsiTop naketa usgenuu

C NoMoLLbO MaHUMYNATOPOB MaKETOB FOTOBbIX WU3AENUN
MOXET  CKNMagupoBaTbCA  CYTOYHOE  MPOU3BOACTBO
u3genuii B MOMHOCTbID aBTOMaTuyeckoMm pexume. [lBa
He3aBMCMMbIX Apyr OT [pyra 3axeata C MexaHu3mamu
BpaLLEHNs YCKOPSAT paboynid TakT U MO3BOMSOT
ONTMMarbHO MCMOMb30BaTh CKNaAckue moLlaau.

Mo3nuus CKnagnpoBaHun4a nakeToB cBO6OAHO
nporpamMmmMmmnpyeTcs. Tak, HanpuMmep, wusgenma MoryT
copTmpoBaTtbCA MO KayveCcTtBy WM OOCTaBNATbCA B
Pa3finyHbI€ 30HbI NOrpy3Kn.




TPAHCMOPTHLIE CUCTEMbI ANA KAMHE®OPMOBOYHOW YCTAHOBKM

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

Sicherheit und Steuerung

Die Steuerung der Gesamtanlage basiert auf dem mo-
dernsten Stand der Siemens S7 TIA SPS- und Siemens
Simotion/Sinamics Steuerungstechnologie. Eine um-
fassende Visualisierung mit umfangreichen Mdglichkei-
ten der Parametersetzung aller Prozessvariablen und
tiefgreifende Diagnosefunktionen gehéren ebenso zum
REKERS Steuerungsstandard wie auch Betriebsdaten-
erfassung sowie diverse Tools zur Prozessoptimierung.
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Be3onacHocTb 1 ynpaBreHue

Cuctema ynpaeneHuss [AONs BCero JfMHUM OCHOBaHa
Ha Hoeeunwem [JIK Siemens S7 TIA u TexHonorum
ynpasrieHns Siemens Simotion/Sinamics. KomnnekcHas
BU3yanusaumsi C LUMPOKUMU BO3MOXHOCTAMU HACTPONKU
napamMeTpoB Ans BCEX NepeMeHHbIX npoLuecca 1 yHKLMK
rny6oKoN AMarHOCTUKN ABNSAIOTCS Tak Xe YacTbio 6a30BOro
ynpaeneHus REKERS, kak 1 cbop onepaTnBHbIX JaHHbIX
N pasnnyHble MHCTPYMEHThI ANs ONnTUMU3aummn npoLecca.
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E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de




