STEUERUNG FUR MISCH- UND DOSIERANLAGEN
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CUCTEMA YMNPABNEHWA OANA CMECUTENBHOW U REKERS

aschinen- u. Anlagenbau

OO3UNPYIOLLEN YCTAHOBKW

REKERS Steuerungen fur Dosier- und Mischanlagen haben sich
100-fach bewahrt. Sie zeichnen sich durch intuitive Bedienerober-
flachen, ausgekliigelte Programmierung, und praxisorientierte Be-
dienerfihrung aus.

Eine umfassende Visualisierung der Prozesse und -ablaufe, bei
dem die Betriebszustande aller Komponenten auf einen Blick er-
sichtlich sind, gehdren zum Standard wie auch der Remote Zu-
gang, der es dem REKERS Online Service ermdglicht, den Be-
treiber bei der Fehler- und Problemfindung sowie der Beseitigung
wirkungsvoll zu unterstutzen.

Verschiedenste optional erhéltliche eigenentwickelte Module, wie
beispielsweise die Feuchtemessung und Wasserdosierung bewei-
sen den hohen qualitatsstandard der REKERS Steuerungssoft-
ware.

Auch wenn unzahlige REKERS Dosier- und Mischanlagensteue-
rungen taglich ihre Zuverlassigkeit beweisen sind sie keinesfalls
ein Produkt von der Stange. Jede Steuerung wird gezielt auf die
jeweiligen Kundenanforderungen und -wiinsche maf3geschneidert
und optimiert.

Cuctembl ynpaBneHus REKERS pna 6etoHocmecuTenen
n posvpoBkn 100-kpaTHO MO3UTMBHO [Jdokasann cebs
Ha npaktuke. OHM  XapaKkTepusylTCs  UHTYUTUBHO
MOHATHBIMX  MOMNb30BaTENbCKUMU  UHTEPdENCaMN, YMHbIM
nporpaMmMupOBaHNEM U MPaKTUYHbBIM AN onepaTtopa.

OOwwnpHasa Bu3yanusauus npoLeccoB, B KOTOPOW MpPOLECChI
aKcnnyataunun BCeX KOMMNOHEHTOB OTYETNNBO BUOHbI, KaK "
yAaneHHbIW OOCTyn, KOTopbIi no3sonseT cnyxbe «REKERS
Online Service» adhdeKkTMBHO NopaepxmBaTb onepartopa B
noucke n yctpaHeHuun oLnboK © HeMCnpaBHOCTeVI BXOOAT B
0©a30Byt0 KOMMIIEKTALMIO.

PasnuyHble Hamu pa3p360TaHHble OOonoJNIHUTEeNnbHbIE MOAYIN,
Takme KakK U3MepeHue BNaXHOCTUn U Oo3npoBaHWE BOAbI,
A0Ka3blBaOT BbICOKUI CTaHOapT KayecTBa Yynpasndwouwiero
nporpammHoro obecneveHns REKERS.

B 10 Bpewms, korga 6ecyncrneHHble ynpaBrneHs O03MPOBaHUS
N CMELUMBaHNS eXEeOHEBHO [O0Ka3blBalOT CBOI HAAEXHOCTb,
OHW He $BNAEeTCs MPOAYKTOM CEpPUWHOIO MNpPOW3BOACTBA.
Kaxxpgasa cuctema ynpaeneHusi cneumansbHo paspabartbiBaeTcs
N ONTUMWU3MPYETCS B COOTBETCTBMM C TpeboBaHusMu un
noXxenaHWsMN 3aKkasyuka.
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REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle

Phone: +49-5977-936 0
Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de
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BEETOHA

BETONVERTEILUNG




REKERS KUBELBAHN

AOPECHAA NMOOAYA BETOHA

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

INNERBETRIEBLICHER BETON-

TRANSPORT

BHYTPU3ABOOCKAA TPAHCITOPTUPOBKA
BETOHA

REKERS baut seit der Firmengriindung Betontransportsysteme
und hat als erste Firma bereits im Jahr 1962 die erste vollstandig
automatisierte Kubelbahn in Betrieb genommen.

Der effiziente Transport grof3er und kleiner Betonmengen vom Mi-
scher zu den stationaren oder mobilen Verbrauchsstellen gehort
gewissermallen zur REKERS DNA.

REKERS Kibelbahnsystem werden Uberwiegend bei der voll-
automatischen Frischbetonversorgung von Steinformmaschinen
oder Betonverteilern und vor allem zur Betonversorgung der Be-
darfsstellen innerhalb von Fertigbetonteilewerke eingesetzt.

Die Moglichkeiten reichen von einfachen vollautomatischen Sys-
temen bei denen 1 Kibelwagen zwischen dem Auslauf des Mi-
schers und den verschiedenen Bedarfsstellen pendelt, tber Sys-
teme mit mehreren Mischern und mehreren Kiibelwagen in einem
Fahrstrang bis hin zu komplexeren Systemen mit mehreren Be-
tonmischern und mehreren Kibeln, die mittels gesteuerter Wei-
chen unterschiedliche Fahrstrange bedienen.

Aufgrund einer groRen Variabilitdt unterschiedlicher Doppelfahr-
schienen mit verschiedenen Mdglichkeiten von Kurven und Stei-
gungen, lasst sich die Streckenflihrung in hohem MaRe an ortliche
Gebaudebedingungen anpassen.

Je nach Bedarfsfall kdnnen Dreh-Kippklbelwagen oder Fisch-
maulkibelwagen mit Bodenentleerung mit einem Kubelinhalt von
500 | bis zu 4500 | eingesetzt werden (SondergréRen und -aus-
fuhrungen auf Anfrage).
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KomnaHna REKERS npon3BoguT TpaHCNOPTHbIE CUCTEMBI
6eToHa C MOMEHTa OCHOBaHMSA KOMMaHWM U ABNSETCA MepBou
KOMNaHuew, KoTopas BBemMa B aKcnyaTauuio NepBbIn MOSIHOCTHI0
aBTOMaTM3NPOBaHHYO KobenbHyo nogady elue B 1962 roay.

ObdekTMBHAs TpaHCMOPTMPOBKA OONbLIMX U ManeHbKux
ob6bemoB 6eToHa — HaunHasa OT MUKCepa A0 CTaLUMOHapHbIX UNn
MOBUINbHBLIX TOYEK MOTPEONEHUs - ABNSAETCH, Tak Ha3blBaeMown,
vyactbto IHK dompmel REKERS.

KiobenbHble TpaHcrnopTHble cuctembl dupmel REKERS B
OCHOBHOM MCMOMb3YIOTCA AN aBTOMaTUYeCcKoW agpecHown
nogayn ceexero 6eToHa K KaMHEe(OPMOBOYHbLIM MaluMHaM
n pacnpegenutenam 6eToHa, a TakKke Ans  CHabxeHusa
noTpebutenen BHYTPUNPOM3BOACTBEHHbLIX 3aBOAOB COOPHOro
xenesobeToHa.

BO3MOXHOCTM  BapbMpylOTCl  OT  MPOCTbIX,  MOSIHOCTHIO
aBTOMaTUYECKMX CUCTEM Mogdayu 6eToHa, B KOTopbix 1 kiobenb
nepemMeLlaeTcs Mexagy CMEeCUTENEM U PasfMYHbIMU TOYKamu
noTpebrneHusi, OO CUCTEM C HECKONbKUMU CMECUTENSMU U
kloGensiMy BOONb OOHOW TPaHCMOPTHOWM INuHUKM, U 6Gonee
CINOXHbIX CUCTEM C HECKONMbKAMWU CMECUTENSIMU U KrobensiMu,
KOTOpble OBCMYXMBAIOT Pa3nUYHblE TOYKU BOONb HECKOSbKUX
TPaHCMOPTHbIX MyTEN C MOMOLLLI YNPaBrsieMblX CTPENOK.

brnarogaps 6OJ'IbUJOMy aACCOPTUMEHTY Pa3nnYHbIX
ABYXpPEIbCOBbIX I'IyTEI7I C MHOro4mncrieHHbIMM BO3MOXHOCTAMU
NMOBOPOTOB M MOABLEMOB, JIMHUA MOXET OblTb B 3HAYMTENbHOM
cTeneHn agantmpoBaHa K MECTHbIM YCITOBUAM CTPOEHUA.

B 3aBucumoct oOT TpeboBaHuM MOryT UCMONb30BaThCA
MOBOPOTHbIE Krobenu, a Takke Kobenb C AOHHOW pa3rpy3KOMn.
BwmectumocTb koBLa ot 500 n go 4500 n (apyrue cneumanbHble
pa3mepbl 1 KOHCTPYKLMKM MO 3anpocy).

Alle Kiibelwagen von REKERS sind besonders robust, langlebig
und nahezu wartungsfrei ausgefihrt. Sie sind fuir den geraden und
kurvenformigen Schienenverlauf mit einer Steigfahigkeit von bis
zu 20% ausgelegt. Selbst Kurvenfahrten mit gleichzeitiger Stei-
gung stellen dank der REKERS Drehgestellen mit Differentialge-
triebe, dass eine gleichmaRige Kraftlibertragung auf die beiden
Laufrader gewabhrleistet, keine Herausforderung dar.

Ein weiterer Vorteil der REKERS Kibelwagen ist die Bestlickung
mit Polyurethan Laufrader. Vorteile:

» gute Traktion

* Vermeidung von Zahnstangen

» Gerauschpegel unter 85 dB(A)

* geringer Verschleil

» wartungsfrei

Die Stromversorgung und Signallbertragung an die zentrale
Steuerung erfolgt bei REKERS Kubelbahnanlagen mittels der
seit Jahrzehnten bewahrten REKERS-UNOPOL-Stromschienen
und -abnehmer. In bestimmten Einsatzfallen kann eine dezentrale
oder mitfahrende Steuerung eine Reihe von Vorteilen aufweisen.
Auch hierzu hat REKERS das passende Angebot bei der dann
lediglich die Energieversorgung mittels Stromschienen erfolgt und
die Kommunikation drahtlos mittels sicherem WiFi.

Zudem koénnen andere Energieversorgungs- und Kommunika-
tionssysteme auf Wunsch eingesetzt werden.

Das REKERS Angebotspektrum umfasst vielfaltige Spezial- und

Kunden- / Anwendungsspezifische Ausfiihrungen:

» Dreh-Kippkubel mit integrierter automatische ausklappender

Ubergabeschurre

Allrad angetriebene kurvengangiger Kibelwagen mit Fisch-

maul-Verschluss

» Tandemkubel beispielsweise fiir die synchrone Belieferung von
Steinformmaschinen mit unterschiedlichen Betonqualitaten, wie
Kern- und Vorsatzbeton

» Kibel mit integriertem Ruhrwerk zur Vermeidung von Entmi-
schungen bei bestimmten Betonarten

» Kubel mit integrierter Waage u.a. fir addi  tive  Verwiegung
mehrerer Betonarten oder anderer Medien

* Hubtore an Hallendurchgéngen zur automatischen Offnung /
Verschlieflen von Hallenwanddurchfahrtséffnungen analog zur
Fahrbewegungen des Klbelwagens

Bce ktobenu goupmbl REKERS otnuyatotcst 0cob0oi IPoYHOCThIO,
[OMrOBEYHOCTLI0 U NMPaKTUYECKN HE HYXXOAKTCH B TEXHUYECKOM
obenyxuBaHun. OHWM npegHasHayeHbl Kak Ans NpaAMblX, Tak
W penbcoB C MOBOPOTaMU M MOABLEMHOW CMOCOOHOCTBIO A0
20%. brnarogaps avddepeHumanbHbiM pegykTopam, KoTopble
obecrneynBaloT paBHOMEPHYK nepegady MOLLHOCTM Ha oba
koneca, ktobensam ompmbl REKERS gaxe penbchbl ¢ noBopoTamm
1 OOHOBPEMEHHBLIM NOABLEMOM HE NPEensiTCTBUE.

Ewe opgHo npeumywectBo kwobenen REKERS  ato
nonuypeTaHoBble kofeca. [penmyLecTsa:

* XOpOLLNe TAroBO-CLiENHbIE CBOVCTBA

» OTcyTCcTBME 3yO4aThIX peek

* YpoBeHb Lyma Hke 85 b (A)

* Husknin ypoBeHb nsHoca

* He TpebyeT TexHnyeckoro obcnyxnsaHns

OneKkTponuTaHne N Nnepefadya CUrHarnoB B LLEHTParbHY0 CUCTEMY
yrnpaBreHus ocylecTBnsaercs B ktobenbHbix cuctemax REKERS
C WCMONb30BaHMEM TOKOMPOBOASALMX LUMH U TOKOCHEMHUKOB
REKERS UNOPOL, npoBepeHHbIXx pgecatunetnsmui. B
HEKOTOPbIX 00MacTsax MNpUMEHeHUs1 OeleHTpanu3oBaHHas
cucTeMa ynpaBreHus MMeeT psg npeumyllects. W ans atoro
y dupmbl REKERS Takke ecTb nogxopsiiee npeanoxeHue.
B atom cnyyae nutaHvme MpoxoguT TOMbKO MO LUMHAM, a CBA3b
OecnpoBofHas Yepes salmeHHbIn WiFi.

Kpome TOro, npu >enmaHum MOXHO MCMONb30BaTb Apyrve
CUCTEMbI S3HEPrOCHABXEHWS N CBA3N.

AccopTumeHT npoaykumm cdvpmbl REKERS Bkntovaet B cebs
LLMPOKMI CNEKTP cnewumanbHbIX KOHCTPYKLMI B COOTBETCTBUU
C TpeboBaHMAMM 3aKasyrKa:

* [loBOpPOTHbIN KtoBErnb CO BCTPOEHHbIM aBTOMAaTU4ECKAM
OTKMAHbIM NOTKOM nepegayu

 [lonHonpuBOAHbIN KOGENb AN ABWKEHUS MO penbcam C
NoBOPOTaMU C JOHHOW pasrpy3Kom

» [1BorHOM ktobenb obecnevymBaeT CUHXPOHHYO nopady 6eTtoHa
Ha KaMHe(OPMOBOYHbIE MaLLMHbLI pPa3HbIMKM copTaMu GeTOHa,
KaK Ornsi ocCHOBHOro 6eToHa, Tak M Ans 06rnMLoBOYHOIO Cros
n3genumn

» Kiobenb co BCTPOEHHOM MeLlankow Ansi NpeaoTBpalleHust
paccrnoeHnsi 6eToHa y onpeaenéHHbIX 0eTOHOB

» Kiobenb co BCTPOEHHbIMM Becamu, Hanpumep, Anst 4ob6aBok
UNM OOMOMHUTENBHOTO B3BELUMBAHWS pasHbiX BUAOB GeToHa
unu gpyrux cpen

* [NogbemHble BOpOTa Ha Npoxodax B 3an 4115 aBTOMaTn4eckoro
OTKPbITUS / 3aKpbITUS MPOEMOB B CTEHaX Liexa aHanornyHo
[OBWKEHMIO Ktobens

REKERS-Betonverteiler werden individuell auf die Bedurfnisse
und Anforderungen der Kunden angepasst. Dabei Sorgen die Be-
tonverteiler fir die effiziente Beschickung von Formen, Schalun-
gen und Extrudern. Sie Gbernehmen den Beton von Kibelbahnen
oder Forderbandern, puffern ihn und geben ihn dosiert ab. Abhan-
gig vom Beton kann der Betonverteiler zusatzlich mit einem Ruhr-
werk ausgestattet werden, sodass eine gleichmafiige homogene
Masse an den Verteilerpunkt Ubergeben werden kann.

In den allermeisten Anwendungsféllen ist der Betonverteiler an ei-
nem Hubwerk fest an einer REKERS Kranbriicke montiert. Abhan-
gig von dem gewlinschten Automatisierungsgrad ist der Betonver-
teiler vollautomatisch oder mit manueller Steuerung erhaltlich. In
der vollautomatischen Ausfuhrung erfolgt der Bewegungsablauf in
X- und Y-Richtung und ggf. des Hubwerkes sowie die Dosierung
des Betonbedarfs durch die Steuerung entsprechend der vorge-
gebenen Parameter.

Der REKERS-Betonverteiler ist auch in einer Ausflihrung erhalt-
lich, die an einen vorhandenen Kran (abhangig von Krangré3e)
angekoppelt werden kann, so dass dieser nach der Entkopplung
des Verteilers wieder als Hallenkran genutzt werden kann.

Der Austrag aus dem Betonverteiler kann je nach Betonart oder
dem Material in unterschiedlicher Art ausgefuhrt werden.

Bei Betonverteilern von Rekers kommen

» Forderbander

» Forderschnecken

» Zellenschleusen

* Verschlussklappen

* Quetschventile

zum Einsatz wobei die Austragung und Dosierung prazise stufen-
los einstellbar oder geregelt sind.

Pacnpepenutenn 6etoHa cdupmbel REKERS wHanBuayansHo
afjanTupylTcs K TpeboBaHUSIM M MOXENaHWsiM  KITMEHTOB.
Pacnpepenutenn  GetoHa obecnednBaior  adeKTUBHYHO
3arpy3ky copm, onanybkm n akctpynepoB. OHM MpuHMMaOT
OEeTOoH OT ktobenen NMbo NEHTOYHbIX KOHBEEPOB, HakanIMBakT
MW MoCTeNeHHO [Jo3upyloT. B 3aBucumoctn ot Bupga GeToHa
pacnpegenutens 6eToHa MOXeT ObiTb OCHAlLeH MeLlankown,
4YTO6bI Macca Morna OblTe MepegaHa B TOYKY pacnpeeneHus
rOMOreHHOMW.

B OonbwuHCTBE cnyyaeB pacnpegenuTen OeToHa Ha
NoAbEMHMKE MOHTUPOBaH Ha MocToBoM kpaHe REKERS.
B 3aBucMMOCTM OT >KemaemMom CTerneHu aBTomaTu3auuu
pacnpegenutens 6eToHa MOXeT OblTb MOMHOCTBLIO aBTOMAaTUYe
ckmuMm nnbo € pyyHbIM  ynpasneHvem. B nomHocTbio
aBTOMaTUYECKOM BapuaHTe MNoCcneaoBaTeNbHOCTb ABMKEHUS
B HanpaBneHun X, Y ©n npy HeobxoaMMOCTW, MNOLBEMHOrO
YCTPOWCTBA, Kak W [03MpoBaHue Tpebyemoro Konmnyectsa
©eToHa OCyLLECTBIISAETCA CUCTEMON YNpaBIieHNsi B COOTBETCTBUU
C 3aJaHHbIMN NapamMeTpamu.

Pacnpegenutens 6etoHa REKERS Takke MOXHO COeavHUTb C
CYLLEeCTBYIOLUM KpaHOM (B 3aBMCMMOCTM OT pa3mepa KpaHa),
Taknm 06pa3omM KpaH MOXXHO UCMOMb30BaThb MOCME OTCOEANHEHNS
pacnpegenuTens B ero n3HavarnbHOM NPUMEHEHUMN.

Bbirpyska 13 pacnpegenutenst 6eToHa MOXET OCYLLECTBASATLCA
pasnuyHbIMK criocobamy B 3aBUCKMOCTM OT Tuna GeToHa uiu
matepuvana.

C pacnpegenurtensiMv 6eToHa UCMb3yTCSA

* TpaHCnopTepHbIe NEHTHI

* WHekn

» KamepHble nutatentu

* 3aBUXKM

» 3aXXUMHbIE KnanaHbl

Npu4ém BbIrpy3Kka U J03npoBaHWe BeToHa perynmpyeTcs TOYHO
n 6eccTyneHyaro.



