4/«/475 a Slefp ayead]

= REKERS
Maschinen- u. Anlagenbau
since 1955

KRS LINE

KAMHE®OPMOBO4YHbIE MALWWWHBI N3 CEPUN KRS

 100% I

'MADE IN I

~ GERMANY



STEINFORMMASCHINEN DER KRS-BAUREIHE

Die Steinformmaschinen der KRS-Baureihe sind universelle
Maschinen, die fir die wirtschaftliche Produktion von Beton-
waren wie Pflastersteinen, Platten, Mauersteinen, Bordsteinen
und vielen anderen Betonprodukten bestens geeignet sind. Die
eingesetzten Betone reichen von Leichtbeton bis Ultrahoch-
leistungsbeton.

Die Steinformmaschinen der KRS-Baureihe bestechen durch ihre
ultra-stabile und robuste Konstruktion, was einen zuverlassigen,
stérungsarmen Betrieb gewahrleistet. An vielen Produktionsstat-
ten weltweit bilden sie seit Jahrzehnten das Fundament einer qua-
litativ hochwertigen und hocheffizienten Betonsteinfertigung.

YHuBepcanbHble KamMHE(OPMOBOYHbIE MallUHBLI U3  Cepum
KRS, noeanbHo NoaxoAaT Ans peHTabenbHOro npovsBoACcTBa
GETOHHbIX W3Oenui, Takux Kak OpycyaTku, nnuT, GroKoB,
GOpAPOB M MHOTMX [OpYrMX usgenuii M3 GeToHa. BeToH
BO3MOXXHO MCTONb30BaTb OT JIErkoro [0 CO CBEPXBbLICOKMMMU
XapaKTepUCTUKaMW.

KamHedopmoBoYHble MawmHbl 13 cepun KRS Brnevatnsior
CBOEN CBEPXCTabWUNbHOW M MPOYHOW KOHCTPYKUMEN, KoTopasi
obecneunBaroLlen HagexHylo u 6GecrnepeboriHyio pabory.
Ha MHOrMx npou3BOACTBEHHbLIX Nowagkax Mo BCEMY MUPY
OHW Ha MPOTSHKEHUN [OECATUNETMA COCTaBMST OCHOBY
BbICOKOKa4E€CTBEHHOIO U BbICOKO3((EKTMBHOIO NMPON3BOACTBA
OETOHHbIX N3AENUN.

STEINFORMMASCHINE KRS 4

Die KRS 4-Steinformmaschine ist das Flaggschiff der KRS-
Baureihe. Nicht nur umfassende Ausstattung und hdchste
Leistungsfahigkeit charakterisieren diese Maschinen, sondern
vor allem in puncto Energieeffizienz und Nachhaltigkeit sucht sie
ihresgleichen. Insbesondere durch den einzigartigen Servo-Elek-
tro-Antrieb der Fillwagen mit Rekuperation ist die KRS 4 die Ma-
schine mit dem mit Abstand niedrigsten Energieverbrauch.

KamHedopmoBoyHas mawmHa KRS 4 saBnsetca dnarmaHom
cepun KRS. 3ta malLMHa OTNMYaloTCA He TONbKO OOLUMPHBIM
OCHalleHMeM UK MaKCMManbHOW MPOU3BOAUTENbHOCTLIO, HO
N C TOYKM 3pEHUST SHEProadPEKTUBHOCTM U IKOMOMMYHOCTH,
e HeT paBHbIX. B 4yactHocTu, OGnarogaps yHWKanbHOMY
CEepBO3NEKTPUYECKOMY MNPMBOAY 3aMONHUTENMbHbLIX TErexek C
pekynepauven, KRS 4 gBnserca mMalMHOW C CamMbiM HU3KUM
3HepronoTpedneHem.



REKERS

hinen- u. Anlagenbau

KAMHE®OPMOBOYHbIE MAWWNHBI N3 CEPUN KRS

KAMHE®OPMOBOYHAA MAWLWNHA KRS 4

Schon die Ausristung der Maschine in der Standardausfiihrung
lasst kaum Winsche offen. Die wichtigsten Uberwiegend einzig-

[axe ocHalleHMe MaluvHbl B CTaHAApPTHOW BEPCUU MCMOSHAET
NPaKTU4YeCKN BCE XeraHu4a. Haunbonee BaXHbIMU dyHKUMAMK, B

artig bei REKERS erhaltlichen Features sind:

REKERS Vario-Servo-Rittel-System mit Frequenz-
und Amplitudensteuerung und einer maximalen
Rittelkraft von 225 KN — angetrieben von 4 Synchron-
Servo-Motoren mit hoher Leistungsreserve

freikragende Fullwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit
Servo-elektrischen Antrieben erlauben prazise Steuerung des
Befiillprozesses mit bester Uberwachung und Einsicht durch
den Bediener und mit hohen Geschwindigkeiten / Beschleu-ni-
gungen bei gleichbleibend niedrigem Energieverbrauch
Hochleistungsschuttelrost mit Hydraulikmotorantrieb zur gleich-
mafigen Formbefillung

Bretteinzug als Aushubforderer ausgefiihrt gewahrleistet gleich-
falls einen schnellen wie auch auerst produkt- und brettscho-
nenden Ausstol}

REKERS Formwechselarm (Knickarmkinematik) erlaubt einen
sicheren Formwechsel innerhalb einer ¥4 Stunde.

OCHOBHOM YyHuKanbHbiMKu Tonbko REKERS, asnstotcs:

CepBoBurbpaLmoHHas cuctema REKERS  Vario ¢
PErynMpoBaHMEM 4YacTOTbl M aMnAUTYAbl M MaKCUMarbHOW
cunon Bubpaumm 225 kN, npuBogumasi B [fencteue 4
CYHXPOHHbIMW  CEPBOABUrATENSMM C BbICOKMM 3amnacom
MOLLHOCTM

KoHconbHble 3arpy3oudHble TENeXKM Ansi OCHOBHOTO U
00NMLOBOYHOrO BGETOHA C CEPBOINEKTPUYECKUMI MPUBOLAMM
MO3BOMAKT TOYHO KOHTPONIMPOBATb MPOLIECC 3amnofIHEHUSA
C BO3MOXHOCTbK BM3yanbHOTO KOHTPONSA Ans onepatopa
Ha BbLICOKMX CKOPOCTSX / YCKOPEHUSIX C HEU3MEHHO HU3KUM

3HepronoTpebneHnem

BbicokockopocTHas BMOpaLMoHHast peLueTka G
rMApPaBNNYeCKUM NPYBOAOM AN PaBHOMEPHOIO 3arnofiHEHWS
dopmbl

BBoa noaaoHOB, BLIMOMHEHHbIV B BUAE CbEMHOIO KOHBENEpa,
Takke obecneyvBaer ObICTPYIO M 4Ype3BblYaNHO OepeXxHyto
BbIFPY3Ky NpoayKTa v NoaaoHa

YYctponcteo 3ameHbl hopmbl dupmbl REKERS (knHemaTtuka
LLIApHUPHOTO pblvara) no3sonser 6e3onacHo 3aMeHnUTb hopmy
B Te4YeHue . yaca




STEINFORMMASCHINE KRS 4

Die Steuerung der KRS 4 basiert auf dem modernsten Stand
der Siemens S7 TIA SPS- und Siemens Simotion/Sinamics
Steuerungstechnologie. Eine umfassende Visualisierung mit um-
fangreichen Moglichkeiten der Parametersetzung aller Prozess-
variablen und tiefgreifende Diagnosefunktionen gehdren eben-
so zum REKERS Steuerungsstandard wie auch Formenver-
waltung und Betriebsdatenerfassung sowie diverse Tools zur
Prozessoptimierung.

Fir spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere Win-

sche stehen eine Vielzahl von optionalen Ausstattungen und Aus-

ristungen zur Verfiigung. Erhaltlich sind unter anderem:

» Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der

Oberflache

Ziehblecheinrichtung fur die Herstellung von Produkten mit Un-

terprofilierungen

patentierte Kernziehvorrichtung fur Produkte mit horizontalen

Loéchern und Kanalen

Glattwalze am Vorsatzbetonfiillwagen fir die Herstellung grof3-

formatiger Vorsatzprodukte

 Fullwagenauffillung durch gezielte Dosierung mittels oszillie-
renden Foérderbandes (anstatt Bunkerklappe) zur Erzielung
einer optimierten und besonders gleichmaigen Formbefiillung

Zudem ist REKERS offen fiir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die mdglichen Zusatzausstattungen der Stein-
formmaschinen kontinuierlich erweitern.

Ynpaenenne KRS 4 ocHoBaHo Ha Hoeenwewm [JIK Siemens
S7 TIA n TexHonorun ynpaeneHus Siemens Simotion/Sina-
mics. O6wmrpHasa BM3yanu3auus C LUMPOKMMU BO3MOXXHOCTSMU
HaCTpOMK/M MapaMeTpoB ANs BCEX NEepeMeHHbIX mpoLecca u
dyHKUMY yriyBneHHOoM AMarHOCTUKN ABNSKOTCS TAKOW XKe YacTbio
ctaHpapta ynpaenenns REKERS, kak n ynpaeneHune gpopmamu,
cbop MpOM3BOACTBEHHbIX [AaHHbIX, a TakKe pasnuMyHble
WHCTPYMEHTbI ANS ONTUMMU3aumny npouecca.

[ns ocobeHHbIX NPOAYKTOB 1 TpeboBaHMIA, a Takke cneumnanbHbIX

noXxenaHu [AOCTYNEeH LUMPOKUA CMEeKTP OOMONHUTENbHOro

obopynoBaHus. Bo3aMoXHbI cpeau npoyero:

* onepeyvHas oMUCTKa LUTaMnoBas AN U3genui ¢ NonepeyHbIM
npounMpoBaHNEM NOBEPXHOCTH

* CTArMBaeMbIN NUCT ANA NPOU3BOACTBA U3LAENNIA C
noanpodunamm

» 3anaTeHTOBaHHbIV CbEMHUK CTEPXKHEN O11A U3LENNIA C
rOPU30HTarNbHbIMW OTBEPCTUSIMU 1 KaHanamm

* 3arnaxvBatoLLmn Banvk Ha 3arpy304HON TENEXKn
06nMLoBOYHOIO BeTOHa ANs NPOM3BOACTBA KPYMHOMOPMAaTHBIX
U3aennin 3 obnMLOBOYHOIO HOETOHA

* HanonHeHne 3anonHUTENbHbIX TEMNEXEK 3a CYET
LierneHanpaBneHHoro 403MPOBaHNsS C UCMONb30BaHNEM
OCUMMANMpPYHLLEN KOHBENEPHOWN NEHTbI (BMECTO 3aCITOHKM
OyHKepa) Ans OOCTMKEHUSA ONTUMU3MPOBAHHOIO Y 0COBEHHO
pPaBHOMEPHOrO 3anofnHeHns MopMbI

Kpome Ttoro, REKERS oTkpbiTa Ans ganbHemwux u HOBbIX
pas3paboToKk MO >KEMaHUK KIMeHTa, KOTOpble MOCTOSIHHO
paclMpsalT  BO3MOXHOE  AOMOMHUTENbHoe obopyaoBaHue
KaMHEe(OPMOBOYHbIX MaLLUUH.




KAMHE®OPMOBOYHAA MAWWNHA KRS 4

TECHNISCHE DATEN

EKERS

nen- u. Anlagenbau

TEXHUYECKUE
OAHHBIE

Min. Brettgrof3e (mm) 1.300 x 900 MwuHMMarbHbI pa3Mep nogaoHa (Mm)
Max. Brettgrofie (mm) 1.500 x 1.300 MakcumarnbHbIi pa3Mep nogaoHa (Mm)
Produkthdéhe (mm) 30** - 500 BbicoTa uagenuin (Mm)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 31.000 Bec MalLLMHbI ¢ 0BM1YOBOMHOM YaCTbIO (KT)
Ruttelkraft (kN) 0-225 BubpaumoHHoe ycunuve (kH)
Anschlusswert (kW) 150 MoTpebnsiemasi MOLHOCTb (KBT)

Steuerung

LEISTUNGSANGABEN*

Siemens S7 TIA -1500

Cuctema ynpasneHua

TEXHWYECKHUE
XAPAKTEPUCTUKWN*

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 9-1
*m?in 8h 2.670 - 3.260
Pflasterstein mit Vorsatz

(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 11-14
*m2in 8h 2.090 - 2.670
Hohlblockstein

(400 x 200 x 200 mm)

* Taktzeit (s) 12-14

« Stlick in 8h 20.950 - 24.480

*Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Versorgung
mit Frischbeton mit guter Formbefillungscharakteristik. Sie sind
auch abhéangig von dem Maschineneinstellungen, Mischrezeptu-
ren, verwendeten Materialien und sonstigen Umgebungsbedin-
gungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brett-
belegung fir die jeweils genannte Brettgrofien und beriicksich-
tigen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfiigbarkeit von
85 %. Die erreichbare Anlagenverfiigbarkeit ist von der Gesamt-
anlagenkonfiguration und der Betriebsweise abhangig.

**Bei 30 mm Produkthdhe wird das Brett beim Vorschub nicht aus-
gehoben.

TpoTtyapHasi nnuTka 6e3
o6nuuoBoyHoro cros (200 x 100 x 80)

10-12 * Bpewmsi TakTa (c)
2.710 - 3.520 * M? 3a 8 yacoB
TpoTyapHas nnuTKa ¢ 06NMLIOBOYHbLIM
cnoem (200 x 100 x 80)
13-16 * Bpems TakTa (c)
2.200-2.710  *™?3a8uyacos
MycToTenble 6roku
(390 x 190 x 190)
14 - 16 * Bpewms TakTa (c)

27.540 - 31.430 °wWT. 3a 8 yacos

* [JaHHble O NMPOU3BOAMTENBHOCTM OCHOBaHbl Ha HEMPEpPbIBHON
nogave cBexero OeToHa C XOpOoLWMVMM XapaKTepucTukamm
3anonHeHnsa hopmbl. OHM Takke 3aBUCAT OT HACTPOEK MaLLUWHBI,
peLenToB CMELLUMBaHUA, UCMOMb3yeMbIX MaTtepuanoB U OpYyrux
YCINOBWI, CBA3AHHbIX C MPOU3BOACTBOM.

[laHHble O NpPOM3BOAMUTENBHOCTU Y4YUTLIBAIOT MaKCUMarbHoe
NCMONb30BaHNe NNowaan yKasaHHbIX MOAAOHOB U TUMUYHLIN
KoachduumneHT Ge30TkasHo paboTbl CUCTEMbI, paBHbIN 85%.
YkasaHHbIN KO3 PULMEHT 3aBUCUT OT 0OLLEn KOoHurypauum
NVHUX 1 pexrMa paboTbl 3TON NUHUK.

**Mpn BbicoTe u3genva 30 MM MOAOOH MpU  Mogadve He

npunogHMmMmaeTca.




STEINFORMMASCHINE KRS 3

Die KRS 3-Steinformmaschine ist die kompakte Grof3brett-
maschine der KRS-Baureihe. Die Maschine ist auf einem sta-
bilen Maschinenrahmen aufgebaut und besticht durch ihre
Robustheit. Eine ahnlich hohe Leistungsfahigkeit und Universa-
litat wie die Flaggschiffmaschine KRS4 bei Einschréankungen
in der Ausstattung und Komfortabilitdt charakterisieren diese
Maschine.

Die Hauptunterschiede zur KRS 4 sind die tiber Schwingen mit-
tels Hydraulikzylinder angetriebenen Fullwagen. Hierdurch ist die
Baulange reduziert, sodass sie auch in rdumlich beengten Ver-
haltnissen passt.

Trotz der Einschrankungen sind einige teilweise einzigartige
REKERS Features bereits im Standard enthalten:

* REKERS Vario-Servo-Ruittel-System mit Frequenz- und

Amplitudensteuerung und einer maximalen Ruttelkraft von 225

KN — angetrieben von 4 Synchron-Servo-Motoren mit hoher

Leistungsreserve

groRziigig dimensioniertes Hydraulikaggregat mit Haupt-, Ser-

vice- und Kuihlungspumpe sowie Proportionalventiltechnik fiir

alle Hauptbewegungen

Hochleistungsschuttelrost mit Hydraulikmotorantrieb zur gleich-

maRigen Formbeflllung

Bretteinzug als Aushubférderer ausgefiihrt gewahrleistet

gleichfalls einen schnellen wie auch dufRerst produkt- und brett-

schonenden AusstoR

* REKERS Formwechselarm (Knickarmkinematik) erlaubt einen
sicheren Formwechsel innerhalb einer 2 Stunde.

KamHedopmoBoyHasa mawmnHa KRS 3 — 310 KoMnakTHas MalumnHa
ONs KpyMHbIX noaaoHoB n3 cepun KRS. MawwvHa noctpoeHa Ha
CTabunbHON pamMe 1 BneYaTnsieT CBOel HaAeXXHOCTbI0. Takow e
BbICOKU YPOBEHb MPOV3BOAUTENBHOCTU U YHMBEPCANBHOCTH,
Kak u y dmnarmaHcko MawuHbl KRS4, ¢ Hebonblummu
OrPaHUYEHNAMY B OCHALLEHMUN U KOMAOPTE XapaKTepU3YoT 3Ty
MaLLVHY.

OcHoBHbIM oTnnymem ot KRS 4 saensietcs 3arpy3o4yHasda Tenexka,
OHa npuBoAUTCA B [OBWMXeHUe Truapasiind4eCckuMm UUITMHOPOM
Yyepe3d MaATHUKN. 3710 yMeHblUaeT 06LLI,le ONVHY MalluHbI, 4TO
Nno3BosisieT €€ YCTaHOBKY B CTECHEHHbIX ycnoBuax.

HecmoTpss Ha orpaHWyeHusi, MHOTME YacCTUYHO YHUKasbHbIe
Bo3mMoxxHocTM REKERS yxe BkntoyeHbl B 6a30BO€ UCNOMHEHNE:

» CepBoBubpaumoHHas cuctema REKERS Vario ¢
perynupoBaHneM 4acToTbl U aMNAUTYAbl 1 MakCUMarnbsHON
cunon Bubpaumm 225 kN, npuBoammas B gencreve 4
CVMHXPOHHBIMW CepBOABUraTeNsiMU C BbICOKMM 3anacom
MOLLHOCTM

» [ngpaBnuyeckas CTaHUMsI C 3anacoM MOLLHOCTH C

OCHOBHbIM, CEPBMCHBIM 1 OXMaX4aloLyM HacocamMu, a Takke

NpPOMNopLUMOHanbHbIe KnanaHbl Ans BCEX OCHOBHbIX ABVKEHWN

BbICOKOCKOPOCTHAsA KONMOCHMKOBAs peLUéTka ¢

rMapaBnnyecKkMmM NpUBOAOM A1 PABHOMEPHOIO 3anofHEeHNS

dopMbl

* BBoa nogaoHOB, BbIMOMHEHHBIN B BUAE CbEMHOIO KOHBEWEPA,
Takke obecneynBaeT ObICTPYHO M YPE3BbIYANHO BEPEXHYIO
BbIFPY3Ky NpoAyKTa 1 NOAAOHOB

* REKERS ycTpolicTtBo 3aMeHbl (hopMbl (KMHEeMaTunka
LLIAPHWPHOTO pblvara) no3sonseT 6e30nacHo 3aMeHUTb
dopmy B Te4eHue Ya yaca



KAMHE®OPMOBOYHAA MALWWNHA KRS 3 REKERS

hinen- u. Anlagenbau

Die Steuerung der KRS 3 basiert auf dem modernsten Stand der
Siemens S7 TIA SPS-Steuerungstechnologie. Eine umfassende
Visualisierung mit umfangreichen Mdglichkeiten der Parameter-
setzung aller Prozessvariablen gehdren zum Steuerungsstandard
aller REKERS Steinformmaschinen.

YnpaeneHne KRS 3 ocHoBaHO Ha HoBevwewn [MJIK texHonorum
ynpaenenuns Siemens S7 TIA. O6wwupHaa Busyanusaums ¢
LUIMPOKUMW BO3MOXHOCTSIMW HaCTPOWMKN MapaMeTpoB AN BCEX
nepemMeHHbIX npouecca U yHKLUK yriybrneHHOW OuarHoCTUKM
SIBMSIOTCA TAKOW XXe YacTbto cTaHgapta ynpasnenns REKERS

Fir spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere Win-
sche kann die KRS 3 mit einer Vielzahl von Optionen aufgeriistet
werden. Erhaltlich sind unter anderem:

* hydraulisch betatigte Abstreifer an der Vorder- und Rickseite
der Fullwagen

Zentralschmierung

» Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der
Oberflache

Ziehblecheinrichtung fur die Herstellung von Produkten mit Un-
terprofilierungen

patentierte Kernziehvorrichtung fiir Produkte mit horizontalen
Léchern und Kanalen

Glattwalze am Vorsatzbetonfillwagen fir die Herstellung groR-
formatiger Vorsatzprodukte

Zudem ist REKERS offen fiir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die mdglichen Zusatzausstattungen der Stein-
formmaschinen kontinuierlich erweitern.

[Ons ocoBeHHbIX MpPOAYKTOB UK TpeboBaHWW, a Takke

crneumanbHbix noxenannn ans KRS 3 4oCTyneH LWWpOoKKi CNekTp

OOMONHUTENBHOIO 060pyAoBaHMs. Bo3MOXHbI cpeaun npo4yero:

* CKpeOKM C ruapaBnMyeckMM NpMBoOAOM B NepeaHen 1 3agHen
YacTW 3aMNoNHUTENbHbIX TEMEXEK

* LleHTpanbHasa cmaska

* MonepeYHas ouMCTKa LTamMna Ans U3genui ¢ nonepeyHbiM
npoUNMpoBaHNEM NOBEPXHOCTHU

* CTArMBaEeMbIN NUCT ANA NPON3BOACTBA U3LENNiA C
nognpodunamm

* 3anaTeHTOBAHHbIN CbEMHUK CTEPXXHEN ANsl 3OENUn ¢
rOPU30HTarNbHbIMU OTBEPCTUAMU 1 KaHaNamm

* 3arnaxvBatoLLmin Banvk Ha 3arpy304HON TENEXKN
06nMLoBOYHOrO 6eTOHa ANS NPOM3BOACTBA KPYMHOMOPMAaTHbIX
n3genuin 3 oonMLoBOYHOro beToHa

Kpome Ttoro, REKERS oTkpbiTa Ans ganbHEeMWwux U HOBbIX

pa3paboToK MO >KenaHuK KIMEeHTa, KOTOopble MOCTOSAHHO

paclMpsaloT  BO3MOXHOE  OOMOoNHUTEeNbHoe obopynoBaHue

KaMHEe(OPMOBOYHbIX MALLMH.




STEINFORMMASCHINE KRS 3

TECHNISCHE DATEN

KAMHE®OPMOBOYHAA MAWWNHA KRS 3

TEXHWYECKHME
AAHHbIE

Min. Brettgrof3e (mm) 1.300 x 900 MuHVMarnbHbIV pasmep noaaoHa (Mm)
Max. Brettgrofie (mm) 1.500 x 1.300 MakcumManbHblii pa3Mep nogaoHa (M)
Produkthdéhe (mm) 45 - 500 Bbicota nspenui (Mm)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 29.000 Bec MaLLiHb! ¢ 0GMMHOBOYHON HACTBHO (Kr)
Ruttelkraft (kN) 0-225 BuGpauyonHoe ycunme (kH)
Anschlusswert (kW) 120 MoTpebnsemas MoLLHOCTb (KBT)
Steuerung Simatic S7 CucTema yrpasreHus

LEISTUNGSANGABEN*

TEXHUNYECKUE
XAPAKTEPUCTUKIN*

Pflasterstein ohne Vorsatz TpoTyapHas nnutka 6e3

(200 x 100 x 80 mm) 06nuuoBoYHoro cros (200 x 100 x 80)
* Taktzeit (s) 9-11 10-12 * Bpews TakTa ()

*m?in 8h 2.670 - 3.260 2.710-3.520  *M?3a8uacos

Pflasterstein mit Vorsatz TpoTyapHasi nnuTKa ¢ 06MNLIOBOYHBIM
(200 x 100 x 80 mm) crnoem (200 x 100 x 80)

« Taktzeit (s) 11-14 13-16 * Bpewmsi TakTa (C)

*m?in 8h 2.090 - 2.670 2.200-2.710  *M?3a8uacos

Hohlblockstein MycToTenbie Groku

(400 x 200 x 200 mm) (390 x 190 x 190)

- Taktzeit (s) 12-14 14 - 16 - Bpews Tara (c)

* Stlick in 8h 20.950 - 24.480 | 27.540 - 31.430 *lWT. 3a 8 4acos

*[laHHble O MPOU3BOAUTENILHOCTU OCHOBAHbl Ha HENpPepbIBHOM
nojadye cBexero 6GeToHa C XOPOLWWMWU  XapaKTepUCTUKamu
3anosiHeHusi hopMbl. OHY Takke 3aBUCST OT HaCTPOEK MaLLWHbI,
peLenToB CMELUMBAHWS, UCMONb3yEeMbIX MaTepuanoB U Apyrux
YCIOBUIA, CBSI3aHHbIX C NMPOU3BOACTBOM.

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Versorgung
mit Frischbeton mit guter Formbefillungscharakteristik. Sie sind
auch abhéangig von dem Maschineneinstellungen, Mischrezeptu-
ren, verwendeten Materialien und sonstigen Umgebungsbedin-
gungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brettbe-
legung fir die jeweils genannte BrettgroRen und berlicksichtigen
einen Ublichen Faktor fir die Anlagenverfligbarkeit von 85 %. Die
erreichbare Anlagenverfligbarkeit ist von der Gesamtanlagenkon-
figuration und der Betriebsweise abhangig.

[aHHble O npOM3BOAUTENBHOCTU YYUTBIBAOT MakcumarbHoe
MCMONb30BaHME NNowaan YyKasaHHbIX MOAAOHOB W TUMWYHLIV
KoahpMUneHT 0Oe30TkaszHoW paboTbl cuUCTeMbI, paBHbii 85%.
YKkasdaHHbIN KOaPULUMEHT 3aBMCUT OT OOLLEen KoHdurypaumm
NVHUK 1 pexxnma paboTbl ATON NUHUN.




STEINFORMMASCHINE KRS 2 KAMHE®OPMOBOYHAA MALWLUMHA KRS 2

REKERS

Die KRS 2 — Steinformmaschine ist die kleinste der KRS-Bau-
reihe und erlaubt die Verwendung eines maximalen Brettmafies
von 1200 x 800 mm. Sie ist ideal geeignet einen eingeschrank-
ten Kapazitatsbedarf in kleinen bis mittleren Markten zu befrie-
digen. Sie kann auch fir die Verwendung von FiRchenpaletten
oder Paletten fir die Verwendung mit beweglichen Aushartege-
stellen ausgelegt werden, sodass auch kostenglnstige Hand-
lingssysteme eingesetzt werden kénnen.

Die Maschine ist auf einem stabilen Maschinenrahmen auf-
gebaut und besticht durch ihre Robustheit und Kompaktheit.
Sie ist bestens geeignet, die Ublichen Betonwaren bis zu einer
maximalen Produkthéhe von 300 mm herzustellen.

Die KRS 2 verfugt Uber Fullwagen, die mit Schwingen durch
Hydraulikzylinder angetriebenen sind. Hierdurch baut die
Maschine &ufierst kompakt und passt auch in raumlich be-
engten Verhaltnissen in idealer Weise.

hinen- u. Anlagenbau

KamHedopmoBoyHass mawmnHa KRS 2 aBnsietca  camowm
maneHbko u3 cepum KRS 1 no3BonsieT ncnonb3oBathb NOAA0HbI
MakcumanbHoro pasmepa 1200 x 800 mm. OHa wageanbHO
NOOXOAMT AMS MOKPbITUS PblHKA OrpaHWYEHHBIX MOTpeBbHOCTEN
mManoro u cpegHero notpebneHusi. OHa Takke MOXET ObiTb
CNpOEKTMPOBaHa Ans UCMosfb30BaHNsi MOAA0HOB HA HOXKaX Unu
NMogaoHOB ANsi UCMOMb30BaHWA C MOABWXKHBIMW CTennaxamu
TBEPOEHUS,, YTO MO3BOMSIET MCMOMb30BaTb 3KOHOMMWYHbIE
CUCTEMbI BHYTPU3aBOACKOro TpaHcnopTa.

MalunHa nocTpoeHa Ha cTabunbHOM pame 1 BneyatnsieT CBoew
MPOYHOCTbLIO U KOMMNAKTHOCTbID. OHa maeanbHO NOAXOAWUT AN
npon3BoacTBa pasHoobpasHbiX OGETOHHbLIX U3OEenuiA BbICOTONM A0
300 mm.

KRS 2 umeeT 3arpy3odHble TENEXKW, KOTOpble MpYBOAATCS B
OBVDKEHVE TMOPABMMYECKUMY LIUIMHAPAMU Yepe3 MasiTHUKU.
B pesynbrate MaluvHa YpesBblYaiHO KOMMAKTHA, U MOeanbHo
NMOMELLAETCs B CTECHEHHbIX YCIOBUSIX.

Trotz ihrer Kompaktheit und Baugré3e scheut sie keinen Vergleich
und ist mit einigen teilweise einzigartigen REKERS Features be-
reits im Standard ausgestattet:

* REKERS Frequenz-Ruttel-System mit einer maximalen Ruittel-
kraft von 140 KN

» grofzigig dimensioniertes Hydraulikaggregat mit Haupt-, Ser-
vice- und Kuhlungspumpe sowie Proportionalventiltechnik fiir
alle Hauptbewegungen

« freikragende Fullwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit hydrau-
lischen Antrieben tber Schwingen erlauben einen schnellen
Befiillprozess mit bester Uberwachung und Einsicht durch den
Bediener

» Schittelrost mit Hydraulikzylindern zur gleichméafligen Formbe-
fullung

* Bretteinzug als Aushubférderer ausgefuihrt gewahrleistet
gleichfalls einen schnellen wie auch dulerst produkt- und brett-
schonenden AusstoR

* REKERS Formwechselarm (Knickarmkinematik) erlaubt einen
sicheren Formwechsel innerhalb einer %4 Stunde.

HecmoTps Ha CBOK KOMMNAKTHOCTb U pasMep, OHa yke B 6a30BoM
KOMMMeKTaLMy oCHalleHa psaoM YHUKanbHbIX yHKLUIA hupMbl
REKERS:

» YacTtoTHas BubpaumoHHasa cuctema REKERS ¢
MakcumaneHon cunor Bubpaummn 140 kN

* TngpaBnuyeckas CTaHUmMs ¢ 3anacom MOLLHOCTH, C
OCHOBHbIM, CEPBUCHBIM 1 OXMNaXXAAoLWMM HacocaMu, a Takke
NPOMNopLMOHarnbHbIe KnanaHbl Ans BCEX OCHOBHbIX ABVDKEHUN

» KoHcorbHbIE 3arpy304Hble TENEXKM AT OCHOBHOIO U
06nMLIOBOYHOMO BETOHA C rMAPaBANYECKMMN MPUBOAAMMU
obecneynBaloT GbICTPbIN MPOLECC 3aNOMHEHUS C HAaUyYLIUM
KOHTpONeM onepaTopoM B TOM Y1CIe U BU3yarbHbIM

» KonocHukoBasi peLleTka ¢ rnapaBnvyeckumm LunmHapamm
ONsi paBHOMEPHOTO 3anofHeHns opMbl

» BBoa nogaoHOB, BbIMOMHEHHbIN B BUuAe CbEMHOIO KOHBEVEpa,
Takke obecneymBaeT ObICTPYIO 1 Ype3BbIYaNHO BepexHyto
BbIFPY3KY NpoAyKTa 1 NoaaoHa

* REKERS ycTpoiicTBO 3aMeHbl hopMbl (KUHEMATMKA
LLIAPHMPHOTO pblyara) No3sonsieT 6e30nacHoO 3aMeHUTb
dopmy B TeveHue Y4 Yaca.



STEINFORMMASCHINE KRS 2

Die Steuerung der KRS 2 basiert auf dem modernsten Stand der
Siemens S7 TIA SPS-Steuerungstechnologie. Eine umfassende
Visualisierung mit umfangreichen Mdglichkeiten der Parameter-
setzung aller Prozessvariablen gehdéren zum Steuerungs-
standard aller REKERS Steinformmaschinen.

Fir spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere Wun-
sche kann die KRS 2 mit einer Vielzahl von Optionen aufgerustet
werden. Erhéltlich sind unter anderem:

* pneumatische Stempel- unda Formverspannung anstelle der
geschraubten Ausfuhrung im Grundversion

hydraulisch betéatigte Abstreifer an der Vorder- und Rickseite
der Fullwagen

» Stempelquerreinigung fur Produkte mit Querprofilierung der
Oberflache

Ziehblecheinrichtung fur die Herstellung von Produkten mit
Unterprofilierungen

Zudem ist REKERS offen fiir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die mdglichen Zusatzausstattungen der Stein-
formmaschinen kontinuierlich erweitern.

YnpaeneHne KRS 2 ocHoBaHoO Ha HoBewwwewn [MJIK TexHonorum
ynpaBnenuss Siemens S7 TIA. O6wwupHas Bu3yanusauusi c
LUMPOKNMU BO3MOXKHOCTAMM HACTPOWKW NapamMeTpoB Arsi BCeX
nepeMeHHbIX npouecca U yHKUMU Yriy6neHHOW AMarHoCTUKN
SIBMSIOTCA TaKOW e YacTbio cTaHgapta ynpasneHus REKERS.

[Ins ocobeHHbIX MPOAYKTOB M TPEOOBaHWI, a Takke crneumanbHbIX

NnoXenaHWm [[OCTYMeH LUMPOKUN CMEKTP AOMOSHUTENBHOro

obopynoBaHusi. BoamoxHbI cpeau npoyero:

* NMHEBMAaTUYECKUA 3aXMM LUTaMna 1 opmMbl BMECTO
BMHTOBOrO BapuaHTa B 6a30BOV KOHCTPYKLMM

* CKpebKM C rugpaBnuyeckvm NpuBoAoOM B NepenHen 1n 3agHemn
YacTun 3arpy304HbIX TENexek

* rnornepeYHas o4McTKa LWramna ans 3aenui ¢ nonepeyHbIm
npounnpoBaHNeM NOBEPXHOCTH

* CTArMBaembln NUCT AN NPOU3BOACTBA U3AENUN C
nognpogunamm

Kpome atoro, REKERS oTkpbiTa Ans ganbHEnLmMX U HOBbIX
pa3paboToK MO >KEMaHWID KMWEHTa, KOTOpble MOCTOSIHHO
paclwmpsiloT  BO3MOXHOE  [OMONHUTENbHOE  0OOopynoBaHME
KaMHe(OPMOBOYHbIX MaLUNHH.



KAMHE®OPMOBOYHAA MALLNHA KRS 2

TECHNISCHE DATEN

REKERS

hinen- u. Anlagenbau

TEXHNYECKUE
OAHHBIE

Min. Brettgrof3e (mm) 1.050 x 700 MuHUMarbHbI pa3Mep nogaoHa (M)
Max. Brettgrofie (mm) 1.200 x 800 MakcumarnbHbIi pa3mep nogaoHa (Mm)
Produkthoéhe (mm) 45 - 500 BbicoTa uagenuin (M)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 14.000 Bec MaLLHbI C 0BMMHOBOYHOM YaCTbHO (Kr)
Ruttelkraft (kN) 0-140 BubpauuoHHoe ycunue (kH)
Anschlusswert (kW) MoTpebnsemasi MOLLHOCTb (KBT)
Steuerung Simatic S7 CucTema ynpasneHus

LEISTUNGSANGABEN*

TEXHWYECKHUE

1.200 x 800

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

XAPAKTEPUCTUKIN*

TpotyapHasi nnuTka 6e3
obnuuoBoyHoro crnos (200 x 100 x 80)

* Taktzeit (s) 10-12 * Bpewmsi TakTa (c)

*m?in 8h 1.430-1.710 * M? 3a 8 YacoB

Pflasterstein mit Vorsatz TpoTyapHas nnuTka ¢ 06Mm1LOBOYHbLIM
(200 x 100 x 80 mm) crnoem (200 x 100 x 80)

* Taktzeit (s) 13-16 * Bpemsi TakTa (c)

*m?2in 8h 1.070 - 1.320 » M? 3a 8 yacoB

Hohlblockstein IycToTenble Grioku

(400 x 200 x 200 mm) (390 x 190 x 190)

* Taktzeit (s) 13-16 * Bpems TakTa (c)

« Stlick in 8h 8.730 - 7.650 * LLIT. 3@ 8 yacoB

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Versorgung
mit Frischbeton mit guter Formbefillungscharakteristik. Sie sind
auch abhangig von dem Maschineneinstellungen, Mischrezeptu-
ren, verwendeten Materialien und sonstigen Umgebungsbedin-
gungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brett-
belegung fir die jeweils genannte Brettgroflen und berlck-
sichtigen einen Ublichen Faktor fir die Anlagenverfligbarkeit von
85 %. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamt-
anlagenkonfiguration und der Betriebsweise abhangig.

* [laHHblE O MPOV3BOAUTENLHOCTY OCHOBaHbl Ha HempepbIBHOW
nojaye cBexero GETOHA C XOPOLWMMU XapaKTepPUCTVMKamu
3anosiHeHns opmbl. OHU TakKe 3aBUCAT OT HACTPOEK MALLUHBbI,
PEeLenToB CMELLNBaHWS, UCMONb3YEMbIX MaTepuanoB U ApYyrux
YCIOBWM, CBSAA3aHHbLIX C MPOV3BOACTBOM.

[aHHble O NPOM3BOAUTENBHOCTU YYMTLIBAT MaKCMMarnbHOe
MCMonb3oBaHVe MMOLWaan yKasaHHbIX MOALOHOB M TUMWYHBINA
kKoadpmumeHT BesoTkasHow paboTbl cuctembl, paBHbI 85%.
YkasaHHbI KO3 ULMEHT 3aBUCUT OT 0OLLEn KOoHdurypauum
TNIHUW N pexxumMa paboTbl 3TON NNHUN.




REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle
Phone: +49-5977-936 0
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