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KIPPFORMMASCHINEN RK

Die REKERS Kippformmaschinen sind fur die Herstellung
von grofiflachigen / grofivolumigen Betonprodukten
mit unter anderen technisch anspruchsvollen Geome-
trien konzipiert. Im vollautomatischen stationéren Be-
trieb kénnen Betonprodukte, wie beispielsweise Ringe,
Entwdsserungskandle, Schéchte, New Jersey Barrieren,
Wasserkandle, Deckel und andere Sonderprodukte mit
und ohne Stahlbewehrung mit hoher Qualitat und Effi-
zienz hergestellt werden.

Die REKERS Kippformmaschinen zeichnen sich dabei
durch ein innovatives Maschinenkonzept und die vielfdl-
tigen Zusatzausstattungen aus.

Optionen:

* Kernziehvorrichtungen (beide Orientierungen méglich)
* Dornziehvorrichtungen (beide Orientierungen méglich)
* Armierungseinlegevorrichtung

* magnetische Form- und Stempelverklemmung

* schneller Formwechsel

Weiterhin lassen sich REKERS Kippformmaschinen auf
fast alle Aufgabenstellungen vorbereiten.

Die von allen REKERS Maschinen bekannte Robustheit
und Langlebigkeit der Konstruktion sowie die Wertigkeit
aller eingesetzten Komponenten garantieren einen zu-
verld@ssigen und stérungsarmen Betrieb mit hoher Wirt-
schaftlichkeit.

MawwuHbl cdupmbel REKERS ¢ noBopoTHonm dopmow
0COBGEHHO noaxodaT And  NpPou3BOACTBA OGETOHHbLIX
n3genui Gonblinx pasmepoB / 6Gomnbloro obbema,
B TOM 4uCIE€ C TEXHUYECKU CIIOXKHOW reomeTtpuen. B
aBTOMaTM4YECKOM CTALUMOHAPHOM  pexuMme  MaluuHa
cnocobHa Npoun3BOAUTb U3AENUSA BbICOKOIO KadecTBa U
C BbICOKOWN 3(hhEKTMBHOCTLIO Takue Kak, KonbLa, JOTKN,
VMHCMEKUMOHHbIE LLaxTbl, GETOHHblIE OrpaXXaAeHUs Hbko
[)KepCK, BOOOOTBOAHbIE TOTKA, OETOHHbIE KPbILIKA W
Apyrue cneumarnbHble NPoAYKThl CO CTanbHOW apMaTtypou
1 6e3 Heé.

MawwwuHbl ¢ noBopoTHon dhopmont cupmbl REKERS
BbIAENATCA MHHOBALMOHHOW  KOHLENUUen MallvHbl
" LLUMPOKUM aCopTMMEHTOM [OMOMHUTENBHOMO
obopynoBaHus.

Onuuu:

* YCTPOWCTBO BBOAA CepaeyvHuKa (BAOMb 1 nonepek)
* YCTPOWCTBO BBOAA AOPHOB (BOOSMb M NOMNEPEK)

* YCTPOWCTBO AN YKNaaku apMatypbl

* MarHUTHas cukcauns opmbl 1 LWTamna

* BbiCTpas 3ameHa popmbl

Kpome Toro, MalumnHbl ¢ MOBOPOTHOM chopmon oupmbl RE-
KERS moryT 6bITb aganTMpoBaHbl K NPaKTUYECKN MobbiM
TpeboBaHWsIM NPOM3BOACTBEHHOW 3a4a4u.

Bbicokag MpOYHOCTb W [OMroBeYHas KOHCTPYKUUS,
M3BECTHasi BCEM MO NpeablayLmMm MallmHam counpmel RE-
KERS, a Takke MCnonb3oBaHWE BbICOKOKAYECTBEHHbIX
KOMMOHEHTOB, rapaHTUPYIOT HagexHoe n 6esnepeboriHoe
NPOW3BOACTBO C BbICOKON 30EKTUBHOCTLIO.
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Durch einen freikragenden FUllwagen mit hydraulisch
angetriebenem Schottelrost, der hinsichtlich der Schit-
telfrequenz und des Hubes einstellbar ist, wird ein opti-
mierter BefUllprozess erreicht.

Zudem ist der FUllwagen mit einem hinteren und zwei
vorderen pneumatisch betétigten Abstreifern ausgestat-
tet, um Betonverschleppungen zu minimieren.

OnTMMU3aLMA NpoLiecca HaMosIHEHNS OOCTUraeTCs 3a CHET
KOHCOMbHOW 3arpy304HON TENEXKN C TMOPaBIIMYECKAM
NPVBOAOM BUOPALIMOHHOW PELLETKN, KOTOpasi PErynmpyeTcs
MO YacToTe U XoAy BCTPSXMBAHUS.

Kpome TOro, 3arpy3oyHad Tenexka OCHalweHa OOHUM
3aAHUM 1 OBYyMA nepeHnMn nHesMaTny4eCknmmn CerﬁKaMVI
AN MMHMMK3aLmy BbiHOca 6eToHa.

Fertig erzeugte grine Produkte werden auf einer Unter-
lagspalette entschalt, die vor dem Kippvorgang auf der
Form bzw. dem Vibrationsrahmen verspannt wird. Hier-
durch werden Produktbeschédigungen wéhrend des Ent-
schalens weitgehend ausgeschlossen.

Einzigartig ist auch die Kinematik der Kippbewegung
mittels frequenzgeregeltem Elekiromotors, der nicht nur
sanfte Bewegungen erlaubt, sondern auch deutlich ener-
gieeffizienter als Ubliche Hydraulikantriebe arbeitet.

Das neuartige Maschinenkonzept ist darauf fokussiert,
einen optimalen Befull- und Verdichtungsprozess in Ab-
héngigkeit des Bedirfnisses der individuellen Produkte
sicherzustellen. Die Verspannung der Form auf einem Vi-
brationsrahmen mit FGhrung der Form und des Stempels
auf Prézisionsséulen gewdhrleistet hohe Genavigkeit.

Die Anordnung der frequenzgesteuerten 100 Hz Rittler
am Vibrationsrahmen sowie optional auch direkt an der
Form erméglichen einen grof3en Spielraum fir produkt-
spezifische Optimierungen.

VHHOBaLUWOHHas KOHLEeNUMs MalUuHbl  OPUEHTMPOBaHA
Ha obecrneyeHve ONTMMAanbHOrO MPOLIECCa HamMoNHEHUsT U
YNIOTHEHWS B 3aBUCUMOCTY OT MOTPEBHOCTEN KOHKPETHOTO
npogykta. ®dukcaums dopmMbl Ha BUOpUpYOLLEN pame
C HampaBneHvem opMbl U LUTaMna Mo MPEeLM3NOHHBbIM
KOMOHHaM 06ecrneyrBaEeT BbICOKYH TOYHOCTb.

PacnonoxeHne BU6paTopoB C YaCTOTHLIM PErynMpoBaHUEM
100 Ty Ha BubBpopame, a Takke, MO KENaHWio,
HEeMoCPEACTBEHHO Ha mpecc-chopme, [aeT  LUMpoKue
BO3MOXHOCTU Ans  ONTMMM3aLMM B 3aBUCMMOCTU  OT
KOHKPETHOIO MpoagyKTa.

[oTOBbIE 3€neHble MNpoAyKTbl pacdOpMOBbLIBAKOTCS Ha
NnoaaoHe, KOTOPbIV 3aXkKnmaeTcst Ha hopMe unv Bubpopame
nepen nNpoLeccoM OnpoKuabiBaHMS. OTO B 3HAYUTENBHOWN
CTEMEHN UCKII0YaET NoBpeXxaeHne NpogykTa B mpouecce
pacnany06ku.

YHUKanbHOW ABMSETCS U KUHEMATMKA ABWXEHUSA HaKIoHa
C MOMOLLbH YaCTOTHO-PErYNMPYEMOTO SMEKTPOABUIaTENS,
KOTOPbIA He TONbKO OBecrneyvBaeT Msrkve OBUMKEHUS,
HO 1 paboTaeT ropasgo bornee aHepProadPEKTUBHO, YEM
06blYHbIE TMAPaBINYECKME NPUBOAbI.



KIPPFORMMASCHINEN RK

Das Maschinenkonzept beinhaltet sowohl die vollauto-
matische ZufUhrung der Unterlagspalette von der Seite
als auch das Austragen der beladenen Paletten auf der
gegenUberliegenden Seite, beinhaltet. Hierdurch bleibt
nicht nur die eigentliche Frontseite sowie der Befull- und
Verdichtungsprozess fur den Bediener und die Prozess-
beobachtung und —optimierung jederzeit frei und bestens
einsehbar, es erlaubt auch die freie Zugdnglichkeit bei-
spielsweise fur verschiedene Methoden, die Bewehrung in
der Form zu platzieren.

KoHuenuus MaLUUHBbI TaKke npegycMmaTpuBaeT
MOMHOCTBbIO aBTOMAaTUYECKYl0 Mofdady HUKHEro noaaoHa
C CTOPOHBbI, @ TakKe BbIFPYy3Ky 3arpy>KeHHbIX NoAL0HOB C
NMPOTUBOMONOXHOW CTOPOHbI. ATO HE TONbKO OCTaBMSIET
(PaKTUYECKYyl0 TNULEBYHD CTOPOHY, a TaKke MnpoLecc
3aMofHEHUS U YMMOTHEHMSI CBOGOAHBIMWM WU  OTIINYHO
BUAMMBIMW ANs onepatopa, KOHTPOMs U OnTMMM3auuu
npouecca, Ho K obecneynBaeT CBOOOOHbLIA AOCTYM,
Hanpumep, A4S pasnuyHbIX CNOCOBO0B YKNaaku apMaTypbl

B hopmy.

Selbstverstdndlich sind auch die REKERS Kippform-
maschinen mit der neuesten Steuerungstechnologie aus-
gestattet. Neueste Siemens S7 TIA SPS mit umfangreicher
Visualisierung und Datenbank zur Abspeicherung aller
wichtigen Parameter und Betriebsdaten erleichtern nicht
nur die Maschinenbedienung, sie stellen auch umfang-

reiche Diagnosetools fir das Troubleshooting und den
REKERS Online Service bereit.

Frequenzumrichter mit Energierickgewinnung fur elek-
trische Antriebe und absolute lineare Wegmesssysteme
(geschitzt in Kolbenstangen hydraulischer Zylinder) un-
terstreichen den REKERS Anspruch an Prézision und nach-
haltig arbeitenden Maschinen.

Pasymeetcsa, mawnHel REKERS ¢ noBopoTHow chopmori
TaKKe OCHalleHbl HOBEWLWEeNn TEXHOMOrMen ynpasreHus.
Hoeenwmne T[JIK Siemens S7 TIA ¢ o6wupHon
BM3yanusaumen u 6a3on OaHHbIX A XpaHeHUs Bcex
Ba)XHbIX MapaMeTpoB U paboymx OaHHbIX HEe TOJbKO
obneryaroT aKCnnyaTaumio MallviHbl, HO Y NPEAOCTaBIAOT
OOWVpHbIE  OUAarHOCTUYECKMEe  WMHCTPYMEHTbl  AMS
yCTpaHeHWs HEMOMaAoK 1 Ang oHnanH-ceperuca REKERS.

[MpeobpasoBaTteny YacToThbl C pekynepaumen sHeprum ans
3MNeKTPONpPUBOAOB M CUCTEMbl M3MEPEHUST abCOMOTHOIO
FNIMHENHOIO MepemeLleHns (3alULLeHHbIe B MOPLUHEBbIX
LITOKax rMAPOLMIIMHAPOB) MOOYEPKMBAKOT MNPUTA3aHMS
REKERS Ha TOYHOCTb 1 3KONMOIMMYHOCTb PaboTbl MaLLVH.

el G B



HANDLING UND PAKETIERUNG

TPAHCIOPT U NMAKETUPOBAHUE

Die ZufGhrung und Auslagerung von beladenen Unter-
lagspaletten erfolgt in vielen herkdmmlichen Anlagen
noch Uberwiegend manuell durch einen Gabelstapler.

REKERS bietet speziell auf die Anforderungen der Produk-
te von stationéren Kippformmaschinen abgestimmte voll-
automatische Handlings- und Abstapelsysteme an, die die
Produktivitdt und Wirtschaftlichkeit nachhaltig erhéhen.

Ein vollautomisch arbeitender Manipulator nimmt die
beladenen Unterlagspaletten an der Maschine auf und
transportiert sie in den Aushdrtebereich, von wo die bela-
denen Unterlagspaletten nach erfolgter Aushértung auch
wieder aufgenommen und an einer beliebigen Uberga-
beposition zur Weiterverarbeitung / Finishing und Verpa-
ckung abgegeben werden.

Alle Bewegungen des Manipulators erfolgen Uber fre-
quenzgeregelte Elektroantriebe mit Energierickgewin-
nung, wodurch gleichzeitig der &kologische Fu3abdruck
minimiert wird. Alle Positioniervorgéinge werden in hoher
Prézision mittels Lasermesstechnik sichergestellt. Eine
weitreichenden Visualisierung erlaubt einen umfassen-
den Uberblick Gber den Aushértestatus jeder einzelnen
Unterlagspalette.

Alternativ bietet REKERS auch eine High-End Lésung mit
einem vollautomatischen Regalbediengerét an, die alle
Vorzige eines Manipulators beinhaltet. Zusétzlich bietet
das Geréat den Vorteil, die Héhe entsprechender Regale
dahingehend auszunutzen, einen kompakten Aushérte-
bereich zu erzeugen und damit beste Bedingungen fur
eine gleichméafige und gute Betonaushértung zu schaf-
fen.

Optional kann der Aushértebereich mit Regal mittels Iso-
lierpanelen sowie einer Temperatur- und Feuchterege-
lung optimal gestaltet werden.

Ha MHorvx 3aBogax nodada W CHATME 3arpy’KeHHbIX
NoAKNaaHbIX MOAAOHOB 06bI4HO No-npexXHeMy
OCYLLECTBMSETCH B OCHOBHOM BpYYHYd C MOMOLLbBHO
BUJIOYHOIO MOrpy34nkKa.

Komnanus REKERS npegnaraet MOJTHOCTbHO
aBTOMaTuMyeckne CUCTEMbl MNEPEMELLEHNS W YKMaOKu,
cneuvanbHO aganTMpoBaHHble K TpeOOBaHNSM MPOAYKLMM
CTaLUMOHapHbIX MalUMH C MOBOPOTHOM (POPMOWN, KOTOpble
9KOMOrMYHO MOBbILLIAOT NMPON3BOAUTENBHOCTb "
3KOHOMUYECKYI0 3EKTUBHOCTD.

[MonHOCTbIO  aBTOMAaTUYECKUA  MaHUMynsaTop 3abupaet
3arpy’XeHHble MogknagHble MOAAOHbI OT  MalMHbl 1
TPaHCMNOPTUPYET WX B 30HY TBEPAEHMS, OTKYAA 3arpy>KEHHbIE
nMoggoHbl  Takke 3abupalroTcsa nocrne TBEpOeHUd W
OOCTaBNATCA Ha nobyd nos3vuuio Ans ganbHenLen
nepegayun Ha ganbHenLwyo 06padoTky / huHanM3MpoBaHne
N YMaKOBKY.

Bce [OBWKEHWsT MaHMMynaTOpa OCYLLECTBASKTCA C
MOMOLLbIO YaCTOTHO-PErYNIMPYEMbIX 3MIEKTPONPUBOAOB C
pekyrnepaumen 3HEPrMK, YTO B TO XKe BPEMS MUHUMN3MPYET
aKonornyeckun creqd. Bce nmpouecchbl NO3NLNOHUPOBaHUSA
obecneynBaloTCa C BbICOKOW TOYHOCTbHO C MOMOLLbIO
TEXHOMOrnm nasepHbIX N3MEPEHUN. O6wumpHas
BM3yanu3aums MO3BOMSET MOMyYUTb MOMHbLIM  0030p
COCTOSIHVSI TBEPAEHUSA KAXKO0ro OTAENbHOMO NOAACHA.

B kauyectBe anbrepHatmBbl REKERS npegnaraet
TaKKe BbICOKOTEXHOMOIMMYHOE pELUEHME - TOJTHOCTBIO
aBTOMaTnyeckoe YCTPOWCTBO ans yrnpaBneHus

cTennaxamu, obnagawllee BCEMU MPeMMyLLEeCTBaMm
MaHunynaTopa. Kpome Toro, aTo YCTPOWCTBO MO3BOSSET
NCMONb30BaTh BbICOTY COOTBETCTBYHOLLMX CTEMMaxen Ans
CO3[aHNsi KOMMaKTHOW 30HbI TBEPAEHUSA U, TaknMm 0bpasom,
Haumy4yLwmx yCrnoBui Ansi paBHOMEPHOIO Y Ka4eCTBEHHOIO
TBEpAeHus1 BGeToHa.

Mo >xenaHuto, 30Ha TBePAEHUS CO CTEMNAKAMU MOXKET ObITh
ONTUManbHO CMPOEKTVPOBaHA C MOMOLLIbIO U30MSLMOHHBIX
MaHenen, a Takke KOHTPOSS TEMMepaTypbl U BAaXXHOCTU.




HANDLING UND PAKETIERUNG

Fir den Finishing und Verpackungsbereich kann REKERS
mit der Adaption vieler Handlingsgerdte aus unterschied-
lichen Anwendungsbereichen aufwarten und nahezu jede
Kundenanforderung fur diverse Produktdimensionen oder
Gewichtsklassen erfullen.

For die wirtschaftliche Endverarbeitung stehen neben ver-
schiedensten Arten der Férdertechnik und vollautomati-
schen Paketierungen sowie geeigneten Verpackungsan-
lagen auch Industrieroboter fur Produktbestickungen und
vollautomatische Umformierungen zur Verfigung.

TPAHCIMOPT N NMAKETUPOBAHUE

B obnactun obnaropaxmeaHus n ynakoskn REKERS moxeT
NPeanoXnTb ajanTaumio MHOTUX TPAHCMOPTHBLIX Y3MoB
M3 pasnuyHbIX obrnacte NPUMEHEHUS U YOOBIETBOPUTH
npakTU4eckun Nnobble TpeboBaHUS 3aKasyrka B OTHOLLEHU
pasnuyHbIX pa3MepoB UM BECOBbIX KATEFOPUIA MPOAYKLINN.

B nononHeHve K pa3nuyHbIM TUNamM KOHBENEPHOWM TEXHUKM
MU MOJIHOCTbIO aBTOMATUYECKMM CUCTEMAM YMaKOBKM
M nogxodsilien ynakoBKW, ANl SKOHOMWUYHOW OTAENKu
npeanaralTcs NPOMbILLTIEHHbIE POGOTHI ANA 3arpy3ku
NPOAYKLMW 1 MOMTHOCTLI0 aBTOMaTUYeckoe (DOpMOBaHME.
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®OPMbI REKERS

Bei der Herstellung hochwertiger Produkte spielen For-
men eine wichtige Rolle. Neben den produkispezifischen
Anforderungen sind hierbei eine genaue Kenntnis der
Méglichkeiten und Féhigkeiten sowie der Kinematik der
Maschine unerlésslich.

Entsprechend des Kundenbedarfes konstruiert und fertigt
REKERS mafigeschneiderte Formen fir REKERS Kippform-
maschinen. Auch komplexe Formen mit hydraulischen
Betatigungen oder Formen mit Kernzieher gehéren zum
REKERS Repertoire.

hinen- u. Anlagenbau

dopmbl  UrpaldT  BaKHYKD pPoOflb B MPOU3BOACTBE
BbICOKOKa4eCTBEHHOW NPOAYKLMN. Hapsioy ¢ TpeboBaHUsaMM
K KOHKPETHOM npoayKuuW, 30ecb HeobXOoAMMO TO4YHOEe
3HaHMe BO3MOXHOCTEM W CMOCOOHOCTEN, a Takke
KMHEMATUKN MaLUUHBI.

B cootBeTcTBMM C MOTPEOHOCTAMM KIMEHTOB KOMMAaHMWs
REKERS npoekTupyeT 1 nsrotaBnMBaeT NHAMBUAYyanbHble
dopMbl OfsS MalMH C MOBOPOTHOW dopmon. Takke
N CroxHble (OPMbl C TMAPaABANYECKMMU MpUBOAaMMU
unn OpMbl C BbITSXKHBIMU CTEPXKHAMM TakkKe BXOOST B
peneptyap REKERS.




TECHNISCHE DATEN RK-1.2 RK-1.5 TEXHNWYECKWME NMAPAMETPbI

Max. Produktmaf3 1.200x700x750 1.500x700x750 Makc. paamep npogykTa (Mm)
Max. Produktgewicht 800 kg 800 kg Makc. Bec npogykTa
Produktivitét (Umlauf/h) 15-30 15-30 Mpoun3BognTENBHOCTH (LMK B Yac)

Maschinenabmessungen 4500 x 3000 x 4150 4500 x 3500 x4150 MapameTpbl MaLLUHBLI (MM)

Maschinengewicht 16.500 kg 19.000 kg Bec maLumHbl

TECHNISCHE DATEN RK-2.2 RK - 2.5 TEXHUWYECKNE NMAPAMETPHI
Max. Produktmaf3 2.200x 1.300x 1000 2.500 x 1400 x1000 Makc. pasamep npogykTa (Mm)

M, Fradalmenid 2.000kg © 2.500 kg Makc. Bec npoaykTa

Produktivitét (Umlauf/h) 10-20 10-20 | Mpon3BOANTENBHOCTb (LMK B Yac

Maschinenabmessungen = 5.000x4.500x4.500 @ 5000 x 5000 x4500 = [lapameTpbl MaLmHbI (MM)
Maschinengewicht 24.500 kg 27.000 kg Bec malumHbl

*Abweichende Produktanforderungen sind auf Anfrage moglich
*[pyr1e napameTpbl NpoAyKTa no 3anpocy.

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle
Phone: +49-5977-936 0

Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de

Maschinen- u. Anlagenbau




