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BETONROHR- UND SCHACHTHANDLINGSYSTEME

TPAHCIOPTHbBIE CUCTEMBbI OJTA BETOHHbBIX TPYB 1 KOJIEL,

MANIPULATOR |
MAHUMYNATORP |

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

REKERS Betonrohr- und Schachthandlingsanlagen bestechen
vor allem durch ihre robuste Konstruktion, die einen zuverlassi-
gen Betrieb auch nach Jahren und Jahrzehnten intensiven ope-
rativen Einsatzes gewahrleisten.

Wartungsfreundlichkeit kombiniert mit leichter, intuitiver Bedien-
barkeit sind weitere Kennzeichen der REKERS Anlagen, was
sich ebenfalls fir den Anwender in einem nachhaltig wirtschaft-
lichen Betrieb niederschlagt.

Fir jeden Prozess innerhalb der Betonrohr- und Schachtferti-
gung - vom Abtransport der frisch gefertigten Produkte, bis hin
zur Aushartung sowie anschlieRender Produktkontrolle und
Produktnachbearbeitung - bietet REKERS das entsprechende
Handling.

Das Portfolio in diesem Produktbereich wird abgerundet durch
ein vollstdndig automatisiertes Handling fir Stitzhauben und
Untermuffen. Die Untermuffen werden dabei von dem Produkt
abgedriickt, anschlielend gesaubert und eingelagert, bevor sie
gemal dem Produktionsprogramm passend zum jeweiligen Pro-
dukt der Maschine just-in-time wieder zugefuhrt werden.

TpaHcnopTHble cuctembl ans Tpyo u waxt dpupmel REKERS
BMEYaTnaIT Npexae BCero CBOen NpoYHON U BbICOKOKAYECTBEH-
HOWN KOHCTPYKUMEW, KoTopasi obecrnevymBaeT HagexHyo paboty
Jaxke nocrne MHOrMX NeT UHTEHCUBHOWM 3KCNyaTauuun.

[MpocToTa obcnyxmMBaHMS B COMETAHUU C JIETKUM, UHTYUTUBHO
NMOHATHBLIM yNpaBneHneM SBMASIOTCS eLLe OOHOV XapaKTePUCTUKOWM
obopynoBaHnss REKERS, u4to Takke oOTpaxaerca Ha
9KOHOMUWYHOW peHTabenbHOM aKcnnyaTauun Ans nonb3oBaTens.

REKERS npepnaraet  COOTBETCTBYHOLME  TPaHCMOPTHbIE
CUCTEMbl ANA KaXdoro npouecca B pamMKax Npou3BOACTBa
OGEeTOHHbIX TPyO K Komew, - OT BblBO3a CBEXEU3roTOBIEHHbIX
W3fenun OO0 TBEPAEHUs, a Takke MnocrnenylrLero KOHTpons u
KOHEeYHOW 06paboTkun NpoayKLMK.

Moptdponmo B aTOM OBMAcTM MPOAYKUMM  [AOMONHSAETCA
MONHOCTBLI aBTOMAaTU3NPOBaHHBLIM TPAHCMOPTOM OMNop U MydT.
HwxHne mMydTbl OTXMMAKOTCA OT M3OEenusl, 3aTeM O4ULLIAKTCA
N CKNagupyloTcs, nocrne Yero BO3BpaLlalTCcsd B MaLUMHY TOYHO
B CPOK B COOTBETCTBUW C NMPOW3BOACTBEHHON MPOrpamMmow Ans
COOTBETCTBYIOLLEIO U3AENUs.

STATIONARER MANIPULATOR (GRUNE BETONROHRE)

CTAUMOHAPHbLIN MAHUNYNATOP (CBEXWE BETOHHLIE TPYEbI)

Robuster Manipulator, der vollautomatisch die frischen Rohre
aus der Fertigungsmaschine entnimmt und sie an einer Uberga-
bestelle zum Weitertransport in den Aushartebereich bereitstellt.
Weitere Ausflhrungsvarianten erlauben die vollautomatische
Prasentation der frischen Rohre zur Spitzendnachbearbeitung
und Stitzhaubenaufgabe. Zusatzlich kann der Manipulator als
automatisierter Korbeinleger genutzt werden.

Sofern der Manipulator das frisch produzierte Rohr inklusive
AuRenmantel und Untermuffe aufnimmt und auf einem anderen
Punkt entschalt, gibt es die Méglichkeit, zwei Manipulatoren fur
einen vollautomatischen Ablauf von Untermuffen- und Beweh-
rungsaufnahme ausweichend auf einer Kranbahn laufen zu las-
sen.

CTabunbHbIN MAHUMYNATOP NOTHOCTHLI0 aBTOMaTUYECKV CHUMAaET
cBeXxve Tpybbl C NPOV3BOACTBEHHOW NMHUM U MOATOTABNMBAET
UX B TOYKE Nepenayu Ans JanbHenlen TpaHCMOPTUPOBKM
B 30Hy TBepZeHus. [anbHenlive BapuaHTbl WCTMOMHEHUs
MO3BOMAOT MOMHOCTHI0  aBTOMAaTM3UPOBaTb MoJady CBEXUX
Tpy6 Ans otaenky pacTpy6a v nogayv onopHoro konbua. Kpome
TOTO, MaHWMynaTop MOXeT OblTb WUCMONb30BaH B KavyecTBe
aBTOMAaTU3MPOBAHHOTO YKMaa4uka apMaTypbl.

Korja  MaHunynstop  MOOHMMAET  CBEXEMW3TOTOBIIEHHYHO
TpyOy, BKIOYas BHELLUHIO OBGOMOYKY M HWXKHIOWD MydTy K
pacnany6nuBaeT B Opyrol TOYKE, MOXHO WCMOMNb30BaTh ABa
MaHunynsTopa Ha OAHOW KPaHOBOW AOPOXKE AJSl MOJHOCTHIO
aBTOMAaTUYeCKOro npoLecca NepefBumKeHnin MydT U apMaTypbl.

Sehr flexibler Manipulator mit hoher Leistungsfahigkeit, der voll-
automatisch ein oder mehrere frische, entschalte Rohre aus der
Fertigungsmaschine entnimmt, sie in den Aushartebereich trans-
portiert und abstellt. Nach dem Absetzen der Rohre kann der Ma-
nipulator ebenfalls die Stiitzenhauben ziehen und sie zurlick zum
Aufsetzen transportieren. Ebenso ist der Manipulator so leistungs-
fahig, dass er ausgehartete Rohre an einen Ubergabepunkt fiir die
nachfolgende Prifung und Nachbearbeitung tbergibt.

Eine andere Ausfilihrungsart erlaubt ein vergleichbares Hand-
ling fur frische Rohre in Schalungen einschlieRlich Entschalen
und Rucktransport der Schalung. Ebenso kdnnen in dieser Aus-
fihrungsart auch Muffen und Bewehrungskorbe gehandelt
werden.

Der REKERS Portalmanipulator | gewabhrleistet mit seinen fre-
quenzgesteuerten Antrieben und der Laserwegmessung nicht nur
hohe Positioniergenauigkeit mit hoher Geschwindigkeit, sondern
auch ein bodenfreies aulerst schonendes Handling selbst emp-
findlicher Rohre.

Ein wichtiger Baustein fiir einen wirtschaftlichen Produktionsbe-
trieb!

OYeHb r’MBOKMN MaHUNYMATOP CBbICOKOV MPOU3BOAUTENBHOCTHIO,
KOTOPbLIA MOJIHOCTBIO AaBTOMATWUYECKM CHUMAET OZHY Wnu
HECKONMbKO CBEXMX, TpyO C NpPOM3BOACTBEHHOV MaLUVHbI,
TpaHCMopTUPYeT UX B 30HY TBepAeHus. llocrne ycTaHOBKU
Tpy6 MaHUMyNATOpP MOXET TakkKe yaansTb Konmaku us Tpyo
N TPaHCMOPTMPOBaTb UX 0BPaTHO ANs YCTAHOBKW. TOYHO Tak,
MaHWUMynsTop nepemelLaeT TBEpable TPyObl K MecTy nepegaqu
Ans nocrneayrLero ocMotpa 1 o6paboTku.

[pyras KOHCTPYKUMA obecnevmBaeT conocTaBMmyo 06paboTky
cBexux Tpyb B onanybke, BkMovas pacnanybky n obpatHyto
TPaHCMOPTUPOBKY onany6kn. AHanornyHbIM o6pa3om, B 3TOM
TUMNE KOHCTPYKLMM MOTYT UCMOMb30BaTbCst MydThl M apmatypa.

Bnarogaps YaCTOTHO-PErynnpyembiM npveogam "
nasepHomy unamepeHuto apwkeHns REKERS manunynsatopa
|  obecneyvBaeTr He  TOMbKO  BBICOKYKD  TOYHOCTb
NO3NLIMOHVMPOBAHMSA MPU BLICOKOW CKOPOCTU, HO 1 BepexHoe
obpalleHune, gaxe ¢ Xpynkumu Tpybamu.

BaKHbI KOMMOHEHT ANd peHTaﬁeJ’leOFO npounssogcTeal

s



PALETTENUMLAUF

LUWPKYNMALUNA MOAOOHOB

MUFFEN-HANDLING

REKERS

inen- u. Anlagenbau

TPAHCIMOPTUPOBKA NMPON3BOACTBEHHbLIX MY®T

Fir Anlagenkonzepte mit kontrollierten und gesteuerten Ausharte-
bedingungen (Temperatur und Feuchte) hat REKERS ein Palet-
tenumlaufsystem zur beschleunigten Aushartung im Einsatz.

Die griinen Rohre werden auf einer grof3en Stahlpalette abge-
stellt, bis diese vollstandig belegt ist. Ab hier zirkuliert die Stahlpa-
lette an verschieden Stationen / Zonen — vom Stiitzhaubenziehen,
durch verschiedene Klimazonen oder Aushartekammern bis sie
nach erfolgter Aushartung (meist bereits nach 12 Stunden) fur die
Nachbearbeitung und Abnahme durch Manipulator Il am Uberga-
bepunkt bereitgestellt wird.

Das REKERS Palettenumlaufsystem zeichnet sich durch eine
robuste, langlebige Konstruktion aus, die insbesondere auf die
Umgebungsbedingungen mit erhdhter Temperatur und Feuchtig-
keit abgestimmt ist. Die Paletten werden mittels Verschiebewagen
und einer Vielzahl stationarer Reibradantriebe bewegt. Alle An-
triebe sind frequenzgesteuert und gewahrleisten mit der smarten
Steuerung eine absolut stol3freie Bewegung der Paletten bzw. der
grinen empfindlichen Betonrohre.

Das System kann auRerst flexibel fir verschiedene Arten der Aus-
hartung (Einzelkammern oder Aushartetunnel) und flr die unter-
schiedlichsten Stationen sowie Layoutbedingungen geplant und
ausgelegt werden.

Vergleichbar dem Manipulator |, der vor allem grine Roh-
re transportiert, ist der Manipulator Il daflir konzipiert, ausge-
hartete Rohre von einem Ubergabepunkt zum Muffenléser und
anschlieBend in die Waagerechte gedreht zur Nachbearbei-
tungslinie zu transportieren.

Der Manipulator Il kann Rohre unterschiedlicher Nennweiten, For-
men und Langen greifen und verflgt tber eine integrierte Rohrty-
penerkennung. Selbst ein Muffenldser kann mit dem Manipulator
kombiniert bzw. integriert werden.

Robuste Konstruktion gepaart mit moderner Steuerungstechnik
erlauben ein zuverlassiges Rohrhandling mit hoher Performance.

[na NVHWIA C KOHTPONMPYEMbIMU U PEFYNINPYEMbIMU YCIIOBUAMM
TBEpAEHUs (TemnepaTtypa u BnaxHocTb) komnaHus REKERS
ncnomnb3yer cuctemy obopoTa MOALOHOB [AN1S1 YCKOPEHHOro
TBEPAEHUS.

Csexve TpyObl yCTaHaBNMBasATCA Ha 60NbLLOW CTanbHOM NOAA0H
[o ero 3anonHeHus. OTcioga CTanbHOW MNOAAOH MPOXOAUT
yepe3 pasnuyHble y4acTKM - OT MO3MUMW yAaneHus Komnaka,
Yepe3 pasnuyHble TemnepaTypHble 30Hbl UK Kamepbl Habopa
MPOYHOCTU, Mocfe oTBepAeBaHUst (06bIYHO 3TO 12 YacoB) OHU
nepepdatotca AnA AanbHenwen obpaboTkm B 30HY AeNcTBUSA
mMaHunynaTopa .

Cuctema obopota nogaoHoB REKERS otnnyaetcsa ctabunbHom,
[OONrOBEYHOM KOHCTPYKLMER, KoTopasi 0COGEHHO NpucnocobrieHa
K YCNOBWAM OKpY>KatoLLel cpefbl C NOBLILLEHHON TEMNepaTypoW
W BRNaXHOCTbO. [lepemelleHne MOAAOHOB OCYLLECTBRSIETCH
C TOMOLLbO MEPEOBMXKHOW TENEXKM W  MHOFOYMCIIEHHbIX
CTaUMOHapHbIX  (MPUKUMOHHBLIX MpuBogoB. Bce npuBoabl
MMEIOT YacTOTHOE perynupoBaHue W, bnarogapsi UHTYUTUBHOW
cucTeme ynpaeneHusi, obecneumBaoT abcorntoTHO besyaapHoe
nepemeLleHve NoAA0HOB UMK XPYMKUX GETOHHbIX TPYO.

Cuctema MOXeT ObiTb cniiaHmpoBaHa W CrNpOeKTUpoBaHa
ypesBblYanHO rmbko ans Pa3nnYHbIX TUNOB KamMmep (OT,CI,EJ'IbeIe
Kamepbl unm TyHHeJ'IVI) n ana pasfnmnyHbliX Y4YacTKOB, KakK U
pacnonoxeHunsa 060py}J,OBaHM$|.

MANIPULATOR I MAHUWNYTTATOP I

Mo cpaBHEHWIO C MaHWNYyNSTOPOM |, KOTOPbLI B OCHOBHOM
TpPaHCNOPTUPYET CBeXUe Tpyobl, MaHunynsaTop |l npegHa3HaveH
ONS NepeMeLLeHns OTBEPXKOEHHbIX TPYO OT TOYKM mepepayn K
CbEMHUKY MyddTV NOCrenyrLLEero noBopota B ropu3oHTanbHoe
NosoXXeHne K UHULLHOW NINHUN.

Manunynsatop |l MoxeT 3axBaTbliBaTb TpyObl Pa3nUYHOrO
HOMMHaIIbHOTO AYaMeTpa, OPMbI U ATIMHBLI U UMEET BCTPOEHHYHO
bYHKLMIO pacrnosHaBaHusa Tuna Tpyobl. B MaHUNynsTop MoXeT
ObITb MHTErPUPOBaH AaXe CbeMHUK MYyT.

MpoYHas KOHCTPYKLMS B COMETAHWUMN C COBPEMEHHOW TEXHOMOTUE
ynpaBneHuss obecnevvBaloT HagexHyw obpaboTtky Tpyb c
BbICOKOW NPOU3BOANTENBHOCTHIO.

In konventionellen Anlagen mit geringem Automatisierungsgrad
sind das Handling und die Verwaltung der Muffen eine zeit- und
personalaufwendige Angelegenheit, die mit hohen laufenden
Kosten verbunden ist.

REKERS hat hier das passende Angebot, um nachhaltig die
Kosten zu senken und die Effizienz deutlich zu steigern.

Das REKERS Portfolio umfasst sowohl die Automatisierung ein-
zelner Stationen als auch aller Anlagenteile fur einen vollstan-
dig automatischen Umlauf einschlieRlich Muffenlagerung — ohne
manuelle Interaktion.

Als Standard stehen folgende Stationen in verschiedenen Aus-
fUhrungsvarianten zur Verfigung:

* Muffenloser

» Transport- u. Stapelvorrichtung

» Reinigungsstation mit Absaugvorrichtung
 Dichtungsaufgabe

» Muffen-Einélvorrichtung

* Manipulator Untermuffenmagazin

Wie bei allen anderen Anlagenteilen einer Betonrohrproduktion
bestechen auch die Stationen des Muffenhandlings durch robus-
te, langlebige Konstruktionen, die in vielen Produktionen welt-
weit taglich ihre Zuverlassigkeit unter Beweis stellen.

Moderne Steuerungstechnik mit intuitiver Bedienung und voll-
standiger Visualisierung werden weltweit an REKERS Anlagen
Wert geschatzt.

Ha 0O6blYHbIX 3aBogax C HU3KUM ypoBHEM aBTOMaTM3auumn
TPaHCNOPT M ynpaBneHune My(bT 3aHMMaeT MHOIro BpemMeHu u
TpeGyeT OonbLIOro KonmMyecTsa nepcoHana, 4t1o CBA3aHO C
BbICOKMMW pacxogamu.

Y komnaHum REKERS ecTb nogxogsiee npeanoxeHue nns
CHWKEHUS 3aTpaT M 3HAYMTENbHOTO NOBbILLEHUS 9DHEKTUBHOCTH.

MopTtdhonro REKERS BknovaeT B cebs aBTOMaTM3auuio Kak
OTAEMbHbLIX Y4YaCTKOB, TaK M BCEX KOMMOHEHTOB MUHWUM AONs
MONMHOCTbID aBTOMaTMyeckoro obopoTa, BKIOYas XpaHeHue
MydT - 6€3 y4acTusi py4yHoro Tpyaa.

Cnegylolime y4yacTkym OOCTYNHbl B 6a30BOM KOMMNMeKTauun B
pas3nuyHbIX BapuaHTax:

* CbeMHUK MydT

» ObopyaoBaHMe TPOHCMOPTUPOBKU 1 WTabenvpoBaHus

* Y4acCTOK O4UCTKM C acnvpaumen

* YyacTokK yKknagkv ynnoTHuTenemn

* YyacTok cMasku Myt

* MaHunynatop cknaga HWKHUX MydT

Kak n Bce ocTtanbHble KOMMOHEHTbI NUHUM ANS NPOU3BOACTBA
6GeTOHHbIX TPyO, Yy4acTkym TPaHCMOPTMPOBKM MydT Takke
BNeYaTnsitoT CTabunbHOW, OONrOBEYHOW KOHCTPYKUMEN W Ha
MHOrMX 3aBOAax Mo BCEMY MUPY €XeOHEBHO AOKa3biBalOT CBOO
HapexHocTb. CoBpeMeHHas TEXHUKA yNpaBneHus C UHTYUTUBbIM
ynpasneHvem u nonHon sBusyanusaunen REKERS ueHaTca Ha
3aBogax BO BCEMY MUPY.



PRUFSTRECKE UND NACHBEHANDLUNG

YYACTOK NCTIbITAHUA N TTOCINEQYIOWAA OBPABOTKA

PRUFSTRECKE UND NACHBEHANDLUNG
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MYHKT UCMNBbITAHNA N NMOCNEAYIOWAA OBPABOTKA

In alteren Anlagen endet oftmals das Rohr- oder Schachthandling
mit der vorgeschriebenen Dichtigkeitspriifung. In modernen An-
lagen muss ein breites Feld an Kriterien gepruft werden. Zudem
steigt die Nachfrage an zusatzlichen Nachbehandlungsstationen.

Mit dem bei REKERS vorhandenen breiten Portofolio kann
REKERS viele dieser Anforderungen bereits als Standard er-
fullen, scheut sich aber auch nicht auRergewohnliche Wiinsche
oder spezielle Konfigurationen zu realisieren.

Im REKERS Portfolio enthalten sind z.B.:

« Dichtigkeitspriifstationen — mit Uberdruck oder Vakuum sowie
die Kombination Wasser/Vakuumprufung jeweils mit automati-
scher Einstellung der Abdichtplatten auf Lange und Rohrdurch-
messer

* Rohrvermessungsstationen — Messung von Glocken und Spit-
zenden gemal den anzuwendenden Normen und Vorschriften
sowie eine Parallelitatsvermessung der Stirnflachen.

» Entgratstationen — als Brechen des Grates mittels rotierender
Entgratwerkzeuge oder auch erheblich leistungsstarker mit Ent-
gratwerkzeugen an einem Roboter.

Schleifstationen — ebenfalls verfligbar ist die vollstandige Grat-
entfernung am Spitzende und der Glockenseite mittels Schlei-
fen. Hierzu wird der Roboter mit leistungsfahigen Schleifwerk-
zeugen ausgestattet. Eine derartige Roboterschleifstation kann
auch Unebenheiten bzw. Abweichungen der Parallelitdt von
Spitz- und Glockenende in gewissem MalRe korrigieren.

B crapbix cucTeMax MyHKT WUCMbITAHWUSA YacTO OrpaHUYMBAETCS
UCTIbITAHNEM Ha TepMETMYHOCTb. Ha coBpeMeHHbIX 3aBoaax
HEOBXOAMMO TECTUPOBATL LUMPOKWIA CNeKTp KputepueB. Kpome
TOrO, pacTeT CMpOC Ha AOMOSTHUTESNbHBIE CTaHLMM 0GPabOoTKM.

Bnaropapsi LLMPOKOMY aCCOPTUMEHTY npoayKuum,
npegnaraemoMmy komnanumen REKERS, MHorme wn3 3tux
TpeboBaHMA MOryT ObiTb BbIMNOMIHEHLI yXXe B 0a3oBoK
komnnekTtaumum, Ho komnaHuma REKERS He OGoutca
peanu3oBbiBaTb HEOObIYHbIE 3aMpoCbl WU chleuunanbHble
KOHpurypaumm.

Moptdonuo REKERS Bknitoyaet, Hanpumvep:

» CTaHuMu NS UCMbITaHUS Ha FrEPMETUYHOCTb - C M3ObITOYHbIM
OaBlNeHneM unn BakyyMOM, a Takke KOMOVMHMPOBaHHOE
UCMbiTaHWe  BOJOW/BakyymMOM, B  KaXaoM crnyvae C
aBTOMaTUYECKOW HACTPOWKOW YMIOTHUTEMNbHBLIX MAAacTUH Mo
ONVIHE 1 AuameTpy.

» CTaHuuu namepeHus Tpyb - namepeHmne obenx KOHLOB TpyObl B
COOTBETCTBMM C AENCTBYIOLLMMI CTaHAAPTaMU U NpaBunamu, a
TaKke U3MepeHne napaniesibHOCTU TOPLOBbLIX MOBEPXHOCTEN.
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e CTaHUMM ypaneHuss 3ayceHUEeB - yaarieHne 3ayceHua c
MOMOLLbIO BpaLlaloLlen CTaHuMen Ansa yoaneHusl 3ayceHLUeB
UNu Takke Ans yaaneHus 3ayceHUeB poGoToMm.

o CtaHums wnndoBarskbHbIe - TakKe A0CTYMNHO NOMHoe yaaneHne
3ayCeHLEB Ha KoHLUax Tpybbl cnocobom LinudoBaHus. Ons
3TOro pobOT OCHalleH MOLLHOM HacagKkow LnMdoBaHuUS.
Takon pobOT C Hacagkon LwWnMdoBanbHas MOXET Takke
B OMNPEAENeHHON CTEMeHNn WCNpaBUTb HEPOBHOCTU WK
OTKIMOHEHUSI KOHLIOB TPYObI.

* Bohrstationen — ein Roboter, der mit entsprechenden Bohr-
werkzeugen an beliebigen Positionen, z.B. die in den Nieder-
landen gebrauchlichen Stufenlochbohrungen, einbringen kann.

O EyDOBbIe YCTaHOBKU - p060T, KOTOPbIN MOXET MCMONb30BaTh
COOTBETCTBYKOLLME 6ypOBbIe WHCTPYMEHTbI B NOObIX
NoroXeHuax, Hanpuwmep, 6ypeHme CTyneH4aTbIX OTBEPCTUN,
LLIMPOKO ncnosfb3yemMmoe B Hupepnangax.

» Beschriftungsstationen — an den Beschriftungsstationen werden
die Rohre mit allen gewlinschten Daten (z.B. Herstellungsda-
tum, Chargennummer, etc.) einschlieRlich Firmenlogo dauerhaft
mittels Ink-Jet gekennzeichnet.

* Y4acTOK MapKMpOBKM - Ha y4acTKax MapKUPOBKM Ha TpyObl
HaHOCATCA BCe >Kermaemble [aHHble (Hampumep, fara
W3roTOBMEHUSA, HOMEp NapTuM W T.J.), BKIKYas moroTvn
KOMMaHuu, Npu NOMOLLM CTPYMHOWN nevaTu.

« Etikettierstationen — alternativ zur Ink-jet-Beschriftung werden
Inline bedruckte Etiketten auf die Rohre aufgeklebt.

* YYyacToKk OTUKETMPOBAHWSA - Kak arnbTrepHaTvBa Cprl‘;lHOI7I
MapKUPOBKE, NevYaTHbIE HaKMNeNKN HAHOCATCS Ha pr6b|.

Allen Stationen gemein ist eine Typen- und Langenerkennung,
die den manuellen Eingriff minimiert und Einstellarbeit weitgehend
vermeidet. Selbstverstandlich werden alle Daten und Messergeb-
nisse sorgsam digital dokumentiert und kénnen beispielsweise fur
die Steuerung des Schleifroboters genutzt werden.

Mittels der robusten und speziell fir den Anwendungsfall ange-
passten REKERS Fdérdersysteme lassen sich die einzelnen Prif-
und Nachbehandlungsstationen zu einer vollautomatisch arbei-
tenden Linie verbinden. Den Schlusspunkt kann ein Manipulator |11
setzen, der vollautomatisch abgebundene Rohre oder Schachte in
einem vorbestimmten Stapelschema auf die dafiir vorgesehenen
Lagerplatze einlagert und auch fir NIO befundene Rohre oder
Schéchte aussortiert.

Zuverlassige und bewahrte Technik gewahrleisten maximale Pro-
duktivitat und Wirtschaftlichkeit bei gleichzeitig stérungsarmen bis
-freien Betrieb.

Bce yyacTkm aBTOMaTtMyecks pacrno3HawT Tum U ANUHY
TpyObl, YTO CBOAUT K MUHUMYMY PYYHOrO BMeELLATENbCTBA M B
3HAYUTENBHOWN CTeneHu Mo3BONSAET usbexarb perynmpoBOYHbIE
pabotbl. Padymeercs, Bce AaHHble M pesynbraTbl M3MEPEHUN
TWaTenbHO AOKYMEHTUPYTCA B LMPOBOM BUAe U MOryT ObiTh
MCNOMb30BaHbl, HaNpuMep, Ans ynpasreHus LWnndgoBasnbHbIM
po6oTom.

C nomolbio cTabunbHbIX TpaHcnopTHbiX cucteM REKERS,
KOTOpble crneunansHO aganTUpoBaHbl K YCIOBUSM MPUMEHEHWS,
BO3MOXHO OTAErbHbIE Y4aCTKM TECTUPOBAHWS U MOCMeayoLen
06paboTkn CoeauHUTb B MOMHOCTbI0 aBTOMATUYECKYIO FUHUIO.
[MocnegHnm nyHKTOM BO3MOXeH MaHunynaTtop |ll, koTtopbin
pasMellaeT MOSIHOCTbI0 aBTOMATUYECKU CBHA3aHHbIE TPYyObI
Unu Kombl@ MO 3apaHee onpederneHHOW CxemMe YKMagku B
OTBEAEHHblE MeCTa XpaHeHus, a Takke OTCOPTUPOBbLIBAET
npu3HaHHble GpakoBaHHbIMU TPYObI UK KoMbLa.

HapexHasa wun npoBepeHHass TexHomorus obecnevmBaet
MaKkCUMarnbHYyl  MPOU3BOOUTENBHOCTL U 3KOHOMUYECKYHO
3(hPEKTUBHOCTb NPV OOHOBPEMEHHON paboTe C HU3KUM YPOBHEM
unu 6e3 oTKkasos.




SCHACHTRING- UND SCHACHTROHR-HANDLING SIREKERS
TPAHCMNOPT KOJEL, M TOPNOBWH KOTOALIEB

Fir das Handling von Schachtringen und Schachtrohren kann
REKERS fir jeden Einzelprozess vergleichbar zum Rohrhandling
eine passende Lésung und Anlagenteile anbieten.

Als eine Besonderheit flir Schachtringe und Schachtrohre kann
auch ein vollautomatischer Manipulator angeboten werden, der
u.a. Stapelpaletten handelt, auf denen die grinen Schachtringe
und Schachtrohre zur Aushartung bereitgestellt werden. Dieses
ermdglicht eine optimierte Ausnutzung der Raumhéhe und ein
kompaktes Layout des Aushartebereiches.

B kayecTBe 0COBEHHOM (OYHKLIMK AMS KOMEL, ¥ TOPTOBYH KOMOALEB
npenfiaraeTtcsl MoSIHOCTbIO ~ aBTOMAaTUMYECKU  MaHWUMyMsATop,
KOTOpLIA, B YaCTHOCTW, MEPEHOCUT 3TaHble MOAAOHbI, Ha
KOTOpbIX CBEXWe U3Oenvsl yCTaHaBMMBalOTCA Ha  y4acTke
TBEPAEHMUS. ATO NMO3BOSIAET ONTUMANbHO MCMOMNb30BaTb BbICOTY
MOMELLEHNS N KOMMAKTHO Pa3MEeCTUTL 30HY MONMMEPU3aLN.
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Maschinen- u. Anlagenbau

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de

Maschinen- u. Anlagenbau

[nsa TpaHCMOPTUPOBKM U KOMEL, U FOPNIOBMH KONMoAUEeB KOMMNaHUA
REKERS wmoxeT npegonoxutb nogxofsilee pelleHue ang
KaXkgoro OTAenbHOro npowuecca, CPaBHUMOrO C NepemeLleHnemM
Tpy6.

Von Einzelgeraten wie z.B. einem Schachtringmanipulator bis zu
einem vollstandig automatischen Fertigungsablauf bis zur Lage-
rung der fertiggestellten Schachtringe und Schachtrohre stehen
angepasste Konstruktionen in robuster Ausflihrung und komfor-
tabler Bedienung auf Basis moderner Steuerungs- und Visualisie-
rungssystemen zur Verfligung.

OT oTaenbHbIX yCTpOVICTB, TakKMX KakK MaHunynatop ana
Konewy, OO0 MOMHOCTbLID aBTOMATUYECKOW MNPOW3BOLACTBEHHOWN
nocnegoBarteribHOCTU, BMOTb A0 CKNnagunpoBaHUA TOTOBbIX
M30enun, BO3MOXHbI  aganTUPOBaHHbIE KOHCTpyKUMnM  CO
CTabunbHbIM UCMOSNTHEHNEM U y}J,O6HbIM ynpaBneHnem Ha OCHoBe
COBpPEMEHHbIX CUCTEM YynpaBneHuna n sudyanmsaumn.

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle

Phone: +49-5977-936 0
Fax:

+49-5977-936 250




