f
KOMI‘IOHOBIé NNHUK C
npousBoauTenbHocTbio Ao 300 M3/cyTku
MpownssogntensHocTb 100.000 m3/rog unn
200.000 m*/ron (oBoviHas ycTaHOBKaA)
MponssoacTBeHHast NnHus 27 x 45 m
(1,215 m?) c npoussoguTensbHocTbio 300

» Layout fiir Produktionsausstof} bis zu 300 m3*/Tag

+ Jahrliche Kapazitat 100.000 m® oder 200.000 m?
(Doppelanlage) M3/CyTKN.

» Fertigungsanlage 27 x 45 m (1.215 m?) fir 300 m®Tag Cknag 30 x 45 m (1.350 m?) ans

+ Lagerflache 30 x 45 m (1.350 m?) fir 300 m*/Tag 300 m3/cyTku.
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HBL 25 mit Steinwollschaum- Prifsteinserie DUBAIMSC . 400x250x200mm 400x200x200mm
masse Cepust 6r10KOB ANS UCTIBITAHMIA mit 10 cm Steinwolle mit 6 cm Styropor
HBL 25 ¢ neHonnactom n3 DUBAI MSC 400x250x200 mm c 10-tocm = 400x200x200 MM ¢ 6-10 cM
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Sichtflache Frischbetonwand -

 HBL - Produktion Dichte 1.300 kg/m?® — Druckfes-  Farbliches Putzmuster

- [pogykumns nyctoTHbIM 6nok HBL tigkeit 12 N/mm? LiBeTHas wTykatypka - [NoBepxHOCTb CTEHbI U3 CBEXEro
: & YnenbHas macca 1.300 kr/ m® - _ 6eToHa '

NMPOYHOCTL Ha Cxatne 12 N/m?

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau

)&& Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle
AR Phone: +49-5977-936 0

- Fax: +49-5977-936 250
Maschinen- u. Anlagenbau

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de

MADE IN IS

Alngs o 5 osdl
% REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau
since 1955

SANDOSIT®
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Mbl CO3OAEM HOBbIE BOSMOXHOCTH
ONnA BAWETNO BUSHECA

npeBpaLLas NyCTbIHHbIN UK APOBNEHbIN
Necok B fnerkme ctpouTesribHble MaTtepuarnbl
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1 00% _ Sandosit® - Schutzmarke flir eine neue Generation von Leicht-

zuschlagsstoffen zum Einsatz in der Beton- und Bauindustrie

Sandosit® - ToproBasi Mapka HOBOIO MOKONEHUS] NIETKMX
[06aBoK AN UCMONb30BaHUSA B GETOHHOW U CTPOUTENBHOM
MPOMBILLITEHHOCTHW.

GERMANY



SANDOSIT®

Bestandteile

Wistensand, Kalksand, Quarzsand,
Diabas, Gabbro, Basalt, Steinmehl,
Filterstaube, Schlacke, Flugasche aus
Braun-/Steinkohlekraftwerken
Zementtypen: CEM | 42.5R/N,
52.5R/N

Wasser - Recyclewasser kann zur
Produktion rickgefuhrt werden

SSA “SANDOSIT® SPEZIAL ADDI-
TIV” - Schaumbildner

KoMnoHeHTbI

Mecok 13 nycTbiHW, N3BECTKOBbIN
NMecok, KBapLeBbIli Necok, anabas,
rabbpo, 6asansT, kKaMeHHas Myka,
Nbinb ¢ PUILTPOB, LUNakW, 3o1a yHOC
T3L, ot Byporo / KaMeHHOro yrnsi
Tunbl uemeHTa: CEM | 42.5R/N,
52.5R/N

Bopa: ounwieHHas Boga MOXeT ObITb
BO3BpallleHa B NPOM3BOACTBO
lMeHoobGpa3oBaTenb - SSA
~SANDOSIT — SPECIAL ADDITIVE"

Produkte

leichte Mauersteine mit hohem Warmedammwert

Leichtbeton mit hoher Festigkeit und hohem Warmedammwert plus selbst-
verdichtender Leichtbeton (SCC)

leichte Fertigteilelemente

Zuschlagstoff fur leichten Isolierputz- und Leichtmauermaértel mit niedrigerer
Warmeleitzahl - Lambda - A (W/m.K)

gebundene Beschuittung unter dem Estrich (Boden) und Dachern

lose Beschittung unter dem Estrich (Boden) und Dachern
Hinterfullungsmaterial fur Leitungsbau, Kanalbau, Hausbau, Stral3enbau
Schallschutzwande

U3penusa

Jlerkue 6noku ¢ BbICOKOW TEMMOU30MNALMOHHON CNOCOBHOCTHLIO

Jlerkum 6eTOH C BbICOKOW TBEPAOCTBIO U TEMSON3ONSLMOHHOWN
CMOCOBHOCTBLIO MAKC Nerkni, camoynnoTtHswenca 6etoH (SCC)
Jlerkue cOopHble 3NemMeHTbI

Hob6aBka ons Nerkux n3onsuMOHHbIX LUTYKaTYpPOK 1 NIErkMX pacTBOPOB C
HW3KOW TeNNonpoBOAHOCTLIO - niamaa - A (W/m.K)

CBs3aHHbIN rPaHynAT No4 CTSHKKY (MOM) U KpbiLw

Chbiny4mi rpaHynaT nog CTSHKKY (Mo) 1 KpbILw

3acbinHoM MaTtepuan ans TpybonpoBoaHbIX paboT, KaHanoB, XXUMbIX
AOMOB, JOPOXHOIO CTPOUTENbLCTBA

* 3BYKOU3OMALMOHHbBIE CTEHDI

Produktionsablauf - Phase 1

(Recycling) Wasser /
|
(OunieHHas) Boga s../

Sandanlieferung
Reihendosierung mit Kammern

[docTtaBka necka
psfaBoe 403VpoBaHue B kaMepax
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Verflllen in Wannen

3anonHeHne emkocTewn

Zementanlieferung
Zement-, Flugaschen-, Steinmehl-Silo

[OocTaBka uemMeHTa
Cunocbl UeMeHTa, 3051bl YHOC, KAMEHHOW MYKU

NMpounsBoacTBeHHbIN Npouecc — 3tan 1

KDB-SSA-Additivanlieferung
Schaummittellager
Temperierter Raum
Isocontainer 1.000 |

OocTaBka [ob6aBok
KDB-SSA-Additiv

Cknag neHoobpasoBaTtenen

C perynvpoBaH/uemM TeMnepaTypbl
ISO-koHTenHep 1.000 n

' Schaumaggregat

YcTaHoBka
neHoobpasoBaternb

Misohen / Sch?umen
MeLUVBaHVe

MeHoo6pasoBaHue

KDB SSA + Wasser Fertiggemisch

KDB SSA + Boaa rotoBbili 3amec

Transport in die Trockenkammer;
Lagerung bei Raumtemperatur;
Lagerzeit: 16-24 h

XpaHeHue npu KOMHaTHOW TemnepaType,
BpeMs xpaHeHus 16-24 yaca.

TpaHcnopTupoBKa B CyLIMITbHbLIE Kamepbl.

Industriebereiche

npOMbILIJﬂeHHbIe HanpaBneHus

Produktvorteile

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

Betonwerke, welche Mauersteine herstellen * keine Autoklaven erforderlich

Fertigteilwerke fur Betonelemente » Zusammenstellung der Zuschlagstoffe variabel, je nach erforderlicher
Frischbetonwerke Produktanforderung

Steinbriiche - Kieswerke - Baggerseen « steuerbares niedriges Gewicht von 350 kg/m? bis 900 kg/m?
Trockenbaustoffwerke - Herstellung von Putze * Kornung 0-2 mm, 2-4 mm, 4-6 mm, 6-12 mm

und Mortel « stabil und Widerstandsfahig gegen Umwelteinfliisse
Leichtzuschlagstoffhersteller * hohe Festigkeit ohne Elastizitatsverlust

Rohstoffhandler (Baustoffhandler) * geringer py Faktor (Wasserdampfdiffusionswiderstandsfaktor) durch
Die Sandosit®-Einrichtungen kénnen in hohe Atmungsaktivitat

bestehenden Blockfertigungs-, sowie * hoher Warmedammwert, geringe Baufeuchte
Betonfertigteil-Anlagen installiert werden.  gute Schallddmmung durch die Mikroporenstruktur

* hohe Feuerbestandigkeit / umweltfreundliche Produktion /

keine CO? Emission

¢ kein Abfall / 100 % wiederverwendbar

MpuemywecTsa npoaykra
BeToHHbIe 3aBOABI NO MPOU3BOACTY 6rokoB * He Tpebytotcs aBTOKMaBHI

3aBofbl CHOPHbIX XKene300eTOHHbIX ANTEMEHTOB + CocTtaB 3anonHuTenen MHOroobpasHbIv, B COOTBETCTBUM C HEOBXOQMbBIMM

3aBofbl ANs NPOU3BOACTBA TOBAPHOro 6eToHa

TpeboBaHWSMY K NPOAYKLMK

* KameHOnomHu - rpaBuiiHblEe 3aBOAbI - * Perynupyembin HebonbLon Bec ot 350 kr/m* go 900 kr/m®
WCKYCTBEHHbIE BOLOEMbI * 'panynometpus 0-2 MM, 2-4 MM, 4-6 MM, 6-12 MM
» 3aBoabl CyxuX CTPOUTENBHbIX CMEcen, * YCTOMYMBOCTb K BO3AEVCTBUIO OKpYXatoLLeln cpeabl
LUTYKaTYypOK 1 CTPOUTENbHbIX PaCTBOPOB * Bbicokasi npoyHocTb 6€3 noTepun anacTn4YHOCTM
* [lponsBoguTenu nerkmx 4obaBok * Huskuin daktop Y (KoapuumeHT conpoTuaneHuns amddysum BogsHOro
» [lvnepsbl Cbipbs (MPOAaBLbl CTPOUTENBHbIX napa) bnarogapsi BbICOKON BO34YXOMPOHNLLAEMOCTH
mMaTepuanos) * Bbicokas Tennonsonsums, HU3Kas cTtpouTensHas Bnara
* JIuHum Sandosit® moryT ObITb YCTaHOBMEHDI B * XopoLuas 3Bykou3onsums bnarogaps MUKPONOPUCTOW CTPYKTYpe

Produktionsablauf - Phase 2

CYLLIECTBYOLLIEM NPOU3BOACTBE GrOKOB M 3aBOAbl  * BbICOKAs OTHECTOMKOCTb / 9KOMOTMYECKM YMCTOE NMPOU3BOACTEO /

no Npoun3BOACTBY COOPHOrO xenes3obeToHa.

otcyTcTBue BbibpocoB CO?

+ otcyTcTBMe 0TxofoB / 100%-Hoe MHOropa3oBoe MCMOMb30BaHNe BO3MOXHO

Sandosit® Klotze werden mit
dem Radlader zur Gberdachten
Lagerflache gebracht; Lager-
zeit = 7 Tage

Sieben aufgegeben

Kybuku nepenatotcs Ha
' ApobrieHne v npocemBaHue

HapesHble kybuku Sandosit®
TPaHCMOPTUPYIOTCS C MOMOLLIbIO
BWITOYHOIO MOrpy3synka B
3aKpPbITYH 30HY XpaHeHusi. Cpok
XpaHeHus = 7 OHen

YacTtuy

- z . == = |
Entschalen der Wanne und gehartete
Blocke in Wiirfel schneiden

Onanybka 1 Hapeska cyxux brokos
Ha KybuKm

Transport aus der Trocken-
kammer zur Vorzerkleinerungs-
station

TpaHcnopTUpOBKa 13 CyLUMLHON
Kamepbl. TpaHCNopT A0 CTaHUuK 4
npeaBapuTenbHOro ApobnexHuns K [

Wiirfel werden zum Brechen und

Uberkorn-Riickfiihrung

BosBpat oTcesiHHbIX

NMponsBoacTBeHHbIN Npouecc — 3tan 2

Mobiler Brecher

MobunbHas
apobunka

Siebung in verschiedene Kor-
nungen: z.B. 0-2, 2-6, 6-12 mm
[MpocenBaHne Ha pa3nuyHble
rpaHyrbi:

Hanp. 0-2, 2-6, 6-12 Mm

© Sandosit® Zuschlagstoff kann

zur Produktion von verschie-
denen leichten Finalprodukten
verarbeitet werden

3anonHutens Sandosit®

. MoxeT 6bITb NnepepaboTaH

Ona nony4vyeHusa pasrnyHbIX

r \‘ TNErkMx KOHEYHbIX 13aenuin



