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KIPPFORMMASCHINEN RK

Die REKERS Kippformmaschinen sind fur die Herstellung
von grofiflachigen / grofivolumigen Betonprodukten
mit unter anderen technisch anspruchsvollen Geome-
trien konzipiert. Im vollautomatischen stationéren Be-
trieb kénnen Betonprodukte, wie beispielsweise Ringe,
Entwdsserungskandle, Schéchte, New Jersey Barrieren,
Wasserkandéle, Deckel und andere Sonderprodukte mit
und ohne Stahlbewehrung mit hoher Qualitat und Effi-
zienz hergestellt werden.

Die REKERS Kippformmaschinen zeichnen sich dabei
durch ein innovatives Maschinenkonzept und die vielfal-
tigen Zusatzausstattungen aus.

Optionen:

¢ Kernziehvorrichtungen (beide Orientierungen méglich)
* Dornziehvorrichtungen (beide Orientierungen méglich)
* Armierungseinlegevorrichtung

* magnetische Form- und Stempelverklemmung

* schneller Formwechsel

Weiterhin lassen sich REKERS Kippformmaschinen auf
fast alle Aufgabenstellungen vorbereiten.

Die von allen REKERS Maschinen bekannte Robustheit
und Langlebigkeit der Konstruktion sowie die Wertigkeit
aller eingesetzten Komponenten garantieren einen zu-
verld@ssigen und stérungsarmen Betrieb mit hoher Wirt-
schaftlichkeit.

MalumHbl HanOYBEHHOrO OPMOBaHUS BETOHHbIX U3OENNIA
dumpmbl REKERS ocobeHHO noaxoanT Ansg npon3BoacTBa
OeToHHbIX u3genuin Gonblumnx pasmepoB / BGOMbLIOTO
obbema, B TOM YnCIie C TEXHUYECKM CI0XKHOW reOMEeTpUEN.
CraumoHapHas  MawwuHa  crnocobHa  MNpoM3BOAUTb
BbICOKOKa4YeCTBEHHble BETOHHbIE U3Aenusi B MOMHOCTbIO
aBTOMAaTMYECKOM pexuMe, Takme Kak Korua, ApeHaxHble
KaHanbl, MHCMEKUNOHHbIE LWaxTbl, GETOHHbIE OrpaXKaeHUs
HbIO AXXepcu, BOLOOTBOAHbIE NOTKN, OETOHHbIE KPbILLKU U
Apyrue cneumanbHble NPoAYKThl CO CTanbHOW apMaTtypou
n 6es Hee.

MalumHbl  HanoyBeHHOro  (hopMoBaHUA  BGETOHHbIX
nsgenuii ompmbl REKERS BbigensatoTcst MHHOBaLIMOHHON
KOHUeNnuMern MalluHbl U LUMPOKAM  aCOPTUMEHTOM
OOMOMHUTENBHOIO 060PYAOBaHNS.

Onuuu:

» obopynoBaHe BBoAa CTEPXXHEN (DOPMbI (BAOSb M Nonepek)
* 06opyaoBaHe CTArMBaeMoro nucta (B4orb 1 nonepek)
* YCTPOWCTBO AN YKNaaku apMatypbl

* MarHuTHaga cumkcalmsa opmbl U LITaMmna

* BbicTpasi 3ameHa hopmbl

Kpome TOro, MmalvHbl Hano4BeHHOro opMoBaHUSA
6eToHHbIX u3genun  dupmbl REKERS moryt 6bITb
afanTUpoBaHbl K MpakTU4eckn IobbiM TpeboBaHUAM
NPOuN3BOACTBEHHOMN 3aJauMu.

Bbicokag MpOYHOCTb W [OMroBeYHas KOHCTPYKUUS,
M3BECTHAs BCEM MPEeXHUMUM MawmHamn cupmbl RE-
KERS, a Takke MCnonb3oBaHUE BbICOKOKAYECTBEHHbIX
KOMMOHEHTOB, rapaHTUPYIOT HagexHoe n 6esnepeboriHoe
NPON3BOACTBO C BbICOKOM 3(PEKTUBHOCTbIO.




REKERS

MAWWHA HATIOMBEHHOIO $OPMOBAHUA (HECYLLUKA)

Durch einen freikragenden FUllwagen mit hydraulisch
angetriebenem Schottelrost, der hinsichtlich der Schit-
telfrequenz und des Hubes einstellbar ist, wird ein opti-
mierter BefUllprozess erreicht.

Zudem ist der FUllwagen mit einem hinteren und zwei
vorderen pneumatisch betétigten Abstreifern ausgestat-
tet, um Betonverschleppungen zu minimieren.

OnTMMM3aumMa MpoLecca HarosiHEHWs OOCTUraeTcs 3a
CYET KOHCOJbHOW 3arpy304HON KapeTK1 C M1apaBnnyeckum
NPVYBOAOM BUOPALIMOHHOW PELLETKN, KOTOpasi perynmpyeTcs
MO YacToTe U XOAy BCTPSIXMBAHUS.

Kpome TOro, 3arpy3o4yHasa TerieXXKa OCHalleHa OoaHUM
3aHM 1 OBYMA NepeaHnMn nHeBMaTtn4eCKkummn CerﬁKaMVI
AN MMHMMK3aUmy BbiHOca 6eToHa.

Fertig erzeugte grine Produkte werden auf einer Unter-
lagspalette entschalt, die vor dem Kippvorgang auf der
Form bzw. dem Vibrationsrahmen verspannt wird. Hier-
durch werden Produktbeschédigungen wéhrend des Ent-
schalens weitgehend ausgeschlossen.

Einzigartig ist auch die Kinematik der Kippbewegung
mittels frequenzgeregeltem Elekiromotors, der nicht nur
sanfte Bewegungen erlaubt, sondern auch deutlich ener-
gieeffizienter als Ubliche Hydraulikantriebe arbeitet.

hinen- u. Anlagenbau

Das neuartige Maschinenkonzept ist darauf fokussiert,
einen optimalen Befull- und Verdichtungsprozess in Ab-
héngigkeit des Bedirfnisses der individuellen Produkte
sicherzustellen. Die Verspannung der Form auf einem Vi-
brationsrahmen mit FGhrung der Form und des Stempels
auf Prézisionsséulen gewdhrleistet hohe Genauigkeit.

Die Anordnung der frequenzgesteuerten 100 Hz Rittler
am Vibrationsrahmen sowie optional auch direkt an der
Form erméglichen einen grof3en Spielraum fir produkt-
spezifische Optimierungen.

VIHHOBaLWOHHas KOHLENUMS MalUuHbl  OPUEHTMPOBaHA
Ha obecneveHne/rapaHTUpyeT ONTMMAasbHbIA  MPOLEecC
HaMOMHEHWS U YNIOTHEHWS B 3aBMCMMOCTY OT NOTPeBGHOCTEN
OTAENbHbIX MPOAYKTOB.

3axatne chopmbl Ha BUOPUPYIOLLEN pame C HanpaBneHnem
dopMbl M MNyHXepa Ha MNPEUM3NOHHBLIX  KOJTOHHAX
obecneymBaeT BbICOKYH TOYHOCTb.

PacrnonoxeHne BU6paTopoB C YaCTOTHLIM PErynMpoBaHUeEM
100 Ty Ha BubOpopame, a Takke, MO KENaHWio,
HEeMOCPEACTBEHHO Ha npecc-chopme, [aeT  LUMpoKue
BO3MOXHOCTW AN ONTMMM3aLMM B 3aBUCMMOCTU  OT
KOHKPETHOrO NMpogykKTa.

[oTOBblE 3€eneHble NpoAyKTbl pacdOpMOBbLIBAKOTCS Ha
NnoAaaoHe, KOTOPbIV 3aXKnMaeTcst Ha hopMe unv Bubpopame
nepen NpoLeccoM OnpoKuabiBaHMS. OTO B 3HAYUTENBHOWN
CTEMNEHN UCKII0YaeT NoBpeXxaeHne nNpogykTa B npouecce
pacnany06ku.

YHVKaNbHOW SBMASIETCS U KMHEMATMKA OBVKEHWUS HaKMoHa

C MOMOLLIbH YaCTOTHO-PENYNMPYEMOTO SMEKTPOABUIaTENS,
KOTOPbIA He TONbKO oBecrneyvBaeT Msrkve OBMKEHUS,
HO 1 paboTaeT ropasfgo bonee aHeproadPEKTUBHO, YeM
06blYHbIE TMAPaBINYECKME NPUBOAbI.



KIPPFORMMASCHINEN RK

Das Maschinenkonzept beinhaltet sowohl die vollauto-
matische ZufUhrung der Unterlagspalette von der Seite
als auch das Austragen der beladenen Paletten auf der
gegenUberliegenden Seite, beinhaltet. Hierdurch bleibt
nicht nur die eigentliche Frontseite sowie der Befull- und
Verdichtungsprozess fir den Bediener und die Prozessbe-
obachtung und -Optimierung jederzeit frei und bestens
einsehbar, es erlaubt auch die freie Zugdnglichkeit bei-
spielsweise fur verschiedene Methoden, die Bewehrung in
der Form zu platzieren.

Selbstverstdndlich sind auch die REKERS Kippform-
maschinen mit der neuesten Steuerungstechnologie aus-
gestattet. Neueste Siemens S7 TIA SPS mit umfangreicher
Visualisierung und Datenbank zur Abspeicherung aller
wichtigen Parameter und Betriebsdaten erleichtern nicht
nur die Maschinenbedienung, sie stellen auch umfang-
reiche Diagnosetools fir das Troubleshooting und den
REKERS Online Service bereit.

Frequenzumrichter mit Energierickgewinnung fur elek-
trische Antriebe und absolute lineare Wegmesssysteme
(geschitzt in Kolbenstangen hydraulischer Zylinder) un-
terstreichen den REKERS Anspruch an Prézision und nach-
haltig arbeitenden Maschinen.

PasymeeTcs, HakmoHHO-hOPMOBOYHbIE MallUHbI Rekers
TaKKe OCHalleHbl HOBeWLWen TEXHONOrnen ynpasreHus.
Hoeenwmne T[JIK Siemens S7 TIA ¢ o6wupHon
BU3yanusaumen n 6ason OaHHbIX AMS XpaHeHUs Bcex
Ba)XHbIX MapamMeTpoB U paboymx [aHHbIX He TONbKO
obneryaroT aKCnnyataumio MaLlviHbl, HO Y NPEAOCTaBSoT
OOWVpHbIE  OWarHOCTUYEeCKMe  MHCTPYMEHTbl  AMS
yCTpaHeHus1 Henonaaok 1 Ans oHnanH-cepsuca Rekers.
[MpeobpasoBaTteny 4YacToThbl C peKkynepaumen sHeprum ansi
3MNeKTPOnNpmUBOAOB M CUCTEMbl U3MEPEHUST abCOMNOTHOrO
FNIMHENHOIO MepemeLLeHns (3aluLLieHHble B MOPLUHEBbIX
LUTOKax rMAPOLMIMHAPOB) MOOYEPKMBAKOT MNPUTA3aHMS
KomnaHum Rekers Ha TOYHOCTb M YCTOMYMBOCTb PabOThI
MaLLIVH.

KoHuenuus MaLLMWHbI Takke npegycMmartpusaeT
MOMHOCTBI aBTOMaTUYECKYI0 NModady HWKHEro noggoHa
cboKy, a TaKkke BbIFPY3KYy 3arpy>keHHbIX MOOOO0HOB C
NPOTUBOMOSIOXKHOW CTOPOHbI. OTO HE TONbKO OCTaBAsieT
PaKTUYeCKyl0 IULEBYHD CTOPOHY, a Takke npouecc
3aMofHEHNS W YMMOTHEHMS CBOOOAHBIMW WU  OTIINYHO
BYAMMbIMUW AFIS ornepaTtopa M KOHTPOMsS U OonTMMM3auum
npouecca B nwboe Bpemsi, HO U obecneynBaet
cBOOOAHbIV 4OCTYM, HANPUMEP, A58 Pa3NnYHbIX METOLOB
pasmMeLleHns apmaTypbl B popMe.




HANDLING UND PAKETIERUNG

OBPABOTKA N TPAHCIOPTUPOBKA

Die ZufGhrung und Auslagerung von beladenen Unter-
lagspaletten erfolgt in vielen herkdmmlichen Anlagen
noch Uberwiegend manuell durch einen Gabelstapler.

REKERS bietet speziell auf die Anforderungen der Produk-
te von stationéren Kippformmaschinen abgestimmte voll-
automatische Handlings- und Abstapelsysteme an, die die
Produktivitdt und Wirtschaftlichkeit nachhaltig erhéhen.

Ein vollautomisch arbeitender Manipulator nimmt die
beladenen Unterlagspaletten an der Maschine auf und
transportiert sie in den Aushdértebereich, von wo die bela-
denen Unterlagspaletten nach erfolgter Aushértung auch
wieder aufgenommen und an einer beliebigen Uberga-
beposition zur Weiterverarbeitung / Finishing und Verpa-
ckung abgegeben werden.

Alle Bewegungen des Manipulators erfolgen Uber fre-
quenzgeregelte Elektroantriebe mit Energierickgewin-
nung, wodurch gleichzeitig der ékologische Fu3abdruck
minimiert wird. Alle Positioniervorgénge werden in hoher
Prézision mittels Lasermesstechnik sichergestellt. Eine
weitreichenden Visualisierung erlaubt einen umfassen-
den Uberblick Gber den Aushértestatus jeder einzelnen
Unterlagspalette.

Alternativ bietet REKERS auch eine High-End Lésung mit
einem vollautomatischen Regalbediengerét an, die alle
Vorzige eines Manipulators beinhaltet. Zusétzlich bietet
das Gerdat den Vorteil, die Héhe entsprechender Regale
dahingehend auszunutzen, einen kompakten Aushérte-
bereich zu erzeugen und damit beste Bedingungen fur
eine gleichméafige und gute Betonaushértung zu schaf-
fen.

Optional kann der Aushértebereich mit Regal mittels Iso-
lierpanelen sowie einer Temperatur- und Feuchterege-
lung optimal gestaltet werden.

HaMHorvx o6bI4HbIX 3aBOAaX Nofaqa v CHATUE 3arpyKeHHbIX
0a30BbIX MOAAOHOB MO-MPEXHEMY OCYLLECTBASIETCS B
OCHOBHOM BpPY4HYH C MOMOLLIbH BUITOYHOTO MOrpy34vmKa.

KomnaHnus Rekers npegnaraet NonHOCTbI0 aBToMaTn4eckme
CUCTEMBI nepemMeLLleHus " paccopM1poBaHus,
creymnanbHO aganTUpoBaHHbIE K TPeOOBaHUAM NPOAYKLUN
CTaLMOHaPHbIX HaKMOHHO-POPMOBOYHbIX MalLlWH,
KOTOpble CTabuibHO MOBbILIAKT MPOM3BOAUTENBHOCTL U
3KOHOMMYECKYI0 3EKTUBHOCTD.

[MonHOCTbIO aBTOMATUYECKUA  MaHUMynsaTop 3abupaet
3arpyxeHHble  6asoBble  MOOAOHbI Yy MAalUMHbl 1
TPaHCNOPTUPYET UX B 30HY MOMNMMepu3auuu, OTKyda
3arpy>keHHble 6a3oBble MOAAOHbI TaKKe 3abupatoTcs nocne
nonumepusauum 1 LOCTaBhAsTCA Ha Nobyr Mo3numio
nepemMelleHnsa ans ganbHenwen obpaboTtku / oTaenku u
YMaKOBKW.

Bce pOBwkeHMs MaHMnynsTopa  OCYLLECTBNAWTCA C
MOMOLLIbIO  YaCTOTHO-PErynmpyeMbiX 3MNeKTponpuBOOOB C
pekynepawumen 3Heprum, YTo B TO XXe BPEMS] MUHUMWN3NPYET
aKonornyeckun crneq. Bce nmpouecchbl NO3NLNOHUPOBaHUSA
obecneynBaloTcsd C BbICOKOW TOYHOCTbO C  MOMOLLBHO
TEXHOSOMMN  fasepHbIX  M3MepeHun.  KomnnekcHas
BM3yanu3auus MO3BOMSET MOMyYuTb MOMHbIM  0630p
COCTOSIHWS OTBEPXKAEHNS KaXKO0ro OTAENbHOro NogaoHa.

B kayectBe anbrepHatTuBbl Rekers Takke npegnaraet
BbICOKOKIMaCCHOE peLLeHre C NMOSTHOCTbI0 aBTOMaTUyYeCcKnum
YCTPOVCTBOM A XPaHEHWS 1 N3BMEYEHMS FPYy30B, KOTOPOEe
BkItoyaeT B cebs Bce mpeumyLlecTBa MaHunynsitopa.
Kpome TOro, npemmyLLecTBO YCTPOMCTBA 3aKr4aeTcs B
NCMONb30BaHUN BbICOTbI COOTBETCTBYIOLUMX MOMOK Anis
CO3[aHNsi KOMMaKTHOW 30HbI TBEPAEHUS U, Taknm obpasom,
Haumy4yLwmx yCnoBui Ansi paBHOMEPHOIO Y Ka4eCTBEHHOIO
TBEpAEeHUs1 GeToHa.

Mo »xenaHuto, 30Ha NONMMEpPU3aLMK C NONIKaMU MOXKET ObITb
ONTMMAasbHO CMPOEKTUPOBAHa C MOMOLLIbIO N30MSALMOHHBIX
naHernew, a Takke KOHTPOMS TemrnepaTtypbl U BIAaXXHOCTU.




HANDLING UND PAKETIERUNG

Fir den Finishing und Verpackungsbereich kann REKERS
mit der Adaption vieler Handlingsgerdte aus unterschied-
lichen Anwendungsbereichen aufwarten und nahezu jede
Kundenanforderung fur diverse Produktdimensionen oder
Gewichtsklassen erfullen.

For die wirtschaftliche Endverarbeitung stehen neben ver-
schiedensten Arten der Férdertechnik und vollautomati-
schen Paketierungen sowie geeigneten Verpackungsan-
lagen auch Industrieroboter fur Produktbestickungen und
vollautomatische Umformierungen zur Verfigung.

OBIEG PRODUKCYJNY | PAKIETOWANIE

B obnactu otgenkmun ynakoBKuM Rekers moxet npeanoxXnTb
agantaymMio  MHOMMX MaHUNYINATOPOB U3  Pa3sinyHbIX
obnacTten NPUMEHEHUA W yOOBNETBOPUTb MPaKTUYHECKU
nobble Tpe6OBaHVIF| 3aKa34nka B OTHOLUEHUWN pa3JiNYHbIX
pa3MepoB U BECOBbIX KaTeFOpMVI npoaykunn.

B nononHeHve K pa3nuyHbIM TUNamM KOHBENEPHOWM TEXHUKM
MU MOJIHOCTbIO aBTOMATUYECKMM CUCTEMAM YMNaKOBKM
M noaxodsiliei ynakoBKM, Afsl 3KOHOMWYHOW OTAENKM
npeanaralTcs NPOMbILLTIEHHbIE POGOTHI ANA  3arpy3ku
NPOAYKLMI 1 MOMTHOCTLI0 aBTOMaTUYeckoe (oOpMOBaHue.
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®OPMbI REKERS

Bei der Herstellung hochwertiger Produkte spielen For-
men eine wichtige Rolle. Neben den produkispezifischen
Anforderungen sind hierbei eine genaue Kenntnis der
Méglichkeiten und Féhigkeiten sowie der Kinematik der
Maschine unerlésslich.

Entsprechend des Kundenbedarfes konstruiert und fertigt
REKERS mafigeschneiderte Formen fir REKERS Kippform-
maschinen. Auch komplexe Formen mit hydraulischen
Betatigungen oder Formen mit Kernzieher gehéren zum
REKERS Repertoire.

hinen- u. Anlagenbau

[pecc-hopmbl MrpatoT BaXKHYKO Ppofib B MPOU3BOACTBE
BbICOKOKa4eCTBEHHOW NPOAYKLMN. Hapsioy ¢ TpeboBaHUsMU
K KOHKPETHOM npoayKuun, 30ecb HeobXoAMMO TO4YHOe
3HaHMe BO3MOXHOCTEM W CMOCOOHOCTENW, a Takke
KMHEMATUKN CTaHKa.

B cootBeTcTBMM C MOTPEOHOCTAMM KIMEHTOB KOMMAHMWS
Rekers nmpoekTvpyeT u u3rotaBnueBaeT WHAMBMAOYalbHbIE
hopMbI ANt HAKIMOHHBIX POPMOBOYHbIX MaLUMH. CroXHbIe
npecc-opMbl C MMApaBINYeCKMMU NPMBOgAMW UMM NPecc-
hOpMbl CO CTEPXKHEBBIMM CbEMHMKaMU Takke BXOOAT B
peneptyap Rekers.



TECHNISCHE DATEN RK-1.2 RK-1.5 TEXHNWYECKWME NMAPAMETPbI

Max. Produktmaf3 1.200x700x750 1.500x700x750 Makc. paamep npogykta (Mm)
Max. Produktgewicht 800 kg 800 kg Makc. Bec npogykTa
Produktivitét (Umlauf/h) 15-30 15-30 Mpoun3BognTeENbHOCTL (LMK B Yac)

Maschinenabmessungen 4500 x 3000 x 4150 4500 x 3500 x4150 MapameTpbl MaLnHBLI (MM)

Maschinengewicht 16.500 kg 19.000 kg Bec maLimHbl

TECHNISCHE DATEN RK-2.2 RK - 2.5 TEXHNWYECKNE NMAPAMETPHbI
Max. Produktmaf3 2.200x 1.300x 1000 2.500 x 1400 x1000 Makc. paamep npogykta (Mm)

Max. Produktgewicht 2.000kg 2.500 kg Makc. Bec npogykta

Produktivitét (Umlauf/h) 10-20 10-20 Mpoun3BognTeENLHOCTHL (LMK B Yac)

Maschinenabmessungen = 5.000x4.500x4.500 = 5000 x 5000 x4500 ~ [lapameTpbl MaLMHbI (MM)
Maschinengewicht 24.500 kg 27.000 kg Bec malumHbl

* Abweichende Produktanforderungen sind auf Anfrage moglich.
* [pyrvie napameTpbl NPoAyKTa Mo 3anpocy.

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle
Phone: +49-5977-936 0

Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de

Maschinen- u. Anlagenbau




