RS 1 KV RS 2 KV Dados técnico

Los datos técnicos
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RS 1 KV RS 2 KV Dados de desempenho*

Adoquines sin segunda capa Paver sem segunda camada
(200 x 100 x 80 mm) (200 x 100 x 80 mm)

* Tiempo de ciclo (s) 13-16 13-16 * tempo de ciclo (s)

* m2en 8h 860 - 1.060 1.730 - 2.120 * m2na 8h

Datos de rendimiento*

Adoquines con segunda capa Paver com segunda camada
(200 x 100 x 80 mm) (200 x 100 x 80 mm)

* Tiempo de ciclo (s) 16 - 19 16 -19 * tempo de ciclo (s)

* m?en 8h 720 - 860 1.450 - 1.730 * m2en 8h

Bloques huecas Bloco oco

(390 x 190 x 190 mm) (390 x 190 x 190 mm)
* Tiempo de ciclo (s) 16 - 18 16 - 18 * tempo de ciclo (s)

¢ piezas en 8h 9.600 - 10.800 19.200 - 21.600 * pecas em 8h

bordillo con seg. capa Meio fio com segunda camada
(1.000 x 150 x 300 mm) (1.000 x 150 x 300 mm)

» Tiempo de ciclo (s) 30 - 32 30 - 32 * Tempo de ciclo (s)

* piezas en 8h 1.800 - 1.920 3.600 - 3.840 * Pegcas em 8h

* Los datos de rendimiento se basa en el max. tamafio de la bandeja y no considera un factor de eficiencia. El rendimiento depende de los ajustes de la maquina,
disefios, aridos utilizados, asi como otras condiciones ambientales

* Os dados de desempenho é baseado em max. tamanho da bandeja e ndo é considerado um fator de eficiéncia. O desempenho depende das configuragbes
da maquina, desenhos, os agregados utilizados e outras condi¢ées ambientais

Produccién especial con - insercion automatica de armadura.

Produgéao especial com insergdo automatica de armadura.
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Maquina para bloques y adoquines
Maquina para blocos e paver RS1KV / RS2KV
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Robustos y sencillo

Las maquinas universales REKERS de fabricacion de bloques
RS1KV o RS2KYV son facil de usar, y ofrecen varias posibilidades
técnicas. Con un manejo intuitivo, es la maquina adecuada para
la produccién de adoquines, bordillos, bloques huecos, asi como
bloques sélidos, asi como productos especiales.

Opciones:

- Cepillo para Sello - longitudinal y transversal

- Placa para Perfiles - longitudinal y transversal

- Dispositivo de mandril

- Rodillo para alisamiento

- Dispositivo para insercion de armadura

- Dispositivo para la insercion de espuma de poliestireno
- Sistema de mezcla de colores (,Colour-Blending*)

Robustos e fdaceis

As méquinas universais REKERS de fabricacéo de blocos RS1KV
ou RS2KV séo faceis de usar e oferecem varias possibilidades
técnicas. Com uma operacéo intuitiva é a maquina certa para
a produgdo de blocos de pavimentagdo, calgadas e meio fio,
blocos ocos e blocos sdlidos, bem como produtos especiais.

Opcgoes:

- Escova para o selo - longitudinal e transversal

- Chapa para Perfis- longitudinal e transversal

- Dispositivo de Mandril

- rolo para alisamento

- Dispositivo para inser¢do de armadura

- Dispositivo para insergdo de espuma de poliestireno
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- Sistema de Mistura de cores (“Colour-Blending”)

Ajuste de la altura de las tolvas y del carro de llenado a
través de un bastidor movil por los cilindros de elevacion.

Ajuste da altura dos funis de carga e do carro de
enchimento através de uma armagdo movel pelos
cilindros de elevacgéo.

Puerta de las tolvas ampliamente dimensionada para una éptima
limpieza de silos de hormigén de la primeira y segunda capa.

Tampa dos funis adequadamente dimensionada para a limpeza
otimizada dos silos do concreto da primeira e segunda camada.
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Mesa vibratoria, barras estaticas

La utilizacién o6ptima de la anchura de las bandejas para la
transmision de fuerzas de compresion a través de reglas
de la vibracion y barras estaticas. La vibracién es de masas
desequilibradas controladas por frecuencia.

Mesa vibratoria, barras estaticas

Excelente aproveitamento da largura das bandejas para a transmiss&o das forcas
de compactagao mediante efeitos de vibragdo e barras estaticas. A vibragao se da
por massas desequilibradas controladas por freqiiéncia.

Carro de llenado

Carro de llenado de hormigén independiente com rejilla interna
con vibracion hidraulica. Ajuste optimizada y individual de la
velocidad, la fuerza y del trayecto.

Control - Siemens S7 SPS

Un PC industrial gestiona los parametros de la planta y de
control. Una extensa visualizacion de procesos, gestiones sobre
los moldes y la recoleccion de todos los datos, a parte de un
sistema diagndstico de errores y la pantalla tipica da REKERS
de todos los pasos de funcion permiten una operacion intuitiva.

Controle - Siemens S7 SPS

Um PC industrial administra os parametros da planta e controle.
Possui uma extensa visualizagdo dos processos e de controle
dos moldes, coletando todos os dados, a partir de um sistema
de diagndstico de erros realizado pela tela de controle tipica das
maquinas Rekers gerenciando todos os passos por fungéo para
uma operagdao intuitiva.

Carro de enchimento

Carro de enchimento do concreto principal independente
com grelha interna de vibragao hidraulica. Ajuste otimizado e
individual da velocidade, da forga e do curso.




