STEUERUNG FUR MISCH- UND DOSIERANLAGEN

STEROWANIA INSTALACJI DOZOWANIA | WEZLOW BETONU

REKERS Steuerungen fur Dosier- und Mischanlagen haben sich
100-fach bewahrt. Sie zeichnen sich durch intuitive Bedienerober-
flachen, ausgekligelte Programmierung, und praxisorientierte Be-
dienerfiihrung aus.

Eine umfassende Visualisierung der Prozesse und -ablaufe, bei
dem die Betriebszustande aller Komponenten auf einen Blick er-
sichtlich sind, gehéren zum Standard wie auch der Remote Zu-
gang, der es dem Rekers Online Service erméglicht, den Betrei-
ber bei der Fehler- und Problemfindung sowie der Beseitigung
wirkungsvoll zu unterstltzen.

Verschiedenste optional erhéltliche eigenentwickelte Module, wie
beispielsweise die Feuchtemessung und Wasserdosierung bewei-
sen den hohen qualitédtsstandard der Rekers Steuerungssoftware.

Auch wenn unzahlige Rekers Dosier- und Mischanlagensteue-
rungen taglich ihre Zuverlassigkeit beweisen sind sie keinesfalls
ein Produkt von der Stange. Jede Steuerung wird gezielt auf die
jeweiligen Kundenanforderungen und -wiinsche maf3geschneidert
und optimiert.

REKERS

aschinen- u. Anlagenbau

Wiecej niz stukrotnie sprawdzajg sie codziennie sterowania insta-
lacji dozowania i weztéw betonu na catym swiecie. Odznaczajg
sie one intuicyjnymi powierzchniami obstugi, wyrafinowanymi
programami i zorientowanym na praktyke prowadzeniem obstugi.

Obszerna wizualizacja proceséw i krokéw produkcyjnych, gdzie
widoczny jest na jedno spojrzenie status wszystkich kompo-
nentdw sg standardem. Obejmuje to rowniez funkcje ,remote”
umozliwiajgcg kontakt online z technikami firmy REKERS na wy-
padek usterek. Pomaga to w przeprowadzeniu analizy przyczyn
usterek i skutecznym ich usuwaniu.

Réznorodne opcjonalnie dostepne moduty, jak na przyktad po-
miar stanu wilgotnosci i dozowania wody potwierdzajg wysoki
standard jakosci programow sterowania firmy REKERS.

Fakt, ze sterowania instalacji dozowania i weztéw betonu firmy
REKERS codziennie potwierdzajg swg niezawodnosc¢ nie oznac-
za, ze sg to produkty ,z regatu”. Kazde sterowanie opracowywa-
ne i optymalizowane jest pod katem potrzeb i zyczen danego
Klienta.
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KOLEJKI DO TRANSPORT BETONU FIRMY REKERS

REKERS KUBELWAGEN

REKERS

INNERBETRIEBLICHER BETONTRANSPORT

WEWNATRZZAKEADOWY TRANSPORT BETO-

NU ROZDZIELACZE BETONU

REKERS baut seit der Firmengriindung Betontransportsysteme
und hat als erste Firma bereits im Jahr 1962 die erste vollstandig
automatisierte Kubelbahn in Betrieb genommen.

Der effiziente Transport grof3er und kleiner Betonmengen vom Mi-
scher zu den stationaren oder mobilen Verbrauchsstellen gehort
gewissermalfien zur Rekers DNA.

REKERS Kibelbahnsystem werden Uberwiegend bei der voll-
automatischen Frischbetonversorgung von Steinformmaschinen
oder Betonverteilern und vor allem zur Betonversorgung der Be-
darfsstellen innerhalb von Fertigbetonteilewerke eingesetzt.

Die Moglichkeiten reichen von einfachen vollautomatischen Sys-
temen bei denen 1 Kiibelwagen zwischen dem Auslauf des Mi-
schers und den verschiedenen Bedarfsstellen pendelt, tber Sys-
teme mit mehreren Mischern und mehreren Kiibelwagen in einem
Fahrstrang bis hin zu komplexeren Systemen mit mehreren Be-
tonmischern und mehreren Kiibeln, die mittels gesteuerter Wei-
chen unterschiedliche Fahrstrange bedienen.

Aufgrund einer groRen Variabilitdt unterschiedlicher Doppelfahr-
schienen mit verschiedenen Mdglichkeiten von Kurven und Stei-
gungen, lasst sich die Streckenflihrung in hohem MaRe an ortliche
Gebaudebedingungen anpassen.

Je nach Bedarfsfall kbnnen Dreh-Kippklibelwagen oder Fisch-
maulkibelwagen mit Bodenentleerung mit einem Kubelinhalt von
500 | bis zu 4500 | eingesetzt werden (SondergréRen und -aus-
fuhrungen auf Anfrage).

Od poczatkéw swojej dziatalnosci firma REKERS wytwarza sys-
temy transportu betonu ijako pierwsza firma w branzy wypuscita
w roku 1962 na rynek w petni zautomatyzowang kolejke do trans-
port betonu.

Mozna stwierdzi¢, iz efektywny transport duzych, jak i matych
ilosci betonu od mieszarki do stacjonarnych, czy mobilnych jego
odbiornikéw lezy w DNA naszej firmy.

Systemy kolejek do transport betonu firmy REKERS stosowane
sg przewaznie do w petni automatycznego zasilania swiezym
betonem wibropras lub rozdzielaczy betonu oraz przede wszyst-
kim do dostarczania betonu do miejsc odbioru w fabrykach pre-
fabrykatéow betonowych.

Mamy tutaj wiele mozliwosci, poczynajgc od prostego, automa-
tycznego systemu, gdzie jeden wagonik kursuje pomiedzy spus-
tem mieszarki a réznymi miejscami zrzutu betonu, az po systemy
z wieloma mieszarkami i wieloma wagonikami na jednym toro-
wisku lub kompleksowymi systemami z wieloma mieszarkami i
wieloma wagonikami obstugujgcymi poprzez zwrotnice kilka od-
cinkow toréw jazdy.

Stosowane tutaj rozwigzanie toréw jazdy z podwojng szyng
pozwalajg na bezproblemowe pokonywanie zakretéw, czy roznic
wzniesien, co umozliwia w wysokim stopniu dopasowanie sie
do danych warunkow istniejgcej zabudowy zaktadow produkcyj-
nych.

W zaleznosci od potrzeb mozna stosowa¢ wagoniki obrotowe lub
wagoniki ze spustem dolnym, tzw. “rybim pyskiem” o pojemnosci
od 500 do 4500 litréw ( inne rozmiary, czy wersje wykonania — na
zapytanie ).

Alle Kiibelwagen von REKERS sind besonders robust, langlebig
und nahezu wartungsfrei ausgefihrt. Sie sind fuir den geraden und
kurvenformigen Schienenverlauf mit einer Steigfahigkeit von bis
zu 20% ausgelegt. Selbst Kurvenfahrten mit gleichzeitiger Stei-
gung stellen dank der REKERS Drehgestellen mit Differentialge-
triebe, dass eine gleichmaRige Kraftlibertragung auf die beiden
Laufrader gewabhrleistet, keine Herausforderung dar.

Ein weiterer Vorteil der REKERS Kibelwagen ist die Bestlickung
mit Polyurethan Laufrader. Vorteile:

» gute Traktion

* Vermeidung von Zahnstangen

» Gerauschpegel unter 85 dB(A)

» Geringer Verschleil}

» Wartungsfrei

Die Stromversorgung und Signallbertragung an die zentrale
Steuerung erfolgt bei Rekers Kiibelbahnanlagen mittels der seit
Jahrzehnten bewahrten REKERS-UNOPOL-Stromschienen und
-abnehmer. In bestimmten Einsatzfallen kann eine dezentrale
oder mitfahrende Steuerung eine Reihe von Vorteilen aufweisen.
Auch hierzu hat Rekers das passende Angebot bei der dann ledig-
lich die Energieversorgung mittels Stromschienen erfolgt und die
Kommunikation drahtlos mittels sicherem WiFi.

Zudem koénnen andere Energieversorgungs- und Kommunika-
tionssysteme auf Wunsch eingesetzt werden.

Das REKERS Angebotspektrum umfasst vielfaltige Spezial- und

Kunden- / Anwendungsspezifische Ausfuihrungen:

» Dreh-Kippkibel mit integrierter automatische ausklappender

Ubergabeschurre

Allrad angetriebene kurvengangiger Kubelwagen mit Fisch-

maul-Verschluss

» Tandemkubel beispielsweise fir die synchrone Belieferung von
Steinformmaschinen mit unterschiedlichen Betonqualitaten, wie
Kern- und Vorsatzbeton

» Kubel mit integriertem Ruhrwerk zur Vermeidung von Entmi-
schungen bei bestimmten Betonarten

» Kubel mit integrierter Waage u.a. fir addi  tive  Verwiegung
mehrerer Betonarten oder anderer Medien

 Hubtore an Hallendurchgangen zur automatischen Offnung /
VerschlieRen von Hallenwanddurchfahrtséffnungen analog zur
Fahrbewegungen des Kibelwagens

hinen- u. Anlagenbau

Wszystkie wagoniki do transport betonu firmy REKERS
odznaczajg sie wysokg odpornoscig, dtugg zywotnoscig i sg
praktycznie bezobstugowe. Maja one mozliwos¢ jazdy po pro-
stej, po zakretach i moga pokonywac¢ wzniesienia do 20%. Dzigki
stosowaniu mechanizméw skretnych z przektadnig réznicowag
gwarantujgcych réwnomierny przekaz sit na oba kétka biezne,
bez probleméw mozna pokonywac zakrety z jednoczesng jazdg

pod gore.

Dalszg zaletg wagonikéw firmy REKERS jest pokrycie kotek jez-
dnych poliuretanem. Zalety tego rozwigzania to:

Advantages:

« dobra trakcja

* rezygnacja z listew zebatych

* niska emisja hatasu ponizej 85 dB(A)

* niski stopien zuzycia

» wysoka bezobstugowosc¢ elementow

Zasilanie w energie i przekazywanie sygnatéw do centralnego
sterowania w kolejkach do betonu firmy REKERS odbywa sie po-
przez stosowang od dziesiecioleci szyne prgdowg REKERS-UN-
OPOL. W szczegdlnych przypadkach stosowane sa rozwigzania
decentralnym lub jezdZzgcym na wagoniku sterowanien. Rowniez
tutaj firma REKERS oferuje pasujgce rozwigzania, gdzie zasila-
nie w energie przejmuje szyna prgdowa, a komunikacja jest bez-
przewodowa poprzez bezpieczne WiFi. Na zyczenie mozliwym
jest zastosowanie innych rozwigzan zasilania, czy sterowania.

Obszerna oferta rozwigzan firmy REKERS obejmuje wiele

rozwigzan specjalnych / dostosowanych do zyczen Klienta:

» Wagonik obrotowy ze zintegrowanym, wysuwanym automa-
tycznie korytem spustu betonu

* Napedzane na wszystkie kotka, jezdzgce po zakretach wago-
niki z dolnym spustem betonu ( z ,rybim pyskiem” )

» Wagoniki tandemowe dla jednoczesnego napetniania betonem
wibropras w rozne mieszanki betonowe, jak np.: beton licowy i
standardowy

» Wagoniki z zintegrowanym mieszadtem dla zapobiegania ro-
zwarstwianiu sie okreslonych typow betonu

» Wagoniki z zintegrowang wagg dla np.: nawazania wielu
nastepujgcych po sobie mieszanek betonu lub innych dodat-
kow

» Bramy podnosne na wszystkich wjazdach / wyjazdach hali
podnoszone / opuszczane automatycznie zgodnie z pozycijg
jazdy wagonika

REKERS-Betonverteiler werden individuell auf die Bedurfnisse
und Anforderungen der Kunden angepasst. Dabei Sorgen die Be-
tonverteiler fir die effiziente Beschickung von Formen, Schalun-
gen und Extrudern. Sie Gbernehmen den Beton von Kibelbahnen
oder Forderbandern, puffern ihn und geben ihn dosiert ab. Abhan-
gig vom Beton kann der Betonverteiler zusatzlich mit einem Ruhr-
werk ausgestattet werden, sodass eine gleichmafRiige homogene
Masse an den Verteilerpunkt Ubergeben werden kann.

In den allermeisten Anwendungsféllen ist der Betonverteiler an
einem Hubwerk fest an einer Rekers Kranbrlicke montiert. Abhan-
gig von dem gewilinschten Automatisierungsgrad ist der Betonver-
teiler vollautomatisch oder mit manueller Steuerung erhaltlich. In
der vollautomatischen Ausfiihrung erfolgt der Bewegungsablauf in
X- und Y-Richtung und ggf. des Hubwerkes sowie die Dosierung
des Betonbedarfs durch die Steuerung entsprechend der vorge-
gebenen Parameter.

Der REKERS-Betonverteiler ist auch in einer Ausfiihrung erhalt-
lich, die an einen vorhandenen Kran (abhangig von Krangrof3e)
angekoppelt werden kann, so dass dieser nach der Entkopplung
des Verteilers wieder als Hallenkran genutzt werden kann.

Der Austrag aus dem Betonverteiler kann je nach Betonart oder
dem Material in unterschiedlicher Art ausgefuhrt werden.

Bei Betonverteilern von Rekers kommen

» Forderbander

» Forderschnecken

» Zellenschleusen

* Verschlussklappen

* Quetschventile

zum Einsatz wobei die Austragung und Dosierung prazise stufen-
los einstellbar oder geregelt sind.

Dopasowywane sg do indywidualnych zapotrzebowani danego
Klienta. Ich funkcja to efektywny przekaz betonu do form, sza-
lunkow, czy ekstruderow. Przejmujg one beton z wagonika ko-
lejki do transportu betonu lub tasmociggu, miedzysktadujg go i
odpowiednio dozujgc podajg dalej. W zaleznosci od typu stoso-
wanego betonu mogg posiadaé¢ one réwniez mieszadto, ktore
pozwala na utrzymywanie mieszanki w jednorodnym, zhomoge-
nizowanym stanie do czasu jej przekazu.

W wiekszosci przypadkéw rozdzielacz betonu zamontowany
jest na mechanizmie podnoszenia suwnicy firmy REKERS. W
zaleznosci od pozgdanego stopnia automatyzacji rozdzielacz
dostepny jest w wersjach: automatycznej lub sterowanej manu-
alnie. W wersji automatycznej wszystkie ruchy ( w osiach X i Y,
podnoszenie / opuszczanie ), jak i dozowanie ilosci betonu przej-
muje sterowanie, zgodnie z zadanymi parametrami produkc;ji.

Rozdzielacze betonu firmy REKERS, w jednej z wersji, mozna
,podpinac” do posiadanej juz suwnicy (zalezne od wielkosci
dzwigu), tak, ze po ich odtgczeniu, suwnica moze by¢é ponownie
wykorzystywane do swych podstawowych zadan.

Wydawanie betonu z rozdzielacza moze by¢ realizowane w
zaleznosci od rodzaju betonu / materiatu na rézne sposoby.
REKERS stosuje tutaj:

* tasmociagi

* Slimaki

* $Sluzy komorowe

* klapy odcinajgce

 zawory uciskowe

Spust i dozowanie betonu ustawialne jest precyzyjnie bezsto-
pniowo wzglednie jest regulowane.



