STEUERUNG FUR MISCH- UND DOSIERANLAGEN

CWUCTEMA YMPABNEHMA ONA BETOHOCMECUTENBHOW A % REKERS

OO3UPYIOLEN YCTAHOBKM

REKERS Steuerungen fur Dosier- und Mischanlagen haben sich
100-fach bewahrt. Sie zeichnen sich durch intuitive Bedienerober-
flachen, ausgekliigelte Programmierung, und praxisorientierte Be-
dienerfuhrung aus.

Eine umfassende Visualisierung der Prozesse und -ablaufe, bei
dem die Betriebszustande aller Komponenten auf einen Blick er-
sichtlich sind, gehdéren zum Standard wie auch der Remote Zu-
gang, der es dem Rekers Online Service ermoglicht, den Betrei-
ber bei der Fehler- und Problemfindung sowie der Beseitigung
wirkungsvoll zu unterstutzen.

Verschiedenste optional erhéltliche eigenentwickelte Module, wie
beispielsweise die Feuchtemessung und Wasserdosierung bewei-
sen den hohen qualitatsstandard der Rekers Steuerungssoftware.

Auch wenn unzéhlige Rekers Dosier- und Mischanlagensteue-
rungen taglich ihre Zuverlassigkeit beweisen sind sie keinesfalls
ein Produkt von der Stange. Jede Steuerung wird gezielt auf die
jeweiligen Kundenanforderungen und -wiinsche maf3geschneidert
und optimiert.

Maschinen- u. Anlagenbau

Cuctema  ynpaBneHus  Anss  GETOHOCMECUTENbHON "
posupyowen dupmbl REKERS Ha npaktnke 100-kpatHo
Jokasana npvemyLlecTBa CBOEro [AOCTYNMHOro u  yAoGHOro
Nosfb30BaTENbCKOro nHTEpdelica, npoayMaHHOro
NpOrpamMupoBaHns N NPaKTUYECKOrO NCMONb30BaHNS.

KomnnekcHas Bu3dyanusauus npoLeccoB, B KOTOPOW COCTOSIHUA
3KCMMyTauMm BCEX KOMMOHEHTOB Cpa3y BblHbl,A Takke
yAaneHHbI AOCTYM, KOTOpbI no3BonseT cnyxbe «REKERS On-
line Service» achheKkTMBHO NogaepKuBaTh onepaTopa B NOUCKe
N YCTPaHEHUU HencnpaBHOCTEW. DTO BCe BXOAMT B 0asoBylo
KOMMMeKTauuHo.

Hamun pa3p360TBHble, pasnnyHble OONONHUTENbHbIE MOAYINU,
Takme KaK Wu3sMepeHue BnaxHOCTUn W [Oo3nmpoBaHMe BOAbI,
A0Ka3blBaOT BbICOKMI CTaHAdapT KadvecTBa Yynpasndwowiero
nporpammHoro obecneveHns REKERS.

B Toxe Bpemsi, ynpaBneHus [O3MPOBAHUSI U CMELUVBaHUS He
ABNSIETCHA NPOAYKTOM CEPUINHOTO NPou3BoAcTBa. Kaxaas cuctema
ynpaBneHusi cneumnanbHo pa3pabaTtbiBaeTcst U ONTUMU3NPYETCS
B COOTBETCTBMU C TpeBOBaHMSAMM 1 NOXENAHUAMY 3aKa3yvika.
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REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle

Phone: +49-5977-936 0
Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de
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REKERS KUBELBAHN

AOPECHAA NMOOAYA BETOHA ®NPMbl REKERS

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

INNERBETRIEBLICHER BETON-

TRANSPORT

BHYTPUTNMPOWU3BOOCTBEHHAA
TPAHCINOPTUPOBKA BETOHA

REKERS baut seit der Firmengriindung Betontransportsysteme
und hat als erste Firma bereits im Jahr 1962 die erste vollstandig
automatisierte Kubelbahn in Betrieb genommen.

Der effiziente Transport grof3er und kleiner Betonmengen vom Mi-
scher zu den stationaren oder mobilen Verbrauchsstellen gehort
gewissermalfien zur Rekers DNA.

REKERS Kibelbahnsystem werden Uberwiegend bei der voll-
automatischen Frischbetonversorgung von Steinformmaschinen
oder Betonverteilern und vor allem zur Betonversorgung der Be-
darfsstellen innerhalb von Fertigbetonteilewerke eingesetzt.

Die Mdglichkeiten reichen von einfachen vollautomatischen Sys-
temen bei denen 1 Kibelwagen zwischen dem Auslauf des Mi-
schers und den verschiedenen Bedarfsstellen pendelt, Gber Sys-
teme mit mehreren Mischern und mehreren Kibelwagen in einem
Fahrstrang bis hin zu komplexeren Systemen mit mehreren Be-
tonmischern und mehreren Kubeln, die mittels gesteuerter Wei-
chen unterschiedliche Fahrstrange bedienen.

Aufgrund einer groRen Variabilitdt unterschiedlicher Doppelfahr-
schienen mit verschiedenen Mdglichkeiten von Kurven und Stei-
gungen, lasst sich die Streckenflihrung in hohem MaRe an ortliche
Gebaudebedingungen anpassen.

Je nach Bedarfsfall kbnnen Dreh-Kippklibelwagen oder Fisch-
maulkibelwagen mit Bodenentleerung mit einem Kubelinhalt von
500 | bis zu 4500 | eingesetzt werden (SondergréRen und -aus-
fuhrungen auf Anfrage).

Komnanna REKERS npowussogut 6eToHOTPaHCMNOPTHbIE
CUCTEMbl C MOMEHTA OCHOBaHWS KOMMaHWM 1 ABNSETCS NepBou
KOMNaHuew, KoTopas BBemMa B aKcnyataumio NepBbI MOMIHOCTHI0
aBTOMaTM3NPOBaHHbIV KOBLLOBLIA KOHBENep elle B 1962 roay.

OhdekTMBHAs TpaHCMOPTMPOBKA OONbLUMX U ManeHbKux
obbemoB 6eToHa — HayaHas OT MUKCepa A0 CTaLUMOHapHbIX UNn
MOBUNbHBLIX TOYEK MOTPEONEHUS - ABNSAETCH, Tak Ha3blBaeMown,
yactbto HK dompmel REKERS.

BeTtoHoTpaHcnopTHble cuctembl rpmbl REKERS B ocHoBHOM
MCnonb3ytTCs A1 aBTOMaTUYECKOW aApeCHON Nogadqmn CBEXEro
0eToHa K KaMHe(*)OpMOBO‘-leIM MalinHaMm 1 pacnpegenutenam
OeToHa, a Tak e Ansg 6eToHocHabXeHUs Tovek MOoTpebHOCTU
BHYTPENPOM3BOACTBEHHbIX 3aBOAOB chneunann3mpoBaHHbIX Ha
NpoM3BOACTBO COOPHbIX XKene300eTOHHbIX U3OeNu.

B0O3MOXHOCTM  BapbupylOTC  OT  MPOCTbIX,  MOMHOCTbIO
aBTOMATMYECKMX CUCTEM Mogaym GeToHa, B KoTopbix 1 kiobenb
nepemMeLlaerca mexagy 6etoHocmecuTernem (MyHKT npvema) u
pasnuMyHbIMU TOYKaMu NOTPEBNEeHUs, O CUCTEM C HECKOMbKUMU
cMmecuTenamMu u kwobensamu BOONb O4HOM NMHMKM, OO0 OGonee
CNOXHbIX CUCTEM C HECKONMbKMMK OGeToHOCMecUTensamMu K
ktobensamn, KoTopble OOCMYXMBAKOT pasfnuuHble TOYTU BAOMb
HECKOIbKMX NyTeW C MOMOLLbIO YNpaBnseMblX NepeknovaTenei.

brnarogaps 6OJ'IbUJOMy ACOPTUMEHTY pPassiinyHbIX OBOWHbIX I'IyTel7I
C MHOTo4YncneHHbIMYU BO3MOXHOCTAMU KPUBBLIX U YKITOHOB, JTIMHUA
MOXET ObITb B 3HAUYUTENBHOW CTENEHN aganTupoBaHa K MECTHbIM
CTPOUTENbHbIM YCITOBUAM.

B 3aBucumoct oOT TpeboBaHuM MOryT UCMONb30BaThbCA
NMOBOPOTHbIE NGO NOBOPOTHLIE KOGENM a Takke Kiobenb ¢

C OOHHOW pasrpyskon. BmectumocTb kosLa ot 500 n1 go 4500
n (opyrue cneuyanbHble pa3mepbl U KOHCTPYKLMM MO 3anpocy).

Alle Kiibelwagen von REKERS sind besonders robust, langlebig
und nahezu wartungsfrei ausgefihrt. Sie sind fuir den geraden und
kurvenformigen Schienenverlauf mit einer Steigfahigkeit von bis
zu 20% ausgelegt. Selbst Kurvenfahrten mit gleichzeitiger Stei-
gung stellen dank der REKERS Drehgestellen mit Differentialge-
triebe, dass eine gleichmaRige Kraftlibertragung auf die beiden
Laufrader gewabhrleistet, keine Herausforderung dar.

Ein weiterer Vorteil der REKERS Kibelwagen ist die Bestlickung
mit Polyurethan Laufrader. Vorteile:

gute Traktion

* Vermeidung von Zahnstangen

» Gerauschpegel unter 85 dB(A)

» Geringer Verschleil}

» Wartungsfrei

Die Stromversorgung und Signallbertragung an die zentrale
Steuerung erfolgt bei Rekers Kiibelbahnanlagen mittels der seit
Jahrzehnten bewahrten REKERS-UNOPOL-Stromschienen und
-abnehmer. In bestimmten Einsatzfallen kann eine dezentrale
oder mitfahrende Steuerung eine Reihe von Vorteilen aufweisen.
Auch hierzu hat Rekers das passende Angebot bei der dann ledig-
lich die Energieversorgung mittels Stromschienen erfolgt und die
Kommunikation drahtlos mittels sicherem WiFi.

Zudem koénnen andere Energieversorgungs- und Kommunika-
tionssysteme auf Wunsch eingesetzt werden.

Das REKERS Angebotspektrum umfasst vielfaltige Spezial- und

Kunden- / Anwendungsspezifische Ausfiihrungen:

» Dreh-Kippkubel mit integrierter automatische ausklappender

Ubergabeschurre

Allrad angetriebene kurvengangiger Kibelwagen mit Fisch-

maul-Verschluss

» Tandemkubel beispielsweise fiir die synchrone Belieferung von
Steinformmaschinen mit unterschiedlichen Betonqualitaten, wie
Kern- und Vorsatzbeton

» Kibel mit integriertem Ruhrwerk zur Vermeidung von Entmi-
schungen bei bestimmten Betonarten

» Kubel mit integrierter Waage u.a. fir addi  tive  Verwiegung
mehrerer Betonarten oder anderer Medien

* Hubtore an Hallendurchgéngen zur automatischen Offnung /
Verschlieflen von Hallenwanddurchfahrtséffnungen analog zur
Fahrbewegungen des Kibelwagens

Bce ktobenu goupmbl REKERS otnuyatotcst 0cob0oii IPOYHOCThIO,
[OOMrOBEYHOCTBID UM MOYTM He TpebylTcsd B TEXHUYECKOM
obenyxuBaHun. OHWM  NpedHasHayYeHbl Kak Ans  npsMbiX
TaK U W3OrHYTbIX PErnbCOB C MOALEMHOW CMNOCOOHOCTLIO [0
20%. bnarogopsi avddepeHumanbHbiXx nepegay, KoTopble
obecrneynBaloT paBHOMEPHYK nepegady MOLLHOCTM Ha o0ba
koneca, ktobensam dompmbl REKERS gaxe penbchbl ¢ noBopoTamm
1 OQHOBPEMEHHbIM HaKIMOHOM HEe MPEensATCTBME.

Ewe opgHo npeumywectBo kwobenen REKERS  ato
gonuypeTtaHoBble pabouve koneca. MNMpeumyLectsa:

* XOpoLLee TAroBoe ycunme

» OtcyTcTBME peeyHsl LecTepH

* YpoBeHb Lwyma Hke 85 b (A)

* Husknii ypoBeHb n3Hoca

* He TpebyeT TexHnyeckoro obcnyxnsaHns

OneKkTponuTaHne N Nnepefadya CUrHarnoB B LLEHTParbHY0 CUCTEMY
yrnpaBrneHus ocyLecTBnsaeTcs B ktobenbHbix cuctemax REKERS
C MCMoMb30BaHNEM TOKOMPOBOASALUMX LUMH K KornektopoB RE-
KERS UNOPOL, npoBepeHHbIX AecatunetnsimMu. B HekoTopbIx
obnactax  NpMMEHEeHUs  OeLUeHTpanu3oBaHHOM  CUCTEMBbI
ynpasneHusa UMeeT pag npeumylecTs. [ns atoro y dovpmbl RE-
KERS Ttakxe ecTb noaxopsiiee npeanoxeHve. B atom cniyyae
niTaHWe NPOXOAMT TOMbKO MO LUMHaM, a cBA3b HGecnpoBogHas
yepes s3awmieHHbin WiFi.

Kpome TOro, npu >enmaHum MOXHO MCMONb30BaTb Apyrve
CUCTEMbI 3HEPTOCHABXEHNS 1 CBS3N.

AccopTumeHT npoaykumm dvpmbl REKERS Bknovaet B cebs

LUMPOKNIA CNEKTP CneLmanbHbiX KOHCTPYKLUWIA B COOTBETCTBUM C

TpeboBaHNAMU 3aKa34uKa:

* [1oBOPOTHbIN KtoGenb CO BCTPOEHHOW BOPOHKOW 3arpy3ku —
OTKPbLIBETCS aBTOMaTU4ECKM

* [lonHonpuBOAHbIN KOGENb ANsi OBWKEHMS MO MOBOPOTHLIM
LMHaM C JOHHOW pasrpy3kom

e [1BoriHOM kobenb obecnevyrMBaeT CUHXPOHHYH nogadvy
KaMHe(POPMOBOYHOW MaLUVHbl pasHbIMU COpTaMW, Kak Ans
OCHOBHOro 6eToHa Tak 1 AN 06MMLOBOYHOIO Cros U3Aenui

* Kiobenb co BCTPOEHHOM MeLlankou Ansi NpeaoTBpalleHust
paccnoeHus 6eToHa

* Kiobenb cO BCTPOEHHbIMM Becamu, Hanpumep, Ans
[OMOSTHUTENBHOIO B3BELUMBAHUS pa3HbiX BMAOB GeToHa vnu
Apyrnx cpen

* [logbeMmHble BOpoTa Ha NPoXoAax B 3an Arsi aBTOMaTU4eCKOro
OTKPbITUS / 3aKpbITUS MPOEMOB B CTEHaX 3ana aHanornyHo
OBWKEHUIO KOBLLOBOTO MOrpy34vumka

REKERS-Betonverteiler werden individuell auf die Bedurfnisse
und Anforderungen der Kunden angepasst. Dabei Sorgen die Be-
tonverteiler fir die effiziente Beschickung von Formen, Schalun-
gen und Extrudern. Sie Gbernehmen den Beton von Kibelbahnen
oder Forderbandern, puffern ihn und geben ihn dosiert ab. Abhan-
gig vom Beton kann der Betonverteiler zusatzlich mit einem Ruhr-
werk ausgestattet werden, sodass eine gleichmafRiige homogene
Masse an den Verteilerpunkt Ubergeben werden kann.

In den allermeisten Anwendungsféllen ist der Betonverteiler an
einem Hubwerk fest an einer Rekers Kranbrticke montiert. Abhan-
gig von dem gewlinschten Automatisierungsgrad ist der Betonver-
teiler vollautomatisch oder mit manueller Steuerung erhaltlich. In
der vollautomatischen Ausfuhrung erfolgt der Bewegungsablauf in
X- und Y-Richtung und ggf. des Hubwerkes sowie die Dosierung
des Betonbedarfs durch die Steuerung entsprechend der vorge-
gebenen Parameter.

Der REKERS-Betonverteiler ist auch in einer Ausfihrung erhalt-
lich, die an einen vorhandenen Kran (abhangig von Krangré3e)
angekoppelt werden kann, so dass dieser nach der Entkopplung
des Verteilers wieder als Hallenkran genutzt werden kann.

Der Austrag aus dem Betonverteiler kann je nach Betonart oder
dem Material in unterschiedlicher Art ausgefuhrt werden.

Bei Betonverteilern von Rekers kommen

» Forderbander

» Forderschnecken

» Zellenschleusen

* Verschlussklappen

* Quetschventile

zum Einsatz wobei die Austragung und Dosierung prazise stufen-
los einstellbar oder geregelt sind.

BetoHopacnpegenutenu mpmbl REKERS
WHOMBMAYaNbHO afanTupylTcs K TpeboBaHMSAM  KIUMEHTOB.
BeTtoHopacnpenenutenu obecneunBaoT apeKTUBHYH nogady
dopm, onanybku u akctpyaepoB. OHWM npuHMMaloT GETOH
OT Kwbenen nMOO mNEHTOYHbIX KOHBEMEPOB W MOCTEMNEHHO
[o3upyloT  nopumsmu. B 3aBucumoctn or  Buaa GeToHa
b6eToHopacnpenenuTenb MOXET OblTb OCHaLleH MeLuarnkowu,
4YTOObI paBHOMEPHAsA OAHOPOAHAas Macca mMorna 6bITb NnepegaHa
B TOYKY pacnpeaeneHus.

B GonblivHCTBE crnyvaeB nogbeMHUK GeToHopacnpeaenvrens
REKERS T1Bepoo CMOHTMpOBaH Ha MOCTOBOM KpaHe. B
3aBMCEMOCTM  OT  >KEermaemon CTeneHn  asTomartusauuu
BeToropacnpenenuTens MOXeT ObITb NOJTHOCTBIO
aBTOMaTM4eCKUM §nMBO OCHALLEeH pPyYHbIM ynpasneHvem. B
MONHOCTLO aBTOMAaTMYECKOM BapuaHTe MocnenoBaTenbHOCTb
OBVXEHUS B HanpasneHun X a Takke Y 1, npn HeobxoammocTu,
noabEMHOroycTporncTsea. [JoanpoBaHue Tpebyemoro Konm4ecTea
6eToHa OCyLLEeCTBNAETCS CUCTEMOM YNPaBIeHNsi B COOTBETCTBUM
C 3a4aHHbIMW NapameTpamMu.

BetoHopacnpeanenutens REKERS Takke MOXHO NpucoeanHuTb
K CyLLEeCTBYIOLMM KpaHaMm (B 3aBMCMMOCTM OT pasMepa KpaHa).
Takum obpasom GeToHopacnpeaenmTenb MOXHO UCMONMb30BaTh B
KayecTBe BHYTPUMNPO3BOACTBEHHOIO KpaHa Nocre 0TCOeANHEHMS.

Bbirpy3ka 13 GeToHopacnpenenuTens MOXeT OCYyLLeCTBNSATHCA
pas3nnyHbIMU cnocobamMu B 3aBMCUMOCTU OT Turna OeToHa unu
matepuana. Bam npepoctaBnsyTca Ha Bblbop pasnuuHble
BapvaHTbl 000PyAOBaHWSA:

* TpaHCNOPTHbIE NEHTHI

* TpaHCNOPTHbIE LUHEKN

* [losupytoLume KpblnsdaTku

° Pacprlaalow,mecn KnanaHbl

» 3aXXUMHbIE KnanaHbl

Spust i dozowanie betonu ustawialne jest precyzyjnie bezsto-
pniowo wzglednie jest regulowane.



