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STEINFORMMASCHINEN DER KRS-BAUREIHE

Die Steinformmaschinen der KRS-Baureihe sind universelle
Maschinen, die fir die wirtschaftliche Produktion von Beton-
waren wie Pflastersteinen, Platten, Mauersteinen, Bordsteinen
und vielen anderen Betonprodukten bestens geeignet sind. Die
eingesetzten Betone reichen von Leichtbeton bis Ultrahoch-
leistungsbeton.

Die Steinformmaschinen der KRS-Baureihe bestechen durch
ihre ultra-stabile und robuste Konstruktion, was einen zuverlds-
sigen, stérungsarmen Betrieb gewdhrleistet. An vielen Produk-
tionsstétten weltweit bilden sie seit Jahrzehnten das Fundament
einer qualitativ hochwertigen und hocheffizienten Betonstein-
fertigung.

Les machines de fabrication de blocs de la série KRS sont des
machines universelles qui conviennent parfaitement a la pro-
duction économique de produits en béton tels que des pa-
vés, des dalles, des blocs creux, des bordures de trottoir et de
nombreux autres produits en béton. Les bétons utilisés vont du
béton léger au béton a ulira hautes performances.

Les machines de fabrication de blocs de la série KRS impres-
sionnent par leur construction ultra stable et robuste, qui ga-
rantit un fonctionnement fiable et sans probléme. Pendant des
décennies, ils ont été la base d‘une production de blocs de
béton de haute qualité et trés efficace sur de nombreux sites
de production dans le monde.

Die KRS 4-Steinformmaschine ist das Flaggschiff der KRS-
Baureihe. Nicht nur umfassende Ausstattung und héchste
Leistungsfahigkeit charakterisieren diese Maschinen, sondern
vor allem in puncto Energieeffizienz und Nachhaltigkeit sucht
sie ihresgleichen. Insbesondere durch den einzigartigen Servo-
Elekiro-Antrieb der Fullwagen mit Rekuperation ist die KRS 4 die
Maschine mit dem mit Abstand niedrigsten Energieverbrauch.

STEINFORMMASCHINE KRS 4

La machine de fabrication de blocs KRS 4 est le fleuron de la
série KRS. Ces machines se caractérisent non seulement par
un équipement complet et des performances maximales, mais
aussi en termes d'efficacité énergétique et de durabilité, elles
sont inégalées. La KRS 4 est de loin la machine avec la plus
faible consommation d‘énergie gréce a |'entrainement servo-
électrique unique du chariot de remplissage avec récupération.




MACHINE A BLOC DE LA SERIE KRS

Schon die Ausristung der Maschine in der Standardausfihrung
lasst kaum Winsche offen. Die wichtigsten Uberwiegend einzig-
artig bei REKERS erhéltlichen Features sind:

* REKERS Vario-Servo-Ruttel-System mit Frequenz-
und  Amplitudensteuerung  und  einer  maximalen
Ruttelkraft von 225 KN - angetriecben von 4 Synchron-
Servo-Motoren mit hoher Leistungsreserve

e freikragende Fullwagen fir Kern- und Vorsatzbeton mit
Servo-elektrischen Antrieben erlauben prézise Steuerung des
Befullprozesses mit bester Uberwachung und Einsicht durch
den Bediener und mit hohen Geschwindigkeiten / Beschleu-
nigungen bei gleichbleibend niedrigem Energieverbrauch

* Hochleistungsschittelrost mit  Hydraulikmotorantrieb  zur
gleichméfligen Formbefullung

* Bretteinzug als Aushubférderer ausgefGhrt gewdhrleistet
gleichfalls einen schnellen wie auch &uflerst produkt- und
brettschonenden Ausstof3

* REKERS Formwechselarm (Knickarmkinematik) erlaubt einen
sicheren Formwechsel innerhalb einer /4 Stunde.

REKERS
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MACHINE A BLOC KRS 4

Méme |'équipement de la machine dans la version standard
ne laisse rien a désirer. Les caractéristiques les plus importan-
tes, pour la plupart uniques a REKERS, sont:

* Systéme de vibration servo Vario de REKERS avec contréle de
la fréquence et de I'amplitude et une force de vibration ma-
ximale de 225 KN - entrainé par 4 servomoteurs synchrones
avec des réserves de puissance élevées

Les chariots de remplissage en porte-a-faux pour le béton de
base et de parement avec entrainements servo électriques
permettent un contréle précis du processus de remplissage
avec la meilleure surveillance et la meilleure compréhen-
sion de |'opérateur et avec des vitesses/accélérations élevées
avec une consommation d‘énergie constamment faible
Agitateur haute performance @ moteur hydraulique robuste
pour un remplissage uniforme du moule

L'alimentation des planches concue comme un convoyeur
d’‘excavation permet également une éjection rapide et extré-
mement douce du produit et des planches

Le bras de changement de forme de REKERS (cinématique
du bras articulé) permet un changement de moule en toute
sécurité en V4 d’'heure.




STEINFORMMASCHINE KRS 4

Die Steuerung der KRS 4 basiert auf dem modernsten Stand
der Siemens S7 TIA SPS- und Siemens Simotion/Sinamics
Steuerungstechnologie. Eine umfassende Visualisierung mit um-
fangreichen Méglichkeiten der Parametersetzung aller Prozess-
variablen und tiefgreifende Diagnosefunktionen gehéren
ebenso zum REKERS Steuerungsstandard wie auch Formenver-
waltung und Betriebsdatenerfassung sowie diverse Tools zur
Prozessoptimierung.

Fur spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere

Woinsche stehen eine Vielzahl von optionalen Ausstattungen

und AusrUstungen zur Verfigung. Erhdlilich sind unter ande-

rem:

 Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der
Oberfléche

* Ziehblecheinrichtung for die Herstellung von Produkien mit
Unterprofilierungen

* patentierte Kernziehvorrichtung fir Produkte mit horizontalen
Léchern und Kanélen

* Glattwalze am Vorsatzbetonfillwagen fur die Herstellung
grof3formatiger Vorsatzprodukte

* Fillwagenauffullung durch gezielte Dosierung mittels oszil-
lierenden Férderbandes (anstatt Bunkerklappe) zur Erzielung
einer optimierten und besonders gleichméfligen Formbeful-
lung

Zudem ist REKERS offen fur kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

La commande du KRS 4 est basée sur la toute derniére techno-
logie Siemens S7 TIA PLC et Siemens Simotion/Sinamics. Une
visualisation compléte avec de nombreuses options de para-
métrage pour toutes les variables de processus et des fonc-
tions de diagnostic approfondies font tout autant partie de la
norme de commande REKERS que la gestion des moules et
I‘acquisition des données de production ainsi que divers outils
d’optimisation des processus.

Une large gamme d‘équipements optionnels est disponible

pour des produits et des exigences spécifiques ainsi que pour

des demandes spéciales. Sont disponibles entre autres:

* Nettoyage de tampon transversal pour les produits avec pro-
filage transversal de la surface

* Dispositif d’emboutissage pour la fabrication de produits
avec sous-profilés

* Extracteur de noyau breveté pour les produits avec des trous
et des canaux horizontaux

* Rouleau de lissage sur le chariot de remplissage de béton
de parement pour la production de produits de parement
grand format

* Remplissage du chariot de remplissage par dosage ciblé au
moyen d‘un tapis roulant oscillant (au lieu du volet de tré-
mie) pour obtenir un remplissage de moule optimisé et par-
ticulierement régulier

En outre, REKERS est ouvert aux développements ultérieurs et
nouveaux spécifiques au client qui élargissent en permanence
I‘équipement supplémentaire possible des machines de fabri-
cation de blocs.




MACHINE A BLOC KRS 4

TECHNISCHE DATEN

REKERS

hinen- u. Anlagenbau

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

Min. Brettgréfie (mm) 1.300 x 900 Min. dimension Planche (mm)

Max. Brettgréofie (mm) 1.500 x 1.300 Max. dimension planche (mm)
Produkthéhe (mm) 30** - 500 Hauteur produit (mm)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 31.000 Poids machine inclus la partie Parement (kg)
Ruttelkraft (kN) 0-225 Force de vibartion (kN)

Anschlusswert (kW)

Steuerung

LEISTUNGSANGABEN*

Siemens S7 TIA -1500

Valeur de connexion (kW)

Systéme de contrdle

SPECIFICATIONS
DE PERFORMANCES *

1.400
x 1.300

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 9-11

* m2in 8h 2.670 - 3.260
Pflasterstein mit Vorsatz

(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 11-14

* m2in 8h 2.090 - 2.670
Hohlblockstein

(400 x 200 x 200 mm)

* Taktzeit (s) 12 -14

e Stuck in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefillungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brettbe-
legung fur die jeweils genannten Brettgréfen und bericksich-
tigen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfiugbarkeit von
85 %. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Ge-
samtanlagenkonfiguration und der Betriebsweise abhdangig.

** Bei 30 mm Produkthéhe wird das Brett beim Vorschub nicht
ausgehoben.

20.950 - 24.480|27.540 - 31.430

Pavé monocouche
(200 x 100 x 80)

10-12 * Temps de cycle (s)
2.710 - 3.520 * m2in 8h
Pavé bicouche
(200 x 100 x 80)
13-16 * Temps de cycle (s)
2.200-2.710 * m2in 8h
Blocs creux
(390 x 190 x 190)
14 -16 e Temps de cycle (s)

* m2in 8h

* Les données de performance sont basées sur |'approvision-
nement continu en béton frais avec de bonnes caractéristiques
de remplissage du moule. lls dépendent également des rég-
lages de la machine, des recettes de mélange, des matériaux
utilisés et d’autres conditions environnementales.

Les données de performance sont des valeurs brutes pour les
tailles de planches spécifiées et ne tiennent pas encore compte
des facteurs de disponibilité du systéme (OEE).

** Avec une hauteur de produit de 30 mm, la planche n’est pas
soulevée pendant |'alimentation.




STEINFORMMASCHINE KRS 3

Die KRS 3-Steinformmaschine ist die kompakte Grof3brett-
maschine der KRS-Baureihe. Die Maschine ist auf einem sta-
bilen Maschinenrahmen aufgebaut und besticht durch ihre
Robustheit. Eine dhnlich hohe Leistungsféhigkeit und Universa-
litat wie die Flaggschiffmaschine KRS4 bei Einschrénkungen
in der Ausstattung und Komfortabilitédt charakterisieren diese
Maschine.

Die Hauptunterschiede zur KRS 4 sind die Uber Schwingen mit-
tels Hydraulikzylinder angetriebenen Fillwagen. Hierdurch ist
die Baulénge reduziert, sodass sie auch in rdumlich beengten
Verhéltnissen passt.

Trotz der Einschrénkungen sind einige teilweise einzigartige
REKERS Features bereits im Standard enthalten:

* REKERS Vario-Servo-Ruttel-System mit Frequenz- und Ampli-
tudensteuerung und einer maximalen Rottelkraft von 225 KN
— angetrieben von 4 Synchron-Servo-Motoren mit hoher Leis-
tungsreserve

e grofizigig dimensioniertes Hydraulikaggregat mit Haupt-,
Service- und Kuhlungspumpe sowie Proportionalventiltechnik
for alle Hauptbewegungen

* Hochleistungsschittelrost mit  Hydraulikmotorantrieb  zur
gleichméfligen Formbefullung

* Bretteinzug als Aushubférderer ausgefGhrt gewdhrleistet
gleichfalls einen schnellen wie auch &uflerst produkt- und
brettschonenden Ausstof3

* REKERS Formwechselarm (Knickarmkinematik) erlaubt einen
sicheren Formwechsel innerhalb einer /4 Stunde.

La machine de fabrication de blocs KRS 3 est la machine com-
pacte pour grands panneaux de la série KRS. La machine est
construite sur un chéssis de machine stable et impressionne
par sa robustesse. Un niveau de performance et d‘universalité
tout aussi élevé que la machine phare KRS4 avec des restric-
tions d’équipement et de confort caractérisent cette machine.

La principale différence avec le KRS 4 est le chariot de remplis-
sage, qui est entrainé par des vérins hydrauliques via des bras
oscillants. Cela réduit la longueur totale de sorte qu’il s’adapte
également dans des conditions exigués.

Malgré les limitations, certaines fonctionnalités partiellement
uniques de REKERS sont déja incluses dans le standard:

* Systéme de vibration servo Vario de REKERS avec contréle de
la fréquence et de I'‘amplitude et une force de vibration ma-
ximale de 225 KN - entrainé par 4 servomoteurs synchrones
avec des réserves de puissance élevées

¢ Unité hydraulique généreusement dimensionnée avec pom-
pe principale, de service et de refroidissement ainsi qu‘une
technologie de vanne proportionnelle pour tous les mouve-
ments principaux

* Agitateur haute performance @ moteur hydraulique robuste
pour un remplissage uniforme du moule

* Lalimentation des planches congue comme un convoyeur
d’excavation permet également une éjection rapide et extré-
mement douce du produit et des planches

* Le bras de changement de forme de Reker (cinématique du
bras articulé) permet un changement de forme en toute sé-
curité en Y4 d'heure.



MACHINE A BLOC KRS 3

Die Steuerung der KRS 3 basiert auf dem modernsten Stand der
Siemens S7 TIA SPS-Steuerungstechnologie. Eine umfassende
Visualisierung mit umfangreichen Méglichkeiten der Parame-
tersetzung aller Prozessvariablen gehéren zum Steuerungsstan-
dard aller REKERS Steinformmaschinen.

La commande du KRS 3 est basée sur la derniére technologie
de commande Siemens S7 TIA PLC. Une visualisation compléte
avec de nombreuses options de réglage des paramétres pour
toutes les variables de processus fait partie de la contréle stan-
dard pour toutes les machines & blocs REKERS.

Pour des produits et des exigences spécifiques ainsi que des

demandes spéciales, le KRS3 peut étre mis a niveau avec une

variété d‘options. Sont disponibles entre autres :

* Racleurs actionnés hydrauliquement a I'avant et & l’arriére des
chariots de remplissage

* Graissage centralisé

* Nettoyage de tampon transversal pour les produits avec profi-
lage transversal de la surface

* Dispositif d’emboutissage pour la fabrication de produits avec
sous-profilés

* Extracteur de noyau breveté pour les produits avec des trous
et des canaux horizontaux

* Rouleau de lissage sur le chariot de remplissage de béton de
parement pour la production de produits de parement grand
format

En outre, REKERS est ouvert aux développements ultérieurs et

nouveaux spécifiques au client qui élargissent en permanence

I'équipement supplémentaire possible des machines de fabrica-

tion de blocs.

For special products and requirements as well as special re-

quests, the KRS 3 can be upgraded with a variety of options.

Available options, among others:

* Hydraulically operated scrapers on the front and rear of the
feedboxes

* Centralised lubrication

* Tamper cross cleaning for products with cross profiling of the
surface

* Draw plate to produce products with underprofiling

* Patented core puller for products with horizontal holes and
channels

* Smoothing roller on the face mix feedbox to produce large-
format face mix products

In addition, REKERS is open to customer-specific further and
new developments that continuously expand the possible ad-
ditional equipment of the block machines.

REKERS
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STEINFORMMASCHINE KRS 3

MACHINE A BLOC KRS 3

TECHNISCHE DATEN

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

Min. Brettgréfie (mm) 1.300 x 900 Min. dimension Planche (mm)

Max. Brettgréfie (mm) 1.500 x 1.300 Max. dimension planche (mm)
Produkthéhe (mm) 45 - 500 Hauteur produit (mm)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 29.000 Poids machine inclus la partie Parement (kg)
Rottelkraft (kN) 0-225 Force de vibartion (kN)
Anschlusswert (kW) 120 Valeur de connexion (kW)

Steuerung Simatic S7 Systéme de controle

1.400

LEISTUNGSANGABEN* x 1.100

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 9-11

* m2in 8h 2.670 - 3.260
Pflasterstein mit Vorsatz

(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 11-14

* m2in 8h 2.090 - 2.670
Hohlblockstein

(400 x 200 x 200 mm)

* Taktzeit (s) 12 - 14

¢ Stick in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brettbe-
legung fir die jeweils genannten Brettgréfien und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfogbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.
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20.950 - 24.480

1.400
x 1.300

SPECIFICATIONS
DE PERFORMANCES *

Pavé monocouche

(200 x 100 x 80)

10-12 * Temps de cycle (s)
2.710 - 3.520 * m2in 8h
Pavé bicouche
(200 x 100 x 80)
13-16 * Temps de cycle (s)
2.200-2.710 °*m?in 8h
Blocs creux
(390 x 190 x 190)
14 -16 * Temps de cycle (s)

27.540 - 31.430 * m?in 8h

* Les données de performance sont basées sur |'approvision-
nement continu en béton frais avec de bonnes caractéristiques
de remplissage du moule. lls dépendent également des rég-
lages de la machine, des recettes de mélange, des matériaux
utilisés et d'autres conditions environnementales.

Les données de performance sont des valeurs brutes pour les
tailles de planches spécifiées et ne tiennent pas encore compte
des facteurs de disponibilité du systéme (OEE).
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STEINFORMMASCHINE KRS 2

MACHINE A BLOC KRS 2

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

Die KRS 2 - Steinformmaschine ist die kleinste der KRS-Baureihe
und erlaubt die Verwendung eines maximalen Brettmaf3es von
1200 x 800 mm. Sie ist ideal geeignet einen eingeschréankten
Kapazitatsbedarf in kleinen bis mittleren Mérkten zu befrie-
digen. Sie kann auch fur die Verwendung von Fifichenpaletten
oder Paletten fur die Verwendung mit beweglichen Aushérte-
gestellen ausgelegt werden, sodass auch kostengUnstige Hand-
lingssysteme eingesetzt werden kénnen.

Die Maschine ist auf einem stabilen Maschinenrahmen auf-
gebaut und besticht durch ihre Robustheit und Kompaktheit.
Sie ist bestens geeignet, die Ublichen Betonwaren bis zu einer
maximalen Produkthéhe von 300 mm herzustellen.

Die KRS 2 verfugt Uber Fillwagen, die mit Schwingen durch
Hydraulikzylinder angetriebenen sind. Hierdurch baut die
Maschine éuferst kompakt und passt auch in réaumlich be-
engten Verhdltnissen in idealer Weise.

La machine de fabrication de blocs KRS 2 est la plus petite de
la série KRS et permet |'utilisation d‘une taille de planche ma-
ximale de 1200 x 800 mm. |l est parfaitement adapté pour ré-
pondre aux besoins de capacité limités des magasins de petite
et moyenne taille. Il peut également étre congu pour utiliser
des palettes a pied ou des palettes a utiliser avec des supports
de durcissement mobiles, permettant |'utilisation de systémes
de manutention rentables.

La machine est construite sur un chéssis de machine stable et
impressionne par sa robustesse et sa compacité. Il convient
parfaitement a la fabrication des produits en béton habituels
jusqu’a une hauteur de produit maximale de 300 mm.

Le KRS2 est équipé de chariots de remplissage entrainés par
des vérins hydrauliques a bras oscillants. En conséquence, la
machine est extrémement compacte et s’intégre également
parfaitement dans des conditions exigués.

Trotz ihrer Kompaktheit und Baugréfie scheut sie keinen Ver-
gleich und ist mit einigen teilweise einzigartigen REKERS Fea-
tures bereits im Standard ausgestattet:

* REKERS Frequenz-Ruttel-System mit einer maximalen Rittel-
kraft von 140 KN

* grofizigig dimensioniertes Hydraulikaggregat mit Haupt-,
Service- und Kuhlungspumpe sowie Proportionalventiltechnik
for alle Hauptbewegungen

* freikragende Fullwagen fir Kern- und Vorsatzbeton mit hyd-
raulischen Antrieben UGber Schwingen erlauben einen schnel-
len Befollprozess mit bester Uberwachung und Einsicht durch
den Bediener

e Schuttelrost mit Hydraulikzylindern zur gleichméfligen Form-
befillung

* Bretteinzug als Aushubférderer ausgefGhrt gewdhrleistet
gleichfalls einen schnellen wie auch &uflerst produkt- und
brettschonenden Ausstof3

* REKERS Formwechselarm (Knickarmkinematik) erlaubt einen
sicheren Formwechsel innerhalb einer /4 Stunde.

Malgré sa compacité et sa taille, il ne craint pas la comparai-
son et est déja équipé de série de nombreuses fonctionnalités
REKERS, dont certaines sont uniques:

* Systéme de vibration de fréquence REKERS avec une force de
vibration maximale de 140 KN

¢ Unité hydraulique généreusement dimensionnée avec pom-

pe principale, de service et de refroidissement ainsi qu‘une

technologie de vanne proportionnelle pour tous les mouve-

ments principaux

Les chariots de remplissage en porte-a-faux pour le béton

de base et de parement avec entrainements hydrauliques

via des culbuteurs permettent un processus de remplissage

rapide avec la meilleure surveillance et la meilleure compré-

hension possible pour I'opérateur

* Agitateur haute performance avec vérins hydrauliques pour

un remplissage uniforme du moule

L'alimentation des planches congue comme un convoyeur

d’excavation permet également une éjection rapide et extré-

mement douce du produit et des planches

Le bras de changement de forme de Reker (cinématique du

bras articulé) permet un changement de forme en toute sé-

curité en Y4 d'heure.



STEINFORMMASCHINE KRS 2

Die Steuerung der KRS 2 basiert auf dem modernsten Stand der
Siemens S7 TIA SPS-Steuerungstechnologie. Eine umfassende
Visualisierung mit umfangreichen Méglichkeiten der Parameter-
setzung aller Prozessvariablen gehéren zum Steuerungs-
standard aller REKERS Steinformmaschinen.

Fur spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere

Winsche kann die KRS 2 mit einer Vielzahl von Optionen auf-

gerUstet werden. Erhéltlich sind unter anderem:

* pneumatische Stempel- und Formverspannung anstelle der
geschraubten AusfUhrung im Grundaufbau

* hydraulisch betétigte Abstreifer an der Vorder- und Ruckseite
der Fillwagen

 Stempelquerreinigung fur Produkte mit Querprofilierung der
Oberfléche

* Ziehblecheinrichtung fur die Herstellung von Produkten mit
Unterprofilierungen

Zudem ist REKERS offen fur kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

La commande du KRS 2 est basée sur la derniére technologie
de commande Siemens S7 TIA PLC. Une visualisation compléete
avec de nombreuses options de réglage des paramétres pour
toutes les variables de processus fait partie de la norme de
contréle pour toutes les machines a blocs REKERS.

Pour les produits et exigences spéciaux ainsi que pour les de-
mandes spéciales, le KRS2 peut étre mis a niveau avec une
variété d’options. Sont disponibles entre autres:

* Serrage pneumatique du tampon et du moule au lieu de la
version vissée dans la structure de base

* Racleurs actionnés hydrauliquement & l‘avant et a l‘arriére
des wagons de remplissage

* Nettoyage de tampon transversal pour les produits avec pro-
filage transversal de la surface

* Dispositif d’emboutissage pour la fabrication de produits
avec sous-profilés

En outre, REKERS est ouvert aux développements ultérieurs et
nouveaux spécifiques au client qui élargissent en permanence
I‘équipement supplémentaire possible des machines de fabri-
cation de blocs.



MACHINE A BLOC KRS 2

TECHNISCHE DATEN

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

Min. Brettgréf3e (mm) 1.050 x 700 Min. dimension Planche (mm)

Max. Brettgréf3e (mm) 1.200 x 800 Max. dimension planche (mm)
Produkthéhe (mm) 45 - 500 Hauteur produit (mm)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 14.000 Poids machine inclus la partie Parement (kg)
Ruttelkraft (kN) 0-140 Force de vibartion (kN)

Anschlusswert (kW)

Steuerung

LEISTUNGSANGABEN*

Simatic S7

1.200 x 800

Valeur de connexion (kW)

Systéme de contréle

SPECIFICATIONS

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

DE PERFORMANCES *

Pavé monocouche
(200 x 100 x 80)

* Taktzeit (s) 10-12 * Temps de cycle (s)
* m2in 8h 1.430-1.710 * m2in 8h
Pflasterstein mit Vorsatz Pavé bicouche

(200 x 100 x 80 mm) (200 x 100 x 80)

* Taktzeit (s) 13-16 * Temps de cycle (s)
e m2in 8h 1.070 - 1.320 * m2in 8h
Hohlblockstein Blocs creux

(400 x 200 x 200 mm) (390 x 190 x 190)

¢ Taktzeit (s) 13-16 * Temps de cycle (s)
e Stick in 8h 8.730 - 7.650 * m2in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brett-
belegung fur die jeweils genannten Brettgréfien und beruck-
sichtigen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfugbarkeit von
85 %. Die erreichbare Anlagenverfigbarkeit ist von der Ge-
samtanlagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

* Les données de performance sont basées sur |‘approvision-
nement continu en béton frais avec de bonnes caractéristiques
de remplissage du moule. lls dépendent également des rég-
lages de la machine, des recettes de mélange, des matériaux
utilisés et d’autres conditions environnementales.

Les données de performance sont des valeurs brutes pour les
tailles de planches spécifiées et ne tiennent pas encore compte
des facteurs de disponibilité du systéme (OEE).
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