4@75 a Slepo atyead]

+= REKERS
Maschinen- u. Anlagenbau
since 1955

RS LINE

WIBROPRASY SERII RS

100% I
MADE IN I
 GERMANY



RS-BAUREIHE

WIBROPRASY SERII RS

Mit der Einfohrung der RS-Baureihe setzt REKERS Mafstédbe
in puncto Innovationen. Eine Reihe neuartiger Konstruktions-
prinzipien, nicht nur mit dem um 90° gedrehten Aufbau von
Kern- und Vorsatzteil gegentber der Ublichen Transportrichtung
des Produktionsbrettes, sondern auch mehrere Patentierungen
unterstreichen die Einzigartigkeit dieser Baureihe.

Damit ist die RS-Baureihe nicht nur bestens fir die wirtschaft-
liche Produktion der Ublichen Betonwaren wie Pflastersteinen,
Platten, Mauersteinen, Bordsteinen, sondern auch for Riemchen
oder Betonblender mit einer minimalen Produkthéhe von 15
mm, Betonprodukte mit Bewéhrung und viele andere Beton-
produkte prddestiniert. Der Produkivielfalt sind kaum Grenzen
gesetzt, sodass die Maschinen der RS-Baureihe als flexibelste
und universellste Steinformmaschinen gelten.

Die Steinformmaschinen der RS-Baureihe beschreiten im kons-
truktiven Aufbau neue Wege. Der Rahmen ist aus dicken Stahl-
platten geschraubt und wird auf massiven Séulen geméfl der
herzustellenden Produkthéhe vertikal bewegt. Stempel und
Form werden auf massiven Séulen auf der Diagonalen gefthrt
und gewdhrleisten aufgrund der Spannweite eine ausgespro-
chen gleichméflige vertikale Fohrung. Horizontal wird die sta-
bile Fohrung durch Lagerung der Wellen an den am weitest
liegenden Punkten am Ober- und Unterrahmen generiert, was
wiederum der Produktqualitét zugutekommt.

Bei dieser Séulenanordnung wird unmittelbar am Brettausstof3
ein grofes Fenster erzeugt, das als Nebeneffekt die direkte Ein-
sicht in den eigentlichen Prozess und damit dem Bediener sofor-
tige Optimierungen der Parameter erlaubt.

Das Flaggschiff der RS-Baureihe ist die RS 4.
Die RS 4 ist ein wahrer Alleskénner - technisch und leistungs-
mdéfBig auf allerhéchstem Niveau.

Auf dieser Grof3brettmaschine kénnen alle Ublichen Betonwa-
ren und viele mehr im Standard bereits mit der niedrigen Pro-
dukthéhe von 15 mm bis zu 500 mm max. schnell und qualitativ
hochwertig hergestellt werden. Eine Novitdt an dieser Maschine
ist ein nahezu vollautomatischer Produktwechsel mit vollauto-
matischem Formwechsel.

Wprowadzenie na rynek serii maszyn typu RS przez firme RE-
KERS jest rewolucyjnym przetomem. Nie tylko obrét szuflad be-
tonu o 90° w stosunku klasycznego uktadu, ale réwniez szereg
opatentowanych rozwigzan podkresla ich wyjatkowosé.

Poprzez to ta seria maszyn jest nie tylko przydatna w ekono-
micznej produkgji klasycznych wyrobow betonowych, jak kostka,
ptyty, bloczki, ale jest w stanie wytwarza¢ rowniez ptytki elewa-
cyjne o minimalnej grubosci 15 mm, wyroby betonowe ze zbroje-
niem i wiele innych unikalnych w swoim rodzaju produktéw. Pale-
ta wyrobow jest tak szeroka, ze maszyny tej serii mozna zaliczy¢
do najbardziej uniwersalnych wibropras na rynku.

Jesli chodzi o konstrukcje, to maszyny tej serii idg zupetnie in-
nym torem niz praktykowane byto to do tej pory. Rama maszyny
Srubowana jest z grubych blach stalowych i poruszana jest w
pionie na masywnych kolumnach prowadzenia odpowiednio do
wysokosci produkowanego wyrobu

Stempel i forma prowadzone sg na bardzo oddalonych od sie-
bie kolumnach po przekatnej, co zapewnia absolutnie pozio-
me potozenie elementéw. Stabilnos¢ prowadzenia w poziomie
zapewniajg daleko od siebie oddalone punkty tozyskowania ko-
lumn na ramach gérnej i dolnej — co odbija sie réwniez na jakosci
wyrobu. Przy takim uktadzie kolumn prowadzenia powstaje w
czasie ,wyrzucania” palety z wyrobami z maszyny bardzo obs-
zerne ,,0kno” pozwalajgce na $wietny wglad do serca maszyny,
co daje operatorowi mozliwo$¢é natychmiastowej ingerencji w
postaci optymalizacji parametréw ustawienia.

STEINFORMMASCHINE RS 4 WIBROPRASA RS 4

Flagowa maszyna serii RS jest wibroprasa RS 4. Jest ona tech-
nicznie i wydajnosciowo na najwyzszym poziomie rozwoju.

Jest to maszyna ,duzodeskowa”, na ktérej mozna wytwarzaé
standardowo o wiele wiecej niz ,zwyczajne” wyroby o wysokiej
jakosci. Zakres wysokosci produktéw siega w standardzie od 15
do 500 mm. Nowoscig przy tej maszynie jest praktycznie w petni
automatyczna zmiana produkowanego produktu z automatyczng
wymiang formy.




Gekrént wird die RS 4 durch eine weitere Novitét. Die Fullwa-
gen sind, wie bereits von REKERS bekannt, mit Servo-Elektro-
Antrieben einschlieBlich Rekuperation ausgestattet. Erstmalig
erfolgt der Antrieb mittels spezieller Zahnriemen.

Unter anderem damit sucht diese Steinformmaschine nicht nur
in puncto Energieeffizienz ihresgleichen, sondern zéhlt auch
hinsichtlich Wartung, Instandhaltung und Lebensdauer zu den
Besten lhrer Klasse. Nachhaltig umfassend gedacht!

Die RS 4 wird bereits im Standard mit einer umfassenden Aus-
stattung angeboten, die kaum Winsche offenlésst. Die wichtigs-
ten Uberwiegend einzigartig bei REKERS erhdlilichen Features
sind:

* REKERS Vario-Servo-Rittel-System mit Frequenz- und Ampli-
tiudensteuerung und einer maximalen Rittelkraft von 225 KN
— angetrieben von 4 Synchron-Servo-Motoren mit hoher Leis-
tungsreserve

freikragende Fillwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit servo-
elektrischen Carbon-Zahnriemenantrieben erlauben prézise
Steuerung des Befillungsprozesses mit bester Uberwachung
und Einsicht durch den Bediener und mit hohen Geschwindig-
keiten / Beschleunigungen bei trotzdem niedrigem Energie-
verbrauch

patentiertes Hochleistungsschuttelrost, welches durch einen
Hydromotor und Exzenter individuelle Einstellungsméglichkei-
ten in Geschwindigkeit, Kraft und Weg bietet und damit viel-
faltige Optimierungen des Formbefillungsprozesses erlaubt
Bretteinzug als Aushubférderer ausgefihrt, erlaubt gleichfalls
einen schnellen wie auch éuf3erst produkt- und brettschonen-
den Ausstof3

REKERS Formenaufnahme bietet die Méglichkeit, Bestandsfor-
men ohne Adapter zu Ubernehmen

REKERS
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STEINFORMMASCHINE RS 4 WIBROPRASA RS 4

Dalsze nowosci w maszynie RS 4 to wykorzystanie przy spraw-
dzonym juz serwonapedzie szuflad betonu efektu odzysku energii
— rekuperacji. Po raz pierwszy przekaz napedu szuflad odbywa sie
poprze specjalne pasy zebate.

Nie tylko pod wzgledem efektywnosci energetycznej, ale rowniez

pod katem tatwego serwisowania, napraw i dtugiej zywotnosci

wibroprasa ta nalezy do najlepszych w swojej klasie. Jest to
odpowiedz na poszukiwanie zréwnowazonego rozwoju W naszej
branzy!

Maszyna RS 4 oferowana jest standardowo z bardzo obszernym

wyposazeniem, ktére spetnia prawie wszystkie zyczenia Klienta.

Najwazniejsze z wyjatkowych, dostepnych w firmie REKERS punk-

téw wyposazenie to:

» system wibracji wario-serwo firmy REKERS sterowany
czestotliwoscig i alplitudg o maksymalnej sile rzedu 225 KN —
napedzane czterema synchronicznymi silnikami serwo o duzej
rezerwie mocy

- swobodnie zawieszone szuflady betonu standardowego i li-

cowego napedzane silnikami serwo poprzez karbonowe pasy

zebate pozwalajg na bardzo pracyzyjne sterowanie procesow
napetniania formy , gdzie operator maszyny ma doskonatg kon-
trole iwglad do jej wnetrza. Wszystko przy wysokich predkosciach
| przyspieszeniach przy jednoczesnie niskim zuzyciu energii.

opatentowany wysoce wydajny ruszt roztrzgsania betonu stan-
dardowego napedzany poprzez mimosrod silnikiem hydrauliczny

z mozliwoscig ustawiania predkosci, sity i drogi — pozwala to na

wielostronne mozliwos¢i optymalizowania procesu napetniania formy

podawanie palety do maszyny wykonana w postaci podajnika
krokowego, co pozwala na szybkii i najdelikatnieszy z mozliwych
dalszy transport zaréwno produktu, jak i palety

- system mocowania form firmy REKERS pozwala na przejmowa-
nie posiadanych form z innych maszyn bez uzywania specjal-
nych adaptoréw form



STEINFORMMASCHINE RS 4

Die Steuerung der RS 4 basiert auf dem modernsten Stand der
Siemens S7 TIA SPS- und Siemens Simotion/Sinamics Steue-
rungstechnologie. Eine umfassende Visualisierung mit umfang-
reichen Méglichkeiten der Parametersetzung aller Prozessva-
riablen und tiefgreifende Diagnosefunktionen gehéren ebenso
zum REKERS Steuerungsstandard wie auch Formenverwaltung
und Betriebsdatenerfassung sowie diverse Tools zur Prozessop-
timierung.

FUr spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere

Woinsche stehen eine Vielzahl an optionalen Ausstattungen und

Ausrustungen zur Verfigung. Erhélilich sind unter anderem:

* Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der
Oberfléche

* Ziehblecheinrichtung in Lédngs- und/ oder Querrichtung for
die Herstellung von Produkten mit Unterprofilierungen

* Ziehdornvorrichtung fur Produkte mit horizontalen Léchern
und Kandélen

* Armierungs- und Styroporeinlegevorrichtung fur die wirt-
schaftliche Produktion durch schnellere Takizeiten gegenuber
herkémmlichen Maschinen

* Glattwalze am Vorsatzbetonfillwagen fur die Herstellung
grof3formatiger Vorsatzprodukte

* Fillwagenauffillung durch gezielte Dosierung mittels oszil-
lierenden Férderbandes (anstatt Bunkerklappe) zur Erzielung
einer optimierten und besonders gleichméfligen Formbeful-
lung

* vollautomatischer Stempel- und Formenwechsel fir sehr
schnelle Rustzeiten inklusive nahezu vollautomatischer Ein-
stellung der Maschine

Zudem ist REKERS offen fur kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

Sterowanie catej linii produkcyjnej bazuje na najnowszym stan-
dardize firmy Siemens — S7 TIA SPS oraz technologii sterowania
Siemens Simotion/Sinamics. Obszerna wizualizacja z wieloma
mozliwo$ciami zamian i ustawien parametréw i gleboka funkcjg
diagnozowania btedoéw sg, tak samo, jak zarzadzanie danymi
produkcyjnymi i narzedziami do optymalizacji procesow, rowniez
standardem sterowan firmy REKERS.

Przy specjalnych wyrobach, szczegdlnych zyczeniach, czy zapo-

trzebowaniach Klientéw do dyspozyciji stoi wiele opcji wyposazenia.

Dostepne sg tutaj miedzy innymi takie wyposazenia jak:

* poprzeczne czyszczenie stempla dla produktéw z profilowa-
niem poprzecznym powierzchni

* urzadzenie blachy przesuwnej dla produkcji wyrobéw z profilo-
wanym dnem

» opatentowane urzgdzenie do wykonywania horyzontalnych ot-
worow w wyrobach i kanatach

» urzadzenie do wprowadzania zbrojenia lub wkfadek stryropia-
nowych do formy dla przyspieszenia czasu cyklu w poréwna-
niu do standardowych maszyn

* rolka wygladzania na szufladzie betonu licowego dla produkgji
duzoformatowych wyrobow

* napetnianie szuflad betonu w formie ukierunkowanego dozo-
wania przy pomocy oscylujgcego tasmociggu (w miejsce klapy
bunkra ) w celu osiggniecia zoptymalizowanego i szczegdlnie
réownomiernego napetniania formy.

* w pefni automatyczna wymiana stempla i formy w celu skro-
cenia czasu wymiany wraz automatyczng zmiang ustawien
maszyny

Firma REKERS jest stale otwarta naprzeciw zyczeniom Klientow
i nieustannie ulepsza, jak i wprowadza w zycie nowe rozwigzania
dla poszerzenia mozliwosci pracy swoich wibropras.



WIBROPRASA RS 4

TECHNISCHE DATEN

Min. Brettgréfie (mm)

Max. Brettgréfie (mm)
Produkthéhe (mm)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg)
Rottelkraft (kN)

Anschlusswert (kW)

Steuerung

1.400 x 950
1.500 x 1.400
15 - 500
36.000
0-225
130
Siemens S7 TIA -1500

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

DANE TECHNICZNE

Min. rozmiar palety (mm)

Max. rozmiar palety (mm)

Wysokos¢ wyrobu (mm)

Masa maszyny wraz ze strong betonu licowego (kg)
Sita wibracji (kN)

Moc przytgczeniowa (kW)

System sterowania

Brettgréfie /

LEISTUNGSANGABEN*

1.400 x 1.100
Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)
* Taktzeit (s) 10-12
* m2in 8h 2.950 - 2.450
Pflasterstein mit Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)
* Taktzeit (s) 12 -15
* m2in 8h 2.450 - 1.960
Hohlblockstein
(400 x 200 x 200 mm)
* Takizeit (s) 13-15

e Stuck in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Bretibe-
legung fir die jeweils genannten Brettgréfien und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfugbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

Dimension planche Dimension planche

22.570 - 19.580

Brettgréfie /

WYDAJNOSC*
1.400 x 1.300
Kostka bez Vorsatzu
(200 x 100 x 80 mm)
11-13 * Czas cyklu (s)
3.200-2.710 *m?2in 8h
Kostka z Vorsatzem
(200 x 100 x 80 mm)
13-16 * Czas cyklu (s)
2.710 -2.200 *m2in 8h
Pustak
(400 x 200 x 200 mm)
14-16 » Czas cyklu (s)

31.430-27.540 -m?in8h

* Dana dotyczgce wydajnosci bazujg na zatozeniu, ze maszyna
zasilana jest bez przerw w $wiezy beton o dobrej charakterys-
tyce napetniania. Dane zalezne sg od ustawien maszyny, re-
ceptur mieszanki, stosowanych materiatéw i réznych warunkéw
otoczenia.

Dane wydajnosciowe sg wartosciami

wydajnosciowe sg odnoszacymi sie petnego obtozenia wyroba-
mi danego rozmiaru palety produkcyjnej i uwzgledniajg przyjety
faktor sprawnosci linii produkcyjnej rzedu 85%. Osiggana
sprawnos$c linii produkcyjnej zalezna jest od konfiguracji catej
linii i sposobu jej uzytkowania.




STEINFORMMASCHINE RS 3 / RS 2

Die Steinformmaschinen RS 3 und RS 2 sind die logischen
Weiterentwicklungen der Ursprungsinnovation der Steinform-
maschine RS 1.

Wie alle Maschinen der RS-Baureihe sind auch die RS 2 und
RS 3 mit dem um 90° gedrehten Aufbau von Kern- und Vor-
satzfillwagen gegeniber der Ublichen Transportrichtung des
Produktionsbrettes konzipiert und verfigen Uber eine éuf3erst
stabile Fohrung von Form und Stempel Gber die Diagonalen
und sind mit einem festen und einem beweglichen geschraub-
ten Rahmen zur Einstellung der Produkthéhe ausgefihrt. Auch
diese Steinformmaschinen sind bestens geeignet, eine Vielzahl
von Betonprodukten mit einer Produkthéhe von 15 mm bis
300 mm in hoher Qualitat herzustellen.

Wie die Steinformmaschine RS 1 sind auch die Steinformma-
schinen RS 2 und RS 3 mit hydraulischem Antrieb der Fillwagen
konzipiert. Jedoch nicht, wie bei traditionellen Maschinen, mit-
tels Schwingen, sondern mittels direkt wirkender hydraulischer
Zylinder. Alle Hauptbewegungen werden mittels Proportional-
ventiltechnik angesteuert und mithilfe absoluter Linearmess-
wertgeber Uberwacht.

Herausstechende Merkmale dieser Steinformmaschinen sind
die Wartungsfreundlichkeit und die Vermeidung von Instand-
haltung durch die im Vergleich zu konventionellen Maschinen
geringe Teileanzahl und den einfachen Aufbau der Maschine.

Die RS 3 und RS 2 werden in einem attraktiven Grundausstat-
tungspaket angeboten, das alle notwendigen und innovativen
Funktionen fur den téglichen Betrieb beinhaltet.

Die wichtigsten Features des Grundausstattungspaketes sind:

* REKERS Frequenz-Rittel-System mit einer einstellbaren Rottel-
kraft zwischen 0 - 180 kN.
e grofiziigig dimensioniertes Hydraulikaggregat sowie Propor-
tionalventiltechnik fur alle Hauptbewegungen
* freikragende Fillwagen for Kern- und Vorsatzbeton mit direkt
wirkenden Hydraulikzylindern mit Linearmessstab zur pré-
zisen Steuerung des Befillunsprozesses mit bester Uberwa-
chung und Einsicht durch den Bediener
patentiertes Hochleistungsschittelrost, welches durch einen
Hydromotor und Exzenter individuelle Einstellungsméglichkei-
ten in Geschwindigkeit, Kraft und Weg bietet und damit viel-
faltige Optimierungen des Formbefillungsprozesses erlaubt
Steuerung basierend auf dem modernsten Stand der Siemens
S7 TIA SPS - Steuerungstechnologie mit umfassender Visuali-
sierung zur Parametersetzung und -verwaltung aller Prozess-
variablen

Maszyny typu RS 3 i RS 2 s3 sg logicznym nastepstwem rozwoju
pierwotnej innowacyjnej maszyny typu RS 1.

Jak wszystkie maszyny serii RS, maszyny RS 3 i RS 2 majg
obrécone o 90° szuflady betonu standardowego i licowego w
poréwnaniu do tradycyjnego kierunku transportu palety produk-
cyjnej. Posiadajg one nadzwyczaj stabilne prowadzenia stempla
i formy poprzez prowadzenie po przekatnych kolumnach. Usta-
wianie wysokosci dokonywane jest zmiany dystansu miedzy statg
i Srubowang ramg ruchomg. Réwniez te maszyny odznaczajg sie
mozliwoscig wytwarzania wysokiej jakosci réznorodnych wyro-
béw betonowych o wysokosci od 15 do 300 mm.

Jak i maszyna RS 1, maszyny RS 2 oraz RS 3 posiadajg hydrau-
liczny naped szuflad betonu. Nie jest to jednak tradycyjne prze-
kazywanie napedu poprzez dzwignie, lecz poprzez bezposrednio
oddziatywujgce sitowniki hydrauliczne. Wszystkie ruchy gtéwne
dosterowywane sg za pomocg zaworow proporcjonalnych kon-
trolowanych absolutnymi czujnikami linearnymi.

Dzieki zastosowaniu, w poréwnaniu do konwencjonalnych mas-
zyn, stosunkowo matej ilosci czesci oraz dzieki prostej budowie
maszyny tej serii upraszczajg znacznie ich obstuge i sg mniegj
skomplikowane dla personelu obstugi.

RS 3 i RS 2 oferowane sa w swojej standardowej wers;ji juz z
atrakcyjnym pakietem wyposazenia zawierajgcym wszystkie
nieodzowne i innowacyjne funkcje dla codziennej pracy.
Najwazniejsze element wyposazenia podstawowego to:

» System wibracji czestotliwoscig firmy REKERS z ustawialng sitg
wibracji od 0 do 180 kN,

» Ponadwymiarowy agragat hydrauliczny z pompami: gtéwna,
serwisowg i chtodzenia oraz technikg zaworéw proporcjonal-
nych dla wszystkich ruchéw maszyny

» swobodnie zawieszone szuflady betonu standardowego i li-
cowego z bezposrednio oddziatywujgcymi sitownikami hydrau-
licznymi z liniowg sondg dla precyzyjnego sterowania procesu
napetniania z dobrg kontrolg i wglagdem dla operatora.

» Wysoce wydajny ruszt roztrzgsajgcy z silnikiem hydraulicznym |
mimosrodem dla indywidualnego ustawiania predkosci, sity
| drogi, a poprzez to dla réznorodnej optymalizacji procesu
napetniania formy

» Sterowanie bazuje na najnowoczesniejszym standardzie fir-
my Siemens — S7 TIA SPS i-technologia sterowania z obszerng
wizualizacjg z wieloma mozliwosciami ustawiania parametréw i
ich zmiennych.



WIBROPRASY RS 3/RS 2

Mit vielfaltigen optionalen Zusatzausstattungen néhern sich die
RS 3 und RS 2 hinsichtlich des Komforts und der Méglichkeiten
dem Standard der Flaggschiffmaschine RS 4 an.

Erhéltlich sind unter anderem:

* REKERS Vario-Servo-Ruttel-System mit Frequenz- und Ampli-
tiudensteuerung und einer maximalen Rittelkraft von 225 KN
— angetrieben von 4 Synchron-Servo-Motoren mit hoher Leis-
tungsreserve (nur RS 3)

* Schnellverspannungen fir Form und Stempel (anstatt ge-
schraubter AusfGhrung)

* proportional-pneumatische Formverspannung zur Optimie-
rung der Formbefullung

* pneumatisch betétigte bewegliche Abstreifer an Vorder- und
Hinterwand der FUllwagen

* Bunker mit hydraulisch betétigter Bunkerklappe for verbesser-
te FUllwagenbeschickung bei grofier Produktvielfalt

* Bretteinzug als Aushubférderer ausgefUhrt, erlaubt einen
schnellen wie auch produkt- und brettschonenden Ausstof3
(nur RS 3)

Fir spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere
Winsche stehen eine Vielzahl von optionalen Ausstattungen
und AusriUstungen zur Verfigung. Erhdltlich sind unter ande-

rem:

* Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der
Oberfléche

¢ Ziehblecheinrichtung in Léngs- und/oder Querrichtung for die
Herstellung von Produkten mit Unterprofilierungen

* Ziehdornvorrichtung fur Produkte mit horizontalen Léchern
und Kandélen

* Armierungs- und Styroporeinlegevorrichtung fur die wirt-
schaftliche Produktion durch schnellere Takizeiten gegeniber
herkémmlichen Maschinen

Zudem ist REKERS offen fir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

REKERS
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Wiele dodatkowych, opcjonalnych systemow zbliza maszyny RS 3
i RS 2 w zakresie komfortu obstugi i mozliwosci produkcyjnych do
standard flagowej maszyny tej serii — RS 4.

Dostepne sg rowniez takie opcje wyposazenia jak:

» system wibracji wario-serwo firmy REKERS ze sterowaniem
czestotliwosci i amplitudy oraz maksymalng sitg wibracji rzedu
225 kN, napedzang czterema synchronicznymi silnikami serwo
z duza rezerwg mocy (tylko RS 3)

» szybkie ryglowanie form | stempli (w miejsce wariantu
Srubowanego)

* proporcjonalno-pneumatyczne ryglowanie formy dla optymal-
izacji napetniania formy

» poruszane pneumatycznie zgarniaki szuflady betonu z przodu |
z tylu szuflady

* bunkier betonu maszyny z hydraulicznie poruszang klapg spus-
tu dla polepszenia napetniania szuflady betonu

* wprowadzanie palet do maszyny w wersji podajnika krokowego,
co pozwala na sybszy | delikatniejszy transport z maszyny: palet
i wyrobow (tylko maszyna RS 3'!)

Przy specjalnych wyrobach, szczegdlnych zyczeniach, czy zapo-

trzebowaniach Klientéw do dyspozyc;ji stoi wiele opcji wyposazenia.

Dostepne sg tutaj miedzy innymi takie wyposazenia jak:

* poprzeczne czyszczenie stempla dla produktéw z profilowaniem
poprzecznym powierzchni

* urzadzenie blachy przesuwnej w kierunku wzdluznym oraz/lub
w kierunku poprzecznym dla produkcji wyrobéw z profilowanym
dnem

» opatentowane urzadzenie do wykonywania horyzontalnych ot-
worow w wyrobach i kanatach

 urzgdzenie do wprowadzania zbrojenia lub wktadek styropiano-
wych do formy na stole wibracyjnym dla efektywnej produkcji w
znacznie szybszym czasie cyklu w poréwnaniu do maszyn tra-
dycyjnych

Firma REKERS jest stale otwarta na zyczenia swoich Klientow

i nieustannie rozszerza mozliwosci zastosowania dodatkowych

urzadzen / dodatkowego wyposazenie maszyn.



STEINFORMMASCHINE RS 3 / RS 2

TECHNISCHE DATEN

WIBROPRASY RS 3/RS 2

DANE TECHNICZNE

Min. Brettgréfie (mm) 1.200 x 950
Max. Brettgréfle (mm) 1.500 x 1.250
Produkthéhe (mm) 15 - 300
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 21.000
Ruttelkraft (kN) 0-180
Anschlusswert (kW) 100

Steuerung

Brettgréfie /

LEISTUNGSANGABEN*
1.400 x 1.100

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 13-16

* m2in 8h 2.250 - 1.830
Pflasterstein mit Vorsatz

(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 16 - 19

* m2in 8h 1.830 - 1.540
Hohlblockstein

(400 x 200 x 200 mm)

* Taktzeit (s) 16 - 18

e Stk. in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brettbe-
legung fir die jeweils genannten Brettgréfien und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfogbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

Siemens S7 TIA -1500

Dimension planche Dimension planche

18.360 - 16.300

1.200 x 650 Min. rozmiar palety (mm)
1.400 x 950 Max.rozmiar palety (mm)
15 -300 Wysokos¢ wyrobyt (mm)
19.000 Masa maszyny wraz ze strong betonu licowego (kg)
0-180 Sita wibracji (kN)
100 Moc przytgczeniowa (kW)

Sterowanie

Brettgréfie /

WYDAJNOSC*
1.400 x 950

Kostka bez Vorsatzu
(200 x 100 x 80 mm)

13-16 » Czas cyklu (s)
1.800 - 1.470 *m?in 8h
Kostka z Vorsatzem
(200 x 100 x 80 mm)
16 -19 » Czas cyklu (s)
1.470 - 1.230 *m?in 8h
HPustak
(400 x 200 x 200 mm)
16 -18  Czas cyklu (s)

18.360 - 16.300 < m?in 8h

* Dana dotyczgce wydajnosci bazujg na zatozeniu, ze maszyna
zasilana jest bez przerw w $wiezy beton o dobrej charakterystyce
napetniania. Dane zalezne sg od ustawien maszyny, receptur mies-
zanki, stosowanych materiatow i roznych warunkéw otoczenia.

Dane wydajnosciowe sg wartosciami odnoszgcymi sie petnego
obtozenia wyrobami danego rozmiaru palety produkcyjnej i
uwzgledniajg przyjety faktor sprawnosci linii produkcyjnej rzedu
85%. Osiggana sprawnosc¢ linii produkcyjnej zalezna jest od kon-
figuraciji catej linii i sposobu jej uzytkowania.




STEINFORMMASCHINE RS 1

WIBROPRASA RS 1 REKERS

Die Steinformmaschine Typ RS 1 ist der Ursprung der innovati-
ven RS-Baureihe.

Wie alle Maschinen der RS-Baureihe sind die Fullwagen um 90°
gedreht zur Transportrichtung des Produktionsbrettes orientiert,
verfigen Uber eine duflerst stabile FOGhrung von Form und Stem-
pel Uber die Diagonalen und sind mit einem festen und einem
beweglichen geschraubten Rahmen zur Einstellung der Produkt-
héhe ausgefihrt. Auch diese Steinformmaschine ist bestens ge-
eignet, eine Vielzahl von Betonprodukten mit einer Produkthéhe
von 15 mm bis 300 mm in hoher Qualitat herzustellen.

Die Steinformmaschine RS 1 sucht in der Simplizitét und der
Kompaktheit ihres Aufbaus bei gleichzeitiger Universalitat und
Leistungsfahigkeit ihresgleichen. .

hinen- u. Anlagenbau

Maszyna typu RS 1 byta pierwszym modelem innowacyjnej serii
RS.

Jak wszystkie maszyny tego typu, posiada ona szuflady betonu
obrécone o 90° w stosunku do kierunku transportu palet produk-
cyjnych przez maszyne. Posiadajg one nadzwyczaj stabilne pro-
wadzenia stempla i formy poprzez prowadzenie po przekatnych
kolumnach. Ustawianie wysokosci dokonywane jest zmiany dys-
tansu miedzy statg i Srubowang ramg ruchoma. Réwniez te mas-
zyny odznaczajg sie mozliwoscig wytwarzania wysokiej jakosci
roznorodnych wyrobéw betonowych o wysokosci od 15 do 300 mm.

Maszyna typu RS 1 nie sobie réwnych pod wzgledem prostoty i
kompaktowej budowy przy jednoczesnie duzej uniwersalnosci i
wydajnosci.

Die RS 1 ist mittels Hydraulikzylindern angetriebenen Fullwagen
ohne jegliche Schwingen oder Koppelstangen ausgestattet. Alle
Hauptbewegungen werden mittels Proportionalventiltechnik
angesteuert und mithilfe absoluter Linearmesswertgeber Uber-
wacht.

Herausstechende Merkmale dieser Steinformmaschine sind die
Wartungsfreundlichkeit und die Vermeidung von Instandhaltung
durch die im Vergleich zu konventionellen Maschinen gravie-
rend reduzierte Teileanzahl und den einfachen Aufbau der Ma-
schine.

Die RS 1 wird in einem attraktiven Grundausstattungspaket an-
geboten, das alle notwendigen und innovativen Funktionen fir
den téglichen Betrieb beinhaltet.

Die wichtigsten Features des Grundausstattungspaketes sind:

* REKERS Frequenz-RUttel-System mit einer einstellbaren Rittel-
kraft zwischen 0 - 108 kN.

* grof3ziigig dimensioniertes Hydraulikaggregat sowie Propor-
tionalventiltechnik fir alle Hauptbewegungen

* freikragende Fillwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit direkt
wirkenden Hydraulikzylindern mit Linearmessstab zur prézi-
sen Steuerung des Befillungsprozesses mit bester Uberwa-
chung und Einsicht durch den Bediener

* patentiertes Hochleistungsschittelrost, welches durch einen
Hydromotor und Exzenter individuelle Einstellungsméglichkei-
ten in Geschwindigkeit, Kraft und Weg bietet und damit viel-
faltige Optimierungen des Formbefillungsprozesses erlaubt

* Steuerung basierend auf dem modernsten Stand der Siemens
S7 TIA SPS - Steuerungstechnologie mit umfassender Visuali-
sierung zur Parametersetzung und -verwaltung aller Prozess-
variablen

W maszyna RS 1 szuflady betonu napedzane sg za pomocg
sitownikow hydraulicznych przekazujgcych ruchy poprzez
dzwignie lub drazki ruchome. Wszystkie ruchy gtéwne dostero-
wywane sg za pomocg zaworow proporcjonalnych i kontrolowa-
ne czujnikami linearnymi.

Dzieki zastosowaniu, w poréwnaniu do konwencjonalnych mas-
zyn, stosunkowo matej ilosci czesci oraz dzieki prostej budowie
maszyny tej serii upraszczajg znacznie ich obstuge i sg mniej
skomplikowane dla personelu obstugi.

RS 1 oferowana jest w swojej standardowej wersiji juz z atrakcyj-
nym pakietem wyposazenia zawierajgcym wszystkie nieodzow-
ne i innowacyjne funkcje dla codziennej pracy.

Najwazniejsze z tego wyposazenia to takie komponenty, jak:

» System wibracji czestotliwoscig firmy REKERS z ustawialng
sitg wibracji od 0 do 180 kN,

» Ponadwymiarowy agragat hydrauliczny z pompami: gtéwna,
serwisowg i chtodzenia oraz technikg zaworéw proporcjonal
nych dla wszystkich ruchéw maszyny

» swobodnie zawieszone szuflady betonu standardowego i li-
cowego z bezposrednio oddziatywujgcymi sitownikami hydrau
licznymi z liniowg sondg dla precyzyjnego sterowania procesu
napetniania z dobrg kontrolg i wglgdem dla operatora.

» Opatentowany, wysoce wydajny ruszt roztrzgsajacy z silnikiem
hydraulicznym | mimosrodem dla indywidualnego ustawiania
predkosci, sity | drogi, a poprzez to dla réznorodnej optymal-
izacji procesu napetniania formy

» Sterowanie bazuje na najnowoczesniejszym standardzie fir-
my Siemens — S7 TIA SPS i-technologia sterowania z obszerng
wizualizacjg z wieloma mozliwosciami ustawiania parametrow
i ich zmiennych



STEINFORMMASCHINE RS 1
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Mit vielféltigen optionalen Zusatzausstattungen lésst sich die RS
1 beziglich des Komforts und der Méglichkeiten deutlich auf-
risten.

Erhdltlich sind unter anderem:

¢ Schnellverspannungen fir Form und Stempel (anstatt ge-
schraubter AusfUhrung)

* Proportional-pneumatische Formverspannung zur Optimie-
rung der Formbefillung

* Pneumatisch betétigte bewegliche Abstreifer an Vorder- und
Hinterwand der Fullwagen

Fur spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere

Wunsche stehen eine Vielzahl von optionalen Ausstattungen

und AusrUstungen zur Verfigung. Erhélilich sind unter ande-

rem:

* Stempelquerreinigung fur Produkte mit Querprofilierung der
Oberflache

* Ziehblecheinrichtung in Léngs- und/oder Querrichtung fur die
Herstellung von Produkten mit Unterprofilierungen

* Ziehdornvorrichtung fur Produkte mit horizontalen Léchern
und Kandlen

e Armierungs- und Styroporeinlegevorrichtung for die wirt-
schaftliche Produktion durch schnellere Takizeiten gegentber
herkémmlichen Maschinen

Zudem ist REKERS offen fir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

Wiele dodatkowych, opcjonalnych systemow zbliza maszyny RS 3
i RS 2 w zakresie komfortu obstugi i mozliwosci produkcyjnych do
standard flagowej maszyny tej serii — RS 4.
Dostepne sg rowniez takie opcje wyposazenia jak:
» szybkie ryglowanie form | stempli (w miejsce wariantu
Srubowanego )
proporcjonalno-pneumatyczne ryglowanie formy dla optymal-
izacji napetniania formy
poruszane pneumatycznie zgarniaki szuflady betonu z przodu |
z tylu szuflady

Przy specjalnych wyrobach, szczegdlnych zyczeniach, czy zapo-
trzebowaniach Klientéw do dyspozyciji stoi wiele opcji wyposazenia.
Dostepne sa tutaj miedzy innymi takie wyposazenia jak:
* poprzeczne czyszczenie stempla dla produktéw z profilowaniem
poprzecznym powierzchni
urzadzenie blachy przesuwnej w kierunku wzdtuznym oraz/lub
w kierunku poprzecznym dla produkcji wyrobéw z profilowanym
dnem
opatentowane urzgdzenie do wykonywania horyzontalnych ot-
worow w wyrobach i kanatach
urzgdzenie do wprowadzania zbrojenia lub wktadek styropiano-
wych do formy na stole wibracyjnym dla efektywnej produkcji w
znacznie szybszym czasie cyklu w poréwnaniu do maszyn tra-
dycyjnych

Firma REKERS jest stale otwarta na zyczenia swoich Klientow
i nieustannie rozszerza mozliwosci zastosowania dodatkowych
urzgdzen / dodatkowego wyposazenie maszyn.




WIBROPRASA RS 1
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DANE TECHNICZNE

Min. Brettgréfie (mm) 1.100 x 480 Min. rozmiar palety (mm)

Max. Brettgréfie (mm) 1.400 x 550 Max. rozmiar palety (mm)

Produkthéhe (mm) 15 - 300 Product hight (mm)

Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 13.000 Masa maszyny wraz ze strong betonu licowego (kg)
Ruttelkraft (kN) 0-108 Sita wibracji (kN)

Anschlusswert (kW)

Steuerung

Siemens S7 TIA -1500

Moc przytaczeniowa (kW)

Sterowanie

Brettgréfie /

LEISTUNGSANGABEN*

Dimension planche

WYDAJNOSC*

1.400 x 550

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

Kostka bez Vorsatzu
(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 13-16 » Czas cyklu (s)

e m2in 8h 1.140 - 920 *mZ2in 8h
Pflasterstein mit Vorsatz Kostka z Vorsatzem
(200 x 100 x 80 mm) (200 x 100 x 80 mm)

¢ Taktzeit (s) 16 -19 » Czas cyklu (s)

* m2in 8h 910-770 *m?2in 8h
Hohlblockstein Pustak

(400 x 200 x 200 mm) (400 x 200 x 200 mm)
* Taktzeit (s) 16 - 18  Czas cyklu (s)

e Stick in 8h 9.180 -8.150 e szt. in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Bretibe-
legung fur die jeweils genannten Brettgréf3en und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfugbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

* Dana dotyczgce wydajnosci bazujg na zatozeniu, ze maszyna
zasilana jest bez przerw w Swiezy beton o dobrej charakterystyce
napetniania. Dane zalezne sg od ustawien maszyny, receptur mies-
zanki, stosowanych materiatow i réznych warunkéw otoczenia.

Dane wydajnosciowe sg wartosciami odnoszacymi sie petnego
obfozenia wyrobami danego rozmiaru palety produkcyjnej i
uwzgledniajg przyjety faktor sprawnosci linii produkcyjnej rzedu
85%. Osiggana sprawnosc linii produkcyjnej zalezna jest od kon-
figuracji catej linii i sposobu jej uzytkowania.
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REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau

)(JL’?‘ Gerhard-Rekers-Str. 1 *« D-48480 Spelle
AR Phone: +49-5977-936 0

Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de

Maschinen- u. Anlagenbau



