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RS-BAUREIHE

KAMHE®OPMOBOYHbLIE MALUUHbI CEPUN RS

Mit der Einfohrung der RS-Baureihe setzt REKERS Mafstédbe
in puncto Innovationen. Eine Reihe neuartiger Konstruktions-
prinzipien, nicht nur mit dem um 90° gedrehten Aufbau von
Kern- und Vorsatzteil gegentber der Ublichen Transportrichtung
des Produktionsbrettes, sondern auch mehrere Patentierungen
unterstreichen die Einzigartigkeit dieser Baureihe.

Damit ist die RS-Baureihe nicht nur bestens fir die wirtschaft-
liche Produktion der Ublichen Betonwaren wie Pflastersteinen,
Platten, Mauersteinen, Bordsteinen, sondern auch for Riemchen
oder Betonblender mit einer minimalen Produkthéhe von 15
mm, Betonprodukte mit Bewéhrung und viele andere Beton-
produkte prddestiniert. Der Produkivielfalt sind kaum Grenzen
gesetzt, sodass die Maschinen der RS-Baureihe als flexibelste
und universellste Steinformmaschinen gelten.

Die Steinformmaschinen der RS-Baureihe beschreiten im kons-
truktiven Aufbau neue Wege. Der Rahmen ist aus dicken Stahl-
platten geschraubt und wird auf massiven Séulen geméfl der
herzustellenden Produkthéhe vertikal bewegt. Stempel und
Form werden auf massiven Séulen auf der Diagonalen gefthrt
und gewdhrleisten aufgrund der Spannweite eine ausgespro-
chen gleichméflige vertikale Fohrung. Horizontal wird die sta-
bile Fohrung durch Lagerung der Wellen an den am weitest
liegenden Punkten am Ober- und Unterrahmen generiert, was
wiederum der Produktqualitét zugutekommt.

Bei dieser Séulenanordnung wird unmittelbar am Brettausstof3
ein grofes Fenster erzeugt, das als Nebeneffekt die direkte Ein-
sicht in den eigentlichen Prozess und damit dem Bediener sofor-
tige Optimierungen der Parameter erlaubt.

STEINFORMMASCHINE RS 4

C Bbinyckom cepun RS komnaHus REKERS yctaHoBuna HoBble
CTaHAapTbl MHHOBaLWA. P HOBUHOK, TakMX Kak NOBEPHYTOW Ha
90° KOHCTPYKUMEN CEKLMIN OBNULIOBOYHOIO M OCHOBHOrO 6eToHa
MO OTHOLUEHWIO K OBbIYHOMY HampaBEeHWIO TPaHCMOPTUPOBKM
W3enun, HO W MHOMOYUCIIEHHbIE MaTeHTbl MNOAYEepPKMBaIOT
YHUKanbHOCTb 3TON CEpUN.

KamHedopmoBoyHble  mawunHu  cepun KRS  wmnpgeanbHo
nogxogswimMe Ans 3KOHOMWYHOTO Mpov3BOACTBA OGETOHHbLIX
W3Lenun, TakMx Kak GpycyaTtku, nnuTbl, KMpnuya, KIYHKEPHON
UIN OEeKOPaTUBHOM MIUTKA C MUHUMANbHOW BbICOTOW U3AEnui
15 MM HO M AnNs NPOW3BOACTBa M3AeNui C apMaTtypowl W.MH.
ap. PasHoobpa3sve npogykumm npakTU4ecku He OrpaHuyeHo,
noaToMy MawwuHbl cepum RS cuutatotca cambiMy rmbkuMu m
YHVBepcarnbHbIMY 6110KOOPMOBOYHBIMY MaLUMHAMMU.

KamHeopMoBOYHbIe MaLLNHbI cepumn RS Takke MHHOBBILMOHHbIE
B NnaHe An3arHa. Pama ckpenneHa Ha TONCTbIX CTanbHbIX INCTax
N nepemeLlaeTcs BepTMKarnbHO MO MAaCCUBHbIM KOMIOHHaM B
3aBMCUMOCTU OT BbICOTbI u3genus. Ltamn n doopma asurarorcs
Ha MacCCMBHbIX KOMOHHaxX MO AuaroHanu u obecnevmsaioT
obecrneynBaldT TOYHOE W  paBHOMEPHOE  BepTUKarnbHoe
HanpaeneHne. bnarogaps ycTaHOBKe BarnoB B CaMbIX KpanHWX
TOYKaX BEPXHEN U HWXKHEN pambl obecneynBaeTcs ctabunbHoe
rOPU30HTanNbHOE ABWXEHNE, YTO, B CBOKO O4epeab, MOMMKUTENBLHO
BMMSET Ha KavyecTBa NPOAYKLUMN.

N3-3a yHMKanNbHOM KYHCTPYKLUMM B  MalUMHE BCTPOEHO
OonblUOe «OKHO» ANA MNpoAayKuuu uagenui. [JononHuenbHble
npuemyllecTsa «oOkHa» -  obecrnevmBaercs npsMon o063op

mpovuecca 1, Takum 06pasom, MO3BOSISIET OrepaTopy HEMeANEHHO
onTMMMU3NpoBaTb NapameTpbl NPOU3BOACTBA.

Das Flaggschiff der RS-Baureihe ist die RS 4.
Die RS 4 ist ein wahrer Alleskénner - technisch und leistungs-
méfBig auf allerhéchstem Niveau.

Auf dieser Grof3brettmaschine kénnen alle Ublichen Betonwa-
ren und viele mehr im Standard bereits mit der niedrigen Pro-
dukthéhe von 15 mm bis zu 500 mm max. schnell und qualitativ
hochwertig hergestellt werden. Eine Novitdt an dieser Maschine
ist ein nahezu vollautomatischer Produktwechsel mit vollauto-
matischem Formwechsel.

KamHedopmoBouHas malwmHa RS 4 saBnsietca conarmMaHom cepumn
RS.

RS 4 saBnseTcs HacTOAWMM YHMBEPCANOM - TExXHuMKa W
NPOU3BOANTENBHOCTb HA CAMOM BbICOKOM YPOBHE.

Ha aToli kpynHorabapyTHOM MaLLMHE MOXHO ObICTPO M KAYECTBEHHO
Npov3BOAUTbL BCE OObIYHblE OETOHHbIE U3AENUSA U MH. Op., AaXe
n3genus HebormbLUOW BbICOTHI OT 15 MM a Takke usgenus ao
MakcumarnbHon BbicoTbl 500 MM. HoBelillen ocobeHHOCTLIO 3TOM
MallUWHbl ABMSIETCA MOYTM TMOMHOCTBIO aBTOMAaTU4ecKkas CMeHa
npoayKTa C NOfHOCTbI0 aBTOMaTUYECKOW CMEHOMW hOPMbI.




Gekrént wird die RS 4 durch eine weitere Novitét. Die Fullwa-
gen sind, wie bereits von REKERS bekannt, mit Servo-Elektro-
Antrieben einschlieBlich Rekuperation ausgestattet. Erstmalig
erfolgt der Antrieb mittels spezieller Zahnriemen.

Unter anderem damit sucht diese Steinformmaschine nicht nur
in puncto Energieeffizienz ihresgleichen, sondern zéhlt auch
hinsichtlich Wartung, Instandhaltung und Lebensdauer zu den
Besten lhrer Klasse. Nachhaltig umfassend gedacht!

Die RS 4 wird bereits im Standard mit einer umfassenden Aus-
stattung angeboten, die kaum Winsche offenlésst. Die wichtigs-
ten Uberwiegend einzigartig bei REKERS erhdlilichen Features
sind:

* REKERS Vario-Servo-Rittel-System mit Frequenz- und Ampli-
tiudensteuerung und einer maximalen Rittelkraft von 225 KN
— angetrieben von 4 Synchron-Servo-Motoren mit hoher Leis-
tungsreserve

freikragende Fillwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit servo-
elektrischen Carbon-Zahnriemenantrieben erlauben prézise
Steuerung des Befillungsprozesses mit bester Uberwachung
und Einsicht durch den Bediener und mit hohen Geschwindig-
keiten / Beschleunigungen bei trotzdem niedrigem Energie-
verbrauch

patentiertes Hochleistungsschuttelrost, welches durch einen
Hydromotor und Exzenter individuelle Einstellungsméglichkei-
ten in Geschwindigkeit, Kraft und Weg bietet und damit viel-
faltige Optimierungen des Formbefillungsprozesses erlaubt
Bretteinzug als Aushubférderer ausgefihrt, erlaubt gleichfalls
einen schnellen wie auch éuf3erst produkt- und brettschonen-
den Ausstof3

REKERS Formenaufnahme bietet die Méglichkeit, Bestandsfor-
men ohne Adapter zu Ubernehmen

REKERS

inen- u. Anlagenbau

STEINFORMMASCHINE RS 4 KAMHE®OPMOBOYHAS MALLUHA RS4

Kak yxe MHOrMM M3BECTHO, 3anfiHUTEMbHbIE TEMEXKA PUPMbI

REKERS ocHalleHbl CepBO3NEKTPUYECKMMU NpUBOAaMU C

pekynepauvei. Bnepsble NpyBog OCyLLECTBNSAETCS C NMOMOLLbIO

cneumanbHbIX 3y64aTbiX peMHEN.

lMomMMO Bcero BbILLEYNOMSHYTOrO, KamMHe(OPMOBOYHAsA He

TOMbKO He MMeeT cebe paBHbIX MO 3HEProadMEKTUBHOCTH, HO 1

ABNSETCA OAHOMN M3 JyYLlIMX B CBOEM KIlacce Mo TEXHUYECKOMY

06CnyXMBaHUIO, PEMOHTY U cpoka Cnyxbbl. YcTonumsoe

BCECTOPOHHEE MblLLNeHNe!

BasoBasi Bepcuss RS 4 noctaBnsietcsas ¢ MonHbIM Habopowm

obopyaoBaHUsi, KOTOPOe He OCTaBMnseT XenaTb JyyLlero.

Hanbonee BaxHbIMU (YHKLUMAMU, B OCHOBHOM YHMKanbHbIMU

nna REKERS, asnstoTcs:

» CepBoBubpaLmoHHas cuctema Reker Vario ¢ perynmpoBaHMem
YacToTbl ¥ aMNAUTYAbl U MakCUMarnbHOW  cunon  Bubpauum
225 kN, npuBogumasi B penctBrne 4  CUHXPOHHbIMMU
CEepBOABM-TaTENSIMA C BbICOKVM 3aMacoM MOLLHOCTH

* KoHconbHble 3arpy3oyHble TEMEXKUM [Ans CTEPXHEBOTO U
obnuuoBoyHoro  G6etoHa € kapboOHOBbLIMM  MpYMBOAAMM
MO3BOMSAT TOYHO KOHTPONMMPOBATb MPOLECC 3anoriHEeHUsi C
NyYLIMM KOHTPONeM M MOHUMaHWEM CO CTOPOHbI onepaTtopa
N Ha BbICOKMX CKOPOCTSX/YCKOPEHUAX C HEU3MEHHO HU3KUM
3HepronoTpebneHnem

+ 3anareHTOBaHHas MoLLHas BMOpaLmoHHas peLueTka
obecneumBaeT MHAMBMAYanbHbIE BO3MOXHOCTU PErynMpoBKY
CKOPOCTMU, yCUINS U MEPEMELLIEHMNS C NMOMOLLIbIO FTMAPaBANYECKOro
MoTOpa U, TEM CaMblM, MO3BOMSAET ONTMMMU3NPOBATL NPOLIECC
3anonHeHns opmbl.

* MNogaya nopdoHOB, BLIMOSIHEHHAst B BMAE KOHBelepa, Takke
obecneymBaeT GbICTPYIO M Ype3BblANHO BEepexHyo BbIrpy3Ky
npogykTa v NoAa0HOB

* MNpuem dopmbl hrpmbl REKERS npeanaraet BO3MOXHOCTb
ncnonb3oBaHus opmbl 6e3 agantepos



STEINFORMMASCHINE RS 4

Die Steuerung der RS 4 basiert auf dem modernsten Stand der
Siemens S7 TIA SPS und Siemens Simotion/Sinamics Steue-
rungstechnologie. Eine umfassende Visualisierung mit umfang-
reichen Méglichkeiten der Parametersetzung aller Prozessva-
riablen und tiefgreifende Diagnosefunktionen gehéren ebenso
zum REKERS Steuerungsstandard wie auch Formenverwaltung
und Betriebsdatenerfassung sowie diverse Tools zur Prozessop-
timierung.

FUr spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere

Woinsche stehen eine Vielzahl an optionalen Ausstattungen und

Ausrustungen zur Verfigung. Erhélilich sind unter anderem:

* Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der
Oberfléche

* Ziehblecheinrichtung in Lédngs- und/ oder Querrichtung for
die Herstellung von Produkten mit Unterprofilierungen

* Ziehdornvorrichtung fur Produkte mit horizontalen Léchern
und Kandélen

* Armierungs- und Styroporeinlegevorrichtung fur die wirt-
schaftliche Produktion durch schnellere Takizeiten gegenuber
herkémmlichen Maschinen

* Glattwalze am Vorsatzbetonfillwagen fur die Herstellung
grof3formatiger Vorsatzprodukte

* Fillwagenauffillung durch gezielte Dosierung mittels oszil-
lierenden Férderbandes (anstatt Bunkerklappe) zur Erzielung
einer optimierten und besonders gleichméfligen Formbeful-
lung

* vollautomatischer Stempel- und Formenwechsel fir sehr
schnelle Ristzeiten inklusive nahezu vollautomatischer Ein-
stellung der Maschine

Zudem ist REKERS offen fur kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

YnpaeneHune KRS 4 ocHoBaHo Ha HoBewwem [J1K Siemens S7
TIA n TexHonorum ynpas-neHns Siemens Simotion/Sinamics.
KomnnekcHas Bu3dyanu3aums C LUMPOKMMM BO3MOXXHOCTSIMU
HaCTpOVK/ MapaMeTpoB ANs BCEX NepeMeHHbIX mpolecca u
dyHKUMY yriyBneHHoM AMarHOCTUKN ABNSKOTCS TAKOW XKe YacTbio
ctaHpapta ynpaenenus REKERS, kak ynpasneHve mnpecc-
dopmon n cbop MPOM3BOACTBEHHbIX OAHHbIX, @ Takke pas-
NWYHbIE UHCTPYMEHTBI ANA ONTMMU3auuy npolecca.

LLnpoknin cnekTp [OMNOMAHUTESNbHOMO oGopy,qoaava AOCTyneH
ona  cneunanbHbIX NPOAYKTOB U Tpe6OBaHVIIZ, a TakKxe
cneunanbHbIX 3anpocoB. ,D,OCTyI'IHbI cpeaun npoYero:

* MonepeyHasl o4YMUCTKa LTamMna Ansg U3Lenuii ¢ MomnepevHbIM
npodunnpoBaHmem

* CTAMMBaeMbli NWUCT BAOMb W TMOMEPEK KOoHBerepa pAnis
NMpon3BOACTBA M3OENWIA C NOANPOMIAMM

* 3anaTeHTOBaHHbIN CbLEMHWUK CTEPXHEW [nOns u3genui ¢
rOPU30OHTaNbHbIMW OTBEPCTUAMMW U KaHanamm

* YCTpOWCTBO AN BCTaBKM apmartypbl M Monuctuporna Aans
3KOHOMMYHOIO Mpou3BoAacTBa. [lo cpaBHEHWUD C OObIYHBIMM
MalLuMHamu 6onee KOpoTKoe BpeMs Lukna

* 3arnaxusarwLlMii Banvk Ha O6GMULIOBOYHONM 3anofIHUTENBLHON
TENEeXKN ANs NPOU3BOACTBA KPYMHOMOPMAaTHbIX OBNULIOBOYHbIX
n3genumn

* HanonHeHve Tenmexek 3a CYeT LeneHanpaBreHHOro
[,031POBaHNS C UCMONb30BaHNEM OCLMMMMPYOLLEN KOHBENEPHON
NEeHTbl  Ans OOCTMXKEHUS ONTUMWU3MPOBAHHOIO W OCOGEHHO
paBHOMEPHOTO 3aMnofHEeHNsT (HOPMbI

* [lonHoCTbiO aBTOMaTU4yeckas CMeHa LWTamna u opMbl
Ons o4YeHb ObICTPOM 3aMMeEHbI, BKMKYask MOYTM MOSHOCTbIO
aBTOMAaTUYECKYH HAaCTPOWKY MaLLVHbI

Kpome Toro, REKERS oTkpbiTa Ans ganbHenwmux paspaboTok
W HOBbIX pa3paboTOK, OPMEHTUMPOBAHHbLIX Ha KIWEHTa,
KOTOpble MOCTOSHHO PACLUMPSAT BO3MOXHOE AOMOMHUTENBHOE
obopynoBaHve kaMHE(OPMOBOYHbLIX MaLUVH.



BLOCK MACHINE RS 4

TECHNISCHE DATEN

Min. Brettgréfie (mm)
Max. Brettgréfie (mm)
Produkthéhe (mm)

Maschinengewicht mit Vorsatz (kg)

Rottelkraft (kN)
Anschlusswert (kW)

1.400 x 950
1.500 x 1.400
15 - 500
36.000
0-225
130
Siemens S7 TIA -1500

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

TEXHUYECKUWE OAHHbIE

MwHManbHbIM pa3mvep nogaoHa (Mm)
MakcrumanbHbIM pa3mep nogaoHa (Mm)
Bbicota usgenum (Mm)

Bec MaLLIMHbI € 0GrMHYOBOHHOM HacTbHO (KT)
BubpaunonHoe ycunue (kH)
[MoTpebnsemas mowHocThb (KBT)

Cuctema ynpasneHus

Steuerung
BrettgroRe /
LEISTUNGSANGABEN* Pasmep nopaaoHa
1.400 x 1.100
Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)
* Taktzeit (s) 10-12
* m2in 8h 2.950 - 2.450
Pflasterstein mit Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)
* Taktzeit (s) 12 -15
* m2in 8h 2.450 - 1.960
Hohlblockstein
(400 x 200 x 200 mm)
* Takizeit (s) 13-15

e Stuck in 8h 22.570 - 19.580

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Bretibe-
legung fir die jeweils genannten Brettgréfien und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfugbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

Bretigrote/ — TEXHUYECKMUE
Pa3vep nogaoHa
1.400 x 1.300 XAPAKTEPUCTUKWN*
TpoTyapHasa nnutka 6e3
obnmuoBoyHoro cros (200 x 100 x 80)
11-13 * Bpewms TakTa (c)
3.200 - 2.710 * M? 3a 8 yacoB
TpoTyapHas nnuTka ¢ 0BMMLOBOYHbIM
cnoewm (200 x 100 x 80)
13-16 * Bpems TakTa (c)
2.710 - 2.200 * M2 3a 8 yacoB
[MycToTenkie 6rnoku
(390 x 190 x 190)
14 -16 * Bpems TakTa (c)

31.430 - 27.540 - wrt. 3a 8 Yyacos

* Pabo4yve xapaKkTeprCTMKM OCHOBaHbI Ha HENpPepbIBHOM nogave
CBeXxero 6eToHa C XOPOLUMMW XapakTepUcTUKamy 3anofiHeHNs
dopmbl. OHM Takke 3aBUCAT OT HACTPOEK MaLUVHbI, PeLenToB
CMeLUVBaHNS, UCNOMb3yeMbiX MaTepuanoB W APYrUX YCNOBUN
oKpy>aroLLen cpefbl.

Cneumndmkanmm NpOV3BOANTENBHOCTMU yYMTbIBAET
MakCUMasnbHyl)  BMECTUMOCTb  MOAAOHOB  YMOMSIHYTbIX
NPOOYKTOB M TUMMYHBIN KO3 MPULMEHT Ge30TKasHoM paboThbl
cucTeMbl, paBHbii 85%. JocTwxumas OOCTYMHOCTb CUCTEMbI
3aBUCUT OT 00LLEN KOHbUrypaumum CUCTEMbI 1 pexxuma paboTbl.




STEINFORMMASCHINE RS 3 / RS 2

Die Steinformmaschinen RS 3 und RS 2 sind die logischen
Weiterentwicklungen der Ursprungsinnovation der Steinform-
maschine RS 1.

Wie alle Maschinen der RS-Baureihe sind auch die RS 2 und
RS 3 mit dem um 90° gedrehten Aufbau von Kern- und Vor-
satzfillwagen gegeniber der Ublichen Transportrichtung des
Produktionsbrettes konzipiert und verfigen Uber eine éuf3erst
stabile Fohrung von Form und Stempel Gber die Diagonalen
und sind mit einem festen und einem beweglichen geschraub-
ten Rahmen zur Einstellung der Produkthéhe ausgefihrt. Auch
diese Steinformmaschinen sind bestens geeignet, eine Vielzahl
von Betonprodukten mit einer Produkthéhe von 15 mm bis
300 mm in hoher Qualitat herzustellen.

KamHedopmoBoyHble mawuvHel RS 3 u RS 2 - paspabotku
NnepBo WHHOBALMOHHON KaMHE(OPMOBOYHON MalunHbl RS
1. Kak n Ha Bcex MawwuHax cepun RS, 3anonHutenbHble
Tenexkn Ha RS 2 n RS 3 noeepHyTble Ha 90° MO OTHOLUEHUIO
K 06bIYHOMY HarnpaBneHnto TpaHCNOPTUPOBKU. PopmMa 1 wTamn
CKOHCTPYMPOBaHbl MPUKCUPOBAHHbI Ha MOABMXKHOW 60nTOBON
paMon AN perynvpoBK/ BbICOTbl M3AENus, YTO MO3BONSeT
ypesBblyaHO cTabunbHoe BedeHne OopMbl WM LTamna no.
Kak RS 2 tak u RS 3 ngeanbHo noaxogaT Anisi NpovM3BOACTBA
OETOHHbIX M3OEenui LUMPOKOro CrekTpa C BbICOTOWM U3Aenun
BbICOKOro kavectsa oT 15 - 300 mm.

Wie die Steinformmaschine RS 1 sind auch die Steinformma-
schinen RS 2 und RS 3 mit hydraulischem Antrieb der Fillwagen
konzipiert. Jedoch nicht, wie bei traditionellen Maschinen, mit-
tels Schwingen, sondern mittels direkt wirkender hydraulischer
Zylinder. Alle Hauptbewegungen werden mittels Proportional-
ventiltechnik angesteuert und mithilfe absoluter Linearmess-
wertgeber Uberwacht.

Herausstechende Merkmale dieser Steinformmaschinen sind
die Wartungsfreundlichkeit und die Vermeidung von Instand-
haltung durch die im Vergleich zu konventionellen Maschinen
geringe Teileanzahl und den einfachen Aufbau der Maschine.

Die RS 3 und RS 2 werden in einem attraktiven Grundausstat-
tungspaket angeboten, das alle notwendigen und innovativen
Funktionen fur den téglichen Betrieb beinhaltet.

Die wichtigsten Features des Grundausstattungspaketes sind:

* REKERS Frequenz-Rittel-System mit einer einstellbaren Rottel-
kraft zwischen 0 - 180 kN.
e grofizigig dimensioniertes Hydraulikaggregat sowie Propor-
tionalventiltechnik fur alle Hauptbewegungen
* freikragende Fillwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit direkt
wirkenden Hydraulikzylindern mit Linearmessstab zur pré-
zisen Steuerung des Befillunsprozesses mit bester Uberwa-
chung und Einsicht durch den Bediener
patentiertes Hochleistungsschittelrost, welches durch einen
Hydromotor und Exzenter individuelle Einstellungsméglichkei-
ten in Geschwindigkeit, Kraft und Weg bietet und damit viel-
faltige Optimierungen des Formbefillungsprozesses erlaubt
Steuerung basierend auf dem modernsten Stand der Siemens
S7 TIA SPS - Steuerungstechnologie mit umfassender Visuali-
sierung zur Parametersetzung und -verwaltung aller Prozess-
variablen

Kak 1 RS 1, Tak n 0obe mawmHa RS 2 n RS 3 ocHayeHHbI
3arpy3oCcHbIMWU  Tefnexkamy C  rMapaBivyecKUM  MPUBOLOM.
MpoBopa B AeficTBME OCYLLECTBSAETCS C NMOMOLLbIO
rMopaBnuyecknx uunuHgpax. Bce ocHOBHble — OBWXEHUWS
ynpaBnsalTCA C MOMOLLbI TEXHOMOMMM MPOMOPLMOHANbHbIX
KnanaHoB U  KOHTPOMMPYIOTCSE C  MOMOLUbI0  abCOMOTHbBIX
TIMHENHBIX 9HKOAEPOB.

Bblgarowmmcs 0Co6eHHOCTAMU 3TUX MalUWH ANnsi (hOPMOBKHU
O6nokoB SABMAOTCA MpoOcTOTa O6CNYXMBaHUS W OTCYTCTBUE
HeobXoAuMOCTM B TexHMYeckoMm obcnyxuBaHuu Gnarogaps
MPOCTOM KOHCTPYKLMM MaLUMHbI MMarioMy KOnuyecTBy AeTanewn
MO CPaBHEHWIO C OObIYHBIMY MaLUMHAMW.

MawwuHel RS 3 n RS 2 npegnaratotca B npuBekaTenbHOn
6a3oBoN KOMMMeKTauuu, BKMOYalolwer Bce Heobxoaumble K
WHHOBAaLMOHHblE (OYHKLUW NS eXXEeAHEBHOW SKCMyaTaLum.
Hanbonee BaxHbIMM OCOGEHHOCTAMM 6a3oBOro  MmakeTa
o6opyaoBaHUsS ABMAKTCS:

* YacToTHas BubpaumoHHas cuctema REKERS c perynupyemon
cunovi Bubpaumu B ananasoHe 0 - 180 kH..

» TnopaBnuyeckuii arperat GoMbLIOrO pa3mepa WM TEXHOMNorus
MPOMNOpLMOHarbHbIX KranaHoB 45151 BCEX OCHOBHbIX ABVDKEHUN

* KoHcomnbHble Tenexka Ans 3anofHEHN OCHOBHOIO U U MULIEBOTO
6eToHa C rMapaBnMYECKUMUN LMNUHAPaMK MPSMOro AeNCTBUS C
NUHENHbBIM U3MEPUTENBHBIM CTEPXKHEM Af15 TOYHOTO YNpaBneHust
MPOLIECCOM  3aMOfiHEHWS C  BO3MOXHOCTBbIO  KOHTPOMS WU
BUAMMOCTbIO AMis orneparopa

» 3anateHToBaHHas BbICOKOMPOW3BOAUTENbHAS BCTPAXMBAIOLLAS
peLueTka, KoTopasi obecneuviBaet VHOVBUAYanbHbIE
BO3MOXHOCTW PErynmpoBK/ CKOPOCTMW, CUMbl U NEpeMeLLeHNst C
MOMOLLbIO TMAPABIMYECKOrO MOTOpPa W 3KCLEHTPUKA W TeMm
CaMbIM MO3BOIISIET ONTUMU3MPOBATH MPOLIECC 3aMONHEHSI POPMbL.

* YnpaBrneHve Ha OCHOBe HOBeMLLEeN TexHonoruu ynpasrneHus MK
Siemens S7 TIA c KOMNEKCHOM BU3yanusaumen A HACTPONKK
napameTpoB W ynpaBneHns BCemy npoLeccamu.



KAMHE®OPMOBOYHbBIE MALWUNHBI RS 3/ RS 2

Mit vielfaltigen optionalen Zusatzausstattungen néhern sich die
RS 3 und RS 2 hinsichtlich des Komforts und der Méglichkeiten
dem Standard der Flaggschiffmaschine RS 4 an.

Erhéltlich sind unter anderem:

* REKERS Vario-Servo-Ruttel-System mit Frequenz- und Ampli-
tiudensteuerung und einer maximalen Rittelkraft von 225 KN
— angetrieben von 4 Synchron-Servo-Motoren mit hoher Leis-
tungsreserve (nur RS 3)

* Schnellverspannungen fir Form und Stempel (anstatt ge-
schraubter AusfGhrung)

* proportional-pneumatische Formverspannung zur Optimie-
rung der Formbefullung

* pneumatisch betétigte bewegliche Abstreifer an Vorder- und
Hinterwand der FUllwagen

* Bunker mit hydraulisch betétigter Bunkerklappe for verbesser-
te FUllwagenbeschickung bei grofier Produktvielfalt

* Bretteinzug als Aushubférderer ausgefUhrt, erlaubt einen
schnellen wie auch produkt- und brettschonenden Ausstof3
(nur RS 3)

REKERS

inen- u. Anlagenbau

Bnarogaps wupokomy BbiIGOpY AOMOMHUTENBHBLIX onuuii, RS 3 n
RS 2 no ypoBHio komdopTa 1 onumin NpubnmkatTcsa K CTaHaapTy
donarmaHckon MawuHbl RS 4.

B Hanu4umn nmetoTcs, B 4aCTHOCTM, crneaytoLume:

» CepBoBubpaumnoHHas cuctema Reker Vario ¢ perynupoBaHnem
4YacToTbl U aMMNUTYAbI Y MaKCMMaribHOW curon Bubpauum 225
kN, npuBoguMmas B penctBne 4 CUHXPOHHbIMU CEpPBOLBU-
ratensiMy ¢ BbICOKMM 3anacom MOLLIHOCTU (Tonbko RS 3)

* BbICTPOAENCTBYIOLLME 3aXKMMbI AN POPMbI 1 LTamMna (BMeCTo
BMHTOBOW BEPCUN)

* [ponopuuoHanbHO-NMHEBMATNYECKOE CMblkaHue opMbl Ans
ONTUMM3aLMK 3anonHeHVs hopMbl

* [NogBwkHble CKpebOK C MHEBMaTM4eCKMM MNPUBOAOM  Ha
nepenHen 1 3agHen CTeHKe 3arpy304HbIX TeNexXek

* ByHKep C rvapaBnvyeckn ynpasnsieMon 3acrnoHkow OyHkepa
0N ynydlleHVsa 3arpy3ku 3arpy304HOM TENeXKn ¢ Gonblumm
aCCOPTVIMEHTOM MPOAYKLIMN

* YCTpOWCTBO Nofdayv NoAAOHOB, paspaboTaHHOEe Kak KOHBeWep
Ansinogayuv, obecneynBaeT 6bICTpOe 1 6epexHOe BbITankMBaHue
npogykTa 1 NoAAoHOB (Torbko RS3)

Fir spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere
Winsche stehen eine Vielzahl von optionalen Ausstattungen
und AusriUstungen zur Verfigung. Erhdltlich sind unter ande-

rem:

* Stempelquerreinigung fir Produkte mit Querprofilierung der
Oberfléche

¢ Ziehblecheinrichtung in Léngs- und/oder Querrichtung for die
Herstellung von Produkten mit Unterprofilierungen

* Ziehdornvorrichtung fur Produkte mit horizontalen Léchern
und Kandélen

* Armierungs- und Styroporeinlegevorrichtung fur die wirt-
schaftliche Produktion durch schnellere Takizeiten gegeniber
herkémmlichen Maschinen

Zudem ist REKERS offen fir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

LLnpokuit cnekTp AoNONHUTENbHOMO 060pyAOBaHNS AOCTYMNEH Ans

crneumarsbHbIX NPOAYKTOB U TpeGoBaHWM, a Takke creumarbHbIX

3anpocoB. [locTynHbl cpeaw Npo4yero:

- MonepeYHas o4YuCTKa LTamna Ans M3Oenuin C rnonepedHbIM
npocounMpoBaHnem

 CTArMBaeMbli NACT BAOIMb U Monepek KoHeelepa ans
MPOW3BOACTBA U3Aenuii ¢ NoanpPodUNAMM

 3anaTreHToBaHHbI CbEMHWK CTEPXHEN ANA U3Oenuin ¢
rOPU3OHTarbHLIMU OTBEPCTUAMU U KaHanamm

* CTPOWCTBO AJ1A BCTaBKY apMaTypbl U NonmcTupora ans
3KOHOMMYHOrO npowussoAcTBa. [0 CpaBHEHWUIO C OBbIYHLIMMU
MalLnHaMmu Goree KOpoTKoe BpeMms LinKna

Kpome Toro, REKERS oTkpbiTa Onsi ganbHenWwmx paspaboTok
W  HOBbIX pa3pabOoTOK, OPUEHTMPOBaHHbIX Ha  KIWEHTa,
KOTOpble MOCTOSIHHO PacLUMPSOT BO3MOXHOE [OMOMHUTENBHOE
obopynoBaHve KaMHE(OPMOBOYHbBIX MALLVH.



STEINFORMMASCHINE RS 3 / RS 2

TECHNISCHE DATEN

KAMHE®OPMOBOYHbIE MALWWNHBI RS 3/ RS 2

TEXHUYECKUWE OAHHbIE

Min. Brettgréfie (mm) 1.200 x 950
Max. Brettgréfle (mm) 1.500 x 1.250
Produkthéhe (mm) 15 - 300
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 21.000
Ruttelkraft (kN) 0-180
Anschlusswert (kW) 100

Steuerung

BrettgroRe /
Pasmvep nogaoHa
1.400 x 1.100

LEISTUNGSANGABEN*

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 13-16

* m2in 8h 2.250 - 1.830
Pflasterstein mit Vorsatz

(200 x 100 x 80 mm)

* Taktzeit (s) 16 - 19

* m2in 8h 1.830 - 1.540
Hohlblockstein

(400 x 200 x 200 mm)

* Taktzeit (s) 16 - 18

e Stk. in 8h

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Brettbe-
legung fir die jeweils genannten Brettgréfien und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfogbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

Siemens S7 TIA -1500

18.360 - 16.300

1.200 x 650 MwHUManbHbIM pa3mep nogaoHa (Mm)
1.400 x 950 MakcumanbHbI pasmep nogaoHa (Mm)
15 -300 BbicoTta nsgenuii (Mm)
19.000 Bec MaLLHbI € 0BNMHYOBOHHOM YacTbHO (KT)
0-180 BubpaunoHHoe ycunue (kH)
100 MoTpebnsemas moLHOCTb (KBT)

Cuctema ynpaBneHus

BrettgroRe /
Pasmvep nogpoHa
1.400 x 950

TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTWUKW *

TpoTyapHas nnutka 6e3
obnmuoBoyHoro cros (200 x 100 x 80)

13-16 * Bpems TakTa (c)
1.800 - 1.470 * M? 3a 8 4yacos
TpoTyapHas nnuTka ¢ 06nmnLOBOYHbLIM
cnoem (200 x 100 x 80)
16 -19 * Bpewms TakTa (c)
1.470 - 1.230 * M? 3a 8 4yacos
[MycToTenbie 6moku
(390 x 190 x 190)
16 -18 * Bpewms TakTa (c)

18.360 - 16.300 - wwT. 3a 8 yacos

* Paboune xapakTepmncTmky OCHOBaHbl Ha HEMPEPbLIBHOM nogaye
cBexero 6eToHa C XOPOLUMMW XapakTepucTMKaMu 3anoriHEHUS
dopmbl. OHM Takke 3aBUCAT OT HAaCTPOEK MalUWHbl, peLenToB
CMeLUMBaHNs, MCMNOmnb3yeMblX MaTepuanoB U OPYyrux yCroBui
OKpY>KatoLLen cpeabl.

Crneundvkaumm  nNPOU3BOAMTENBHOCTM  YYUTbLIBAET  Makcu-
MarnbHyl0 BMECTMMOCTb MOQLOHOB YMOMSHYTbIX MPOAYKTOB
N TUMUYHBIN KO3MPPMLUMEHT GesoTkasHoM paboTbl CUCTEMBI,
paBHbIi 85%. JocTmKumasa OOCTYNHOCTb CUCTEMbI 3aBUCUT OT
o6LLen KoHUrypaLmm cucTemsl 1 pexnma paboThbl.




STEINFORMMASCHINE RS 1

REKERS

Die Steinformmaschine Typ RS 1 ist der Ursprung der innovati-
ven RS-Baureihe.

Wie alle Maschinen der RS-Baureihe sind die Fullwagen um 90°
gedreht zur Transportrichtung des Produktionsbrettes orientiert,
verfigen Uber eine duflerst stabile FOGhrung von Form und Stem-
pel Uber die Diagonalen und sind mit einem festen und einem
beweglichen geschraubten Rahmen zur Einstellung der Produkt-
héhe ausgefihrt. Auch diese Steinformmaschine ist bestens ge-
eignet, eine Vielzahl von Betonprodukten mit einer Produkthéhe
von 15 mm bis 300 mm in hoher Qualitéat herzustellen.

Die Steinformmaschine RS 1 sucht in der Simplizitét und der
Kompaktheit ihres Aufbaus bei gleichzeitiger Universalitat und
Leistungsfahigkeit ihresgleichen. .

Die RS 1 ist mittels Hydraulikzylindern angetriebenen Fullwagen
ohne jegliche Schwingen oder Koppelstangen ausgestattet. Alle
Hauptbewegungen werden mittels Proportionalventiltechnik
angesteuert und mithilfe absoluter Linearmesswertgeber Uber-
wacht.

Herausstechende Merkmale dieser Steinformmaschine sind die
Wartungsfreundlichkeit und die Vermeidung von Instandhaltung
durch die im Vergleich zu konventionellen Maschinen gravie-
rend reduzierte Teileanzahl und den einfachen Aufbau der Ma-
schine.

Die RS 1 wird in einem attraktiven Grundausstattungspaket an-
geboten, das alle notwendigen und innovativen Funktionen fir
den téglichen Betrieb beinhaltet.

Die wichtigsten Features des Grundausstattungspaketes sind:

* REKERS Frequenz-RUttel-System mit einer einstellbaren Rittel-
kraft zwischen 0 - 108 kN.

* grof3ziigig dimensioniertes Hydraulikaggregat sowie Propor-
tionalventiltechnik fir alle Hauptbewegungen

* freikragende Fillwagen fur Kern- und Vorsatzbeton mit direkt
wirkenden Hydraulikzylindern mit Linearmessstab zur prézi-
sen Steuerung des Befillungsprozesses mit bester Uberwa-
chung und Einsicht durch den Bediener

* patentiertes Hochleistungsschittelrost, welches durch einen
Hydromotor und Exzenter individuelle Einstellungsméglichkei-
ten in Geschwindigkeit, Kraft und Weg bietet und damit viel-
faltige Optimierungen des Formbefillungsprozesses erlaubt

* Steuerung basierend auf dem modernsten Stand der Siemens
S7 TIA SPS - Steuerungstechnologie mit umfassender Visuali-
sierung zur Parametersetzung und -verwaltung aller Prozess-
variablen

Maschinen- u. Anlagenbau

KamHedopmoBoyHass mMawmvHa RS 1  aBnsietca  nepBo
WHHOBALIMOHHOW MalunHOW u3 cepum RS.

Kak n Ha Bcex MawuHax cepun RS, 3anonHuTenbHble
Tenexkn Ha RS 1 noepHyTble Ha 90° NO OTHOLUEHUKO K
06bI4HOMY HampaBneHuo TpaHcnopTupoBku. dopma u wTamn
CKOHCTPYMPOBaHbl MAUKCUPOBAHHLI Ha MOABWKHOM GonToBOM
paMon Ons perynvpoBK/A BbICOTbl M3AENusi, YTO MO3BONSET
ype3BblyaiHO cTabunbHoe BedeHue ¢OopMbl M LITamna no.
MawvHa wnpeanbHO MoaxoouT Ans Npou3BoacTBa OGETOHHbIX
W30Eenvin  LUMPOKOrO CreKkTpa C BbICOTOW W3OEMUIA BbICOKOrO
kayectBa ot 15 - 300 Mm.

Y mawuHbel RS 1 HET paBHbIX MO MPOCTOTE WM KOMMAKTHOCTU
CBOEN KOHCTPYKUMM B COYETaHWM C YHMBEPCANIbHOCTbI U
NPON3BOAUTENBHOCTbLHO.

MawunHa RS 1 ocHadeHHa 3arpy3o4HbiMU  Tenexkammu
C ruapaeBnuyeckuMm npuBodoM. [lpoBog B AeilcTeue
OCYLLIECTBMSETCS C NMOMOLLbIOrMapaBnMyecknx LumnuHapax. Bee
OCHOBHbIE [BWXEHWS YMNPaBsitoTCA C MOMOLLbID TEXHOMOrnu
NpOoMNopuUMOHarbHbIX KanaHoB M KOHTPOMUPYKTCS C MOMOLLbH
abCOMTHBIX NMHEVHbIX 3HKO4EPOB.

Bblgatowmmmncs 0co6eHHOCTAMU 3TUX MaLUUH AN POpMOBKM
OnokoB SABNSAKTCS MNpocToTa OOCNYXWBaHUS U OTCYTCTBUE
HeobxogumMocTM B TexXHMYeckoM obcnyxuBaHun Gnarogaps
NPOCTOM KOHCTPYKLMN MaLUMHbI MMarioMy KONMYeCTBYy OeTarnen
Nno CpaBHEHUIO C OObIYHBIMY MaLLUHAMM.

MawwuvHa RS 1 npegnaraetcs B npuBnekatenbHon 6a3oBoi
KOMMNneKkTaumm, BKITHOHAIOLLIEN BCE  Heobxogumble ”
WHHOBALMOHHbIE (OYHKLMM NS eXXeQHEBHON dKCnnyaTauuu.
Hanbonee BaxHbIMM 0OcOGEHHOCTAMM 6a3o0BOro  naketa
o6opyaoBaHus ABMSAOTCS:

» YacroTHas BubpaunoHHas cuctema REKERS ¢ perynvpyemoit
cunon Bubpaumm B ananasoHe 0 - 108 kH.

» [vapaBnuyeckuin arperat GoMbLUOrO pasmepa M TexHonorus
NpPONopLMOHarbHbIX KNanaHoB Afsl BCEX OCHOBHbIX OBVXXEHWUI
KoHcombHble Tenexka Ans 3anofIHEHUS OCHOBHOMO U U
nuueBoro 6eToHa ¢ rMapaBnMYECcKUMU LMIMHOPAMN MPSIMOro
OENCTBUS C JNUHENHBIM WU3MEPUTENbHLIM CTEPXXHEM Ans
TOYHOTO YNpaBreH1s NPOLECCOM 3aroSTHEHNS C BO3MOXHOCTbIO
KOHTPONS 1 BUAMMOCTLIO ANs onepartopa

» 3anaTeHToBaHHasi BbICOKOMNPOM3BOAUTENbHASA BCTPSXMBaIOLLAs
peLueTka, KoTopasi obecneynBaet WHAVBMAYANbHbIE
BO3MOXXHOCTU PETYIIMPOBKN CKOPOCTU, CUMbl U NEPEMELLEHNS
C MOMOLLbIO MMAPaBNNYECKOr0 MOTOPa WM SKCLEHTPMKA U TEM
caMblM MO3BOSISIET ONTUMU3NPOBATL MPOLECC 3arnofiHEHMUS
cdopmbl.

* YnpaBneHne Ha OCHOBE HOBEWLUEN TEXHOMOrMU ynpaBrneHusi
MJIK Siemens S7 TIA c koMmnrnekcHou Bu3yanusauven Ang
HaCTPOVK/ NapameTpPOB 1 yNpaBneHns BCEMU NPOLeCCaMu.



STEINFORMMASCHINE RS 1
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Mit vielféltigen optionalen Zusatzausstattungen lésst sich die RS
1 beziglich des Komforts und der Méglichkeiten deutlich auf-
risten.

Erhdltlich sind unter anderem:

¢ Schnellverspannungen fir Form und Stempel (anstatt ge-
schraubter AusfUhrung)

* Proportional-pneumatische Formverspannung zur Optimie-
rung der Formbefillung

* Pneumatisch betétigte bewegliche Abstreifer an Vorder- und
Hinterwand der Fullwagen

Fur spezielle Produkte und Anforderungen sowie besondere

Wunsche stehen eine Vielzahl von optionalen Ausstattungen

und AusrUstungen zur Verfigung. Erhélilich sind unter ande-

rem:

* Stempelquerreinigung fur Produkte mit Querprofilierung der
Oberflache

* Ziehblecheinrichtung in Léngs- und/oder Querrichtung fur die
Herstellung von Produkten mit Unterprofilierungen

* Ziehdornvorrichtung fur Produkte mit horizontalen Léchern
und Kandlen

e Armierungs- und Styroporeinlegevorrichtung for die wirt-
schaftliche Produktion durch schnellere Takizeiten gegentber
herkémmlichen Maschinen

Zudem ist REKERS offen fir kundenspezifische Weiter- und Neu-
entwicklungen, die die méglichen Zusatzausstattungen der
Steinformmaschinen kontinuierlich erweitern.

Bnarogapsi LWUMPOKOMY CMeKTpy AOMOMHUTENbHLIX onuuii, RS1
MOXeT ObITb OCHaLLleHa AONOPHUTENBHLIMW arperatamu:

B Hanu4umn nmetotcs, B YaCTHOCTU:

» BbiCTpoAencTBytoLLME 3aXUMbl AN POPMbI U LWTamna (BMeCTo
BMHTOBOW BEPCUN)

* [MponopunoHansHO-NMHEBMaTMYECKOe CMblkaHue opMbl Ans
ONTUMU3ALIMN 3anorTHEHNS HOPMBbI

* lMogBmxHble CKpebOK C MHEeBMAaTUYeCKMM MpYBOAOM Ha
nepenHen n 3agHen CTeHKe 3arpy304HbIX Tenexek

LLInpokuni cnekTp JononHUTENbHOrO 060pyA0BaHUS AOCTYNEH Ans
cneumnanbHbIX NPOAYKTOB M TpeboBaHUiA, a Takke cnewuunanbHbIX
3anpocoB. [JoCcTynHbI cpeay NpoYero:
° ronepeyHas O4MCTKa LTamna Ans W3genui € nonepedHbIM
nponnMpoBaHnMem
CTArMBaeMbIv IMCT BAOMb M NOMNepeK KoHBenepa ang
NPOW3BOACTBA U3Aenuin ¢ nognpounamm
3anateHToBaHHbI CbEMHUK CTEPXKHEN AN U3Aenu ¢
rOPU30HTarNbHbIMY OTBEPCTUSIMU 1 KaHanamu
CTPOWCTBO A1 BCTaBKU apMaTypbl U NONUCTMpona ang
3KOHOMWYHOTO Mpou3BoAcTBa. [1o cpaBHEHWIO C OBObIYHLIMU
MaluHaMmu 6onee KopoTkoe BpeMs Lukna

Kpome Toro, REKERS otkpbiTa Aons ganbHenwmx paspaboTok
M HOBbIX pa3paboToOK, OPUEHTUPOBAHHbIX Ha  KIMEHTA,
KOTOpble MOCTOSHHO PacLUMPSAOT BO3MOXHOE [OMOMHUTENbHOE
obopynoBaHue kaMmHeOPMOBOYHBLIX MaLLMH.




KAMHE®OPMOBOYHAA MALLNHA RS 1
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TECHNISCHE DATEN

TEXHUNYECKWE OAHHBIE

Min. Brettgréfie (mm) 1.100 x 480 MuHVMManbHbIN pa3mep nogaoHa (Mm)
Max. Brettgréfie (mm) 1.400 x 550 MakcumanbHbI pasvep noagoHa (Mm)
Produkthéhe (mm) 15 - 300 BbicoTta nsgenuii (M)
Maschinengewicht mit Vorsatz (kg) 13.000 Bec MaLLmHbI ¢ 0BIMHOBOHHON YaCThHO (Kr)
Ruttelkraft (kN) 0-108 BubpaumoHHoe ycunue (kH)
Anschlusswert (kW) 45 MoTpebnsemas moLLHOCTb (KBT)

Steuerung

BrettgroRe /
Pasmep nogaoHa

LEISTUNGSANGABEN*

Siemens S7 TIA -1500

Cwuctema ynpaBneHus

TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTWUKW *

1.400 x 550

Pflasterstein ohne Vorsatz
(200 x 100 x 80 mm)

TpoTyapHas nnutka 6e3
obnmuoBoyHoro cros (200 x 100 x 80)

* Taktzeit (s) 13-16 * Bpems TakTa (c)

* m2in 8h 1.140 - 920 * M2 3a 8 yacoB

Pflasterstein mit Vorsatz TpoTyapHas nnmTKa ¢ 06rMLOBOYHBLIM
(200 x 100 x 80 mm) crnoem (200 x 100 x 80)

* Taktzeit (s) 16 -19 * Bpewms TakTa (c)

* m2in 8h 910-770 * M? 3a 8 yacoB

Hohlblockstein [MyctoTenbie 6rioku

(400 x 200 x 200 mm) (390 x 190 x 190)

* Taktzeit (s) 16 - 18 * Bpewms TakTa (c)

* Stick in 8h 9.180-8.150 * LWIT. 3a 8 Yacos

* Die Leistungsdaten basieren auf der kontinuierlichen Ver-
sorgung mit Frischbeton mit guter Formbefullungscharakteris-
tik. Sie sind auch abhéngig von dem Maschineneinstellungen,
Mischrezepturen, verwendeten Materialien und sonstigen Um-
gebungsbedingungen.

Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine maximale Bretibe-
legung fur die jeweils genannten Brettgréf3en und bericksichti-
gen einen Ublichen Faktor fur die Anlagenverfugbarkeit von 85
%. Die erreichbare Anlagenverfugbarkeit ist von der Gesamtan-
lagenkonfiguration und der Betriebsweise abhéngig.

* Paboune xapakTepucTkM OCHOBaHbI Ha HEMPEPLIBHON nodade
cBexero 6etoHa C XOpOoLMMY XapaKTepUCTUKaMmn 3anosnHEHNs
dopmbl. OHM TakKe 3aBUCAT OT HACTPOEK MaLLWHbI, PeLenToB
CMeLUMBaHWS, UCMONb3yeMblX MaTepuarnoB W OpYyrux yCroBuin
OKpy>KatoLLen cpeabl.

Crneundukaumm  NPOU3BOAUTENBHOCTUM  YYUTLIBAET  Makcu-
MarnbHYl0 BMECTUMOCTb MOAAOHOB YMNOMSHYTbIX MPOAYKTOB
N TUNUYHBIN KO3 UUMEHT Ge3oTkasHonm paboTbl CUCTEMBI,
paBHbIi 85%. JocTuwxnmas OOCTYNHOCTb CUCTEMbI 3aBUCUT OT
obLuen KoHUrypaumm cuctemMsl 1 pexuma paboTbl.



REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle
Phone: +49-5977-936 0

Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de
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