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BETONROHR- UND SCHACHTHANDLINGSYSTEME

SYSTEMY OBIEGU PRODUKCYJNEGO DLARUR | STUDNI BETONOWYCH

REKERS Betonrohr- und Schachthandlingsanlagen bestechen
vor allem durch ihre robuste Konstruktion, die einen zuverlassi-
gen Betrieb auch nach Jahren und Jahrzehnten intensiven ope-
rativen Einsatzes gewahrleisten.

Wartungsfreundlichkeit kombiniert mit leichter, intuitiver Bedien-
barkeit sind weitere Kennzeichen der REKERS Anlagen, was
sich ebenfalls flir den Anwender in einem nachhaltig wirtschaft-
lichen Betrieb niederschlagt.

Fir jeden Prozess innerhalb der Betonrohr- und Schachtferti-
gung - vom Abtransport der frisch gefertigten Produkte, bis hin
zur Aushartung sowie anschlieRender Produktkontrolle und
Produktnachbearbeitung - bietet REKERS das entsprechende
Handling.

Das Portfolio in diesem Produktbereich wird abgerundet durch
ein vollstdndig automatisiertes Handling fir Stitzhauben und
Untermuffen. Die Untermuffen werden dabei von dem Produkt
abgedriickt, anschliefend gesaubert und eingelagert, bevor sie
gemal dem Produktionsprogramm passend zum jeweiligen Pro-
dukt der Maschine just-in-time wieder zugefuhrt werden.

Systemy obiegu produkcyjnego rur i studni betonowych produk-
cji firmy REKERS odznaczajg sie bardzo solidng konstrukcja,
ktéra zapewnia niezawodng produkcje po latach, dziesigtkach
lat intensywnego ich wykorzystywania.

Latwos$¢ serwisowania w kombinacji z prostg, intuicyjng obstugg
systemu to dalsze cechy linii produkcyjnych firmy REKERS. Daje
to producen-towi wymierne efekty w ekonomicznych kosztach
uzytkowania.

Dla kazdego kroku produkcyjnego przy wytwarzaniu rur bgdz
studni betonowych — od odwozenia swiezych wyrobéw, az po
ich sezonowanie oraz kontrole jakosci | obrobke finalng - firma
REKERS oferuje odpowiednie systemy logistyki zaktadowe;.
Nasza palete wyrobéw w tym zakresie uzupetnia w petni automa-
tyczny obieg kotpakow gérnych, jak i pierscieni dolnych. Podktady
dolne sg tutaj odciskane od wyrobu , po czym nastepuje ich oc-
zyszczanie oraz sktadowanie zanim, zgodnie z programenm
produkcji doprowadzone zostang ponownie na czas dla danego
wyrobu do maszyny produkcyjnej.

STATIONARER MANIPULATOR (GRUNE BETONROHRE)

MANIPULATOR STACJONARNY (WYROBY SWIEZE)

Robuster Manipulator, der vollautomatisch die frischen Rohre
aus der Fertigungsmaschine entnimmt und sie an einer Uberga-
bestelle zum Weitertransport in den Aushartebereich bereitstellt.
Weitere Ausflihrungsvarianten erlauben die vollautomatische
Prasentation der frischen Rohre zur Spitzendnachbearbeitung
und Stltzhaubenaufgabe. Zuséatzlich kann der Manipulator als
automatisierter Korbeinleger genutzt werden.

Sofern der Manipulator das frisch produzierte Rohr inklusive
Auflenmantel und Untermuffe aufnimmt und auf einem anderen
Punkt entschalt, gibt es die Méglichkeit, zwei Manipulatoren fir
einen vollautomatischen Ablauf von Untermuffen- und Beweh-
rungsaufnahme ausweichend auf einer Kranbahn laufen zu las-
sen.

Solidny manipulator pobierajgcy automatycznie $wieze rury z
maszyny produkcyjnej i odktadajgcy je na miejsce przekazu do
dalszego transport w kierunku suszarni.

Inne warianty systemu pozwalajg na automatyczne podstawia-
nie swiezego wyrobu do obrébki bosego konca i naktadanie
kotpakow rozporowych.

Dodatkowo manipulator ten moze by¢ wykorzystywany do au-
tomatycznego naktadania koszy zbrojenia. O ile manipulator
pobiera swiezy wyréb wraz z ptaszczami formy (zewnetrznym
i wewnetrznym ) i rozszalowuje go na innej pozycji, to istnieje
mozliwos¢ zastosowania dwéch wymijajgcych sie manipulato-
réw na jednej suwnicy co znacznie przyspiesza | usprawnia po-
bieranie podktadow dolnych oraz zbrojen wyrobéw.




MANIPULATOR |
MANIPULATOR NR |

Sehr flexibler Manipulator mit hoher Leistungsfahigkeit, der voll-
automatisch ein oder mehrere frische, entschalte Rohre aus der
Fertigungsmaschine entnimmt, sie in den Aushartebereich trans-
portiert und abstellt. Nach dem Absetzen der Rohre kann der Ma-
nipulator ebenfalls die Stiitzenhauben ziehen und sie zurlick zum
Aufsetzen transportieren. Ebenso ist der Manipulator so leistungs-
fahig, dass er ausgehartete Rohre an einen Ubergabepunkt fiir die
nachfolgende Prifung und Nachbearbeitung tbergibt.

Eine andere Ausflihrungsart erlaubt ein vergleichbares Handling
fur frische Rohre in Schalungen einschlieRlich Entschalen und
Rucktransport der Schalung. Ebenso kénnen in dieser Ausfiih-
rungsart auch Muffen und Bewehrungskorbe gehandelt werden.

Der REKERS Portalmanipulator | gewahrleistet mit seinen fre-
quenzgesteuerten Antrieben und der Laserwegmessung nicht nur
hohe Positioniergenauigkeit mit hoher Geschwindigkeit, sondern
auch ein bodenfreies aulerst schonendes Handling selbst emp-
findlicher Rohre.

Ein wichtiger Baustein flr einen wirtschaftlichen Produktions-be-
trieb!

REKERS
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Bardzo wielostronny manipulator o wysokiej wydajnosci
pobierajgcy automatycznie jeden lub wiele swiezo rozszalowa-
nych wyrobéw z maszyny produkcyjnej. Transportuje on je do
strefy sezonowania i tam odstawia. Po odstawieniu rur mani-
pulator moze $ciggac kotpaki rozporowe i przetransportowac z
powrotem do ich ponownego zastosowania w nastepnym cyklu
produkcyjnym. Manipulator ten jest takze w stanie przekazywac
wysezonowane rury na punkt przekazu do stacji kontroli jakosci
i obrébki finalnej.

Inny wariant manipulatora pozwala na podobny transport
Swiezych wyrobow jednakowoz w szalunku, po czym nastepuje
rozszalowanie i transport powrotny szalunku. W wersji tej
mozliwy jest réwniez transport podktadéw dolnych, jak i zbroje-
nia wyrobéw.

Dzieki napedom jazdy z regulowang czestotliwoscig oraz la-
serowemu pomiarowi drogi manipulator bramowy nr | firmy
REKERS zapewnia bezdotykowe, wysoce delikatne przenos-
zenie wrazliwych na uszkodzenia $wiezych rur oraz wysokg
doktadnos$c¢ pozycjonowania wyrobéw na duzej predkosci.

Jest to waznym elemetem ekonomicznej dziatalnosci produkcyj-
nej.




PALETTENUMLAUF

SYSTEM OBIEGU PALET

Fir Anlagenkonzepte mit kontrollierten und gesteuerten Aushar-
tebedingungen (Temperatur und Feuchte) hat REKERS ein Pa-
lettenumlaufsystem zur beschleunigten Aushartung im Einsatz.

Die griinen Rohre werden auf einer groRen Stahlpalette abge-
stellt, bis diese vollstéandig belegt ist. Ab hier zirkuliert die Stahl-
palette an verschieden Stationen / Zonen — vom Stltzhauben-
ziehen, durch verschiedene Klimazonen oder Aushartekammern
bis sie nach erfolgter Aushartung (meist bereits nach 12 Stun-
den) fur die Nachbearbeitung und Abnahme durch Manipulator Il
am Ubergabepunkt bereitgestellt wird.

Das REKERS Palettenumlaufsystem zeichnet sich durch eine
robuste, langlebige Konstruktion aus, die insbesondere auf die
Umgebungsbedingungen mit erhéhter Temperatur und Feuch-
tigkeit abgestimmt ist. Die Paletten werden mittels Verschiebe-
wagen und einer Vielzahl stationédrer Reibradantriebe bewegt.
Alle Antriebe sind frequenzgesteuert und gewahrleisten mit der
smarten Steuerung eine absolut stol¥freie Bewegung der Palet-
ten bzw. der griinen empfindlichen Betonrohre.

Das System kann auferst flexibel fir verschiedene Arten der
Aushértung (Einzelkammern oder Aushéartetunnel) und fur die
unterschiedlichsten Stationen sowie Layoutbedingungen geplant
und ausgelegt werden.

Vergleichbar dem Manipulator |, der vor allem grine Roh-
re transportiert, ist der Manipulator Il dafiir konzipiert, ausge-
hartete Rohre von einem Ubergabepunkt zum Muffenldser und
anschlieBend in die Waagerechte gedreht zur Nachbearbei-
tungslinie zu transportieren.

Der Manipulator Il kann Rohre unterschiedlicher Nennweiten, For-
men und Langen greifen und verflgt tber eine integrierte Rohrty-
penerkennung. Selbst ein Muffenldser kann mit dem Manipulator
kombiniert bzw. integriert werden.

Robuste Konstruktion gepaart mit moderner Steuerungstechnik
erlauben ein zuverlassiges Rohrhandling mit hoher Performance.

Dla koncepcji z kontrolowanymi i sterowanymi warunkami se-
zonowania wyrobow (tempera-tura, wilgotnos¢) firma REKERS
oferuje system obiegu palet z przyspieszonym dojrzewaniem
betonu.

Swieze wyroby odstawiane sg na duzej palecie stalowej az po
jej petne obtozenie. Od tego momentu paleta taka cyrkuluje w
obrebie poszczegdlnych stacji / stref produkcji — od pozyciji
zdejmowania kotpakéw rozporowych, poprzez rézne strefy “kli-
matyczne” czy komory sezonowni az po petne zwigzanie betonu
w wyrobie (po okoto 12 godzinach). Wtedy palety te podjezdzaja
na punkt przekazu pod manipulatorem nr Il w celu przekazania
wyrobdéw do dalszego transportu i obrébki

System obiegu paletowego firmy REKERS odznacza sie
solidnoscig i wysokg odpornosciag, szczegdlnie na warunki otoc-
zenia z podwyzszonymi: temperaturg oraz wilgotnosciag. Palety
pruszajg sie na wozkach jezdnych oraz na duzej ilosci stacjonar-
nych napedow kotowych.

Wszystkie napedy posiadajg falowniki, co zapewnia we
wspotpracy ze sterowaniem absolutnie bezwstrzgsowy ruch pa-
let wzglednie Swiezych wyrobéw betonowych.

System moze by¢ planowany i wykonany bardzo elestycznie dla
ré6znorodnych sposoboéw sezonowania (pojedyncze komory, tu-
nele sezonowania ) oraz dla réznych stacji obrobki w zaleznosci
od catosciowego projektu inwestycji.

MANIPULATOR Il MANIPULATOR NR I

Wykonanie podobne jak w przypadku manipulatora nr |. Mani-
pulator nr Il transportuje jednak rury juz wysezonowane y punk-
tu ich odbioru do pozycji odciskania podktadéw dolnych. Po
odcisnieciu podkfadu rura jest obracana do poziomu i przekazy-
wana na linie dalszej obrobki.

Manipulator nr [l moze pobiera¢ rury o réznej srednicy, formie i
dtugosci — posiada on zintegrowang funkcje rozpoznawania wy-
robow. Réwniez urzgdzenie do odciskania podktadéw dolnych
moze by¢ z nim sprzezone wzglednie zintegrowane.

Solidne konstrukcje w kombinacji z najnowoczesniejsza technikg
sterowania umozliwia niezawodng obstuge systemu przy wyso-
kiej wydajnosci.
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In konventionellen Anlagen mit geringem Automatisierungsgrad
sind das Handling und die Verwaltung der Muffen eine zeit- und
personalaufwendige Angelegenheit, die mit hohen laufenden
Kosten verbunden ist.

REKERS hat hier das passende Angebot, um nachhaltig die
Kosten zu senken und die Effizienz deutlich zu steigern.

Das REKERS Portfolio umfasst sowohl die Automatisierung ein-
zelner Stationen als auch aller Anlagenteile fur einen vollstén-
dig automatischen Umlauf einschlief3lich Muffenlagerung — ohne
manuelle Interaktion.

Als Standard stehen folgende Stationen in verschiedenen Aus-
fuhrungsvarianten zur Verfugung:

* Muffenl6ser

» Transport- u. Stapelvorrichtung

» Reinigungsstation mit Absaugvorrichtung

 Dichtungsaufgabe

» Muffen-Eindlvorrichtung

* Manipulator Untermuffenmagazin

Wie bei allen anderen Anlagenteilen einer Betonrohrproduktion
bestechen auch die Stationen des Muffenhandlings durch robus-
te, langlebige Konstruktionen, die in vielen Produktionen welt-
weit téglich ihre Zuverlassigkeit unter Beweis stellen.

Moderne Steuerungstechnik mit intuitiver Bedienung und voll-
standiger Visualisierung werden weltweit an REKERS Anlagen
Wert geschatzt.

W liniach produkcyjnych o niskim stopniu automatyzacji obieg i
zarzgdzanie podktadami dolnymi zwigzane sg z wysokim naktadem
czasu i wysokim zapotrzebowaniem na site roboczg, co generuje
réwniez wysokie koszta produkciji.

REKERS posiada na to odpowiedz w postaci oferty obnizajgcej
trwale koszta | jednoczesnie podwyzszajgcej wydajnos¢ produkcii.

Oferta firmy REKERS zawiera rozwigzania dla automatyzacji poje-
dynczych stacji obrobki, jak

i wszystkich czesci linii produkcyjnej wigcznie Z magazyno-
waniem podktadéw dolnych — bez jakiejkolwiek ingerencji pracy
reczne;.

Jako standard stojg do dyspozycji nastepujgce stacje robocze w
réznorodnych wariantach wykonania:

* odciskanie podktadéw dolnych

« transport i sztaplowanie podktadow

« stacja czyszczenia podktadéw wraz z odsysaniem pytow

* naktadanie uszczelek

* oliwienie podktadéw

* manipulator magazynu podkfadéw

Jak wszystkie pozostate czesci linii produkcji rur betonowych stacje
obrébki podktadoéw dolnych odznaczajg sie solidng, diugo zywotng
konstrukcja, ktdra sprawdza sie codziennie w wielu zaktadach pro-
dukcyjnych na catym Swiecie. Nowoczesna technika sterowania z
intuicyjng obstugg oraz petng wizualizacjg sg bardzo cenione na
catym Swiecie przez Klientow posiadajgcych linie produkcyjne firmy
REKERS.



PRUFSTRECKE UND NACHBEHANDLUNG

STACJA KONTROLI JAKOSCI | OBROBKA KONCOWA RUR | KREGOW

In alteren Anlagen endet oftmals das Rohr- oder Schachthandling
mit der vorgeschriebenen Dichtigkeitspriifung. In modernen An-
lagen muss ein breites Feld an Kriterien gepruft werden. Zudem
steigt die Nachfrage an zusatzlichen Nachbehandlungsstationen.
Mit dem bei REKERS vorhandenen breiten Portofolio kann
REKERS viele dieser Anforderungen bereits als Standard er-
fullen, scheut sich aber auch nicht auRergewohnliche Wiinsche
oder spezielle Konfigurationen zu realisieren.

Im REKERS Portfolio enthalten sind z.B.:

« Dichtigkeitspriifstationen — mit Uberdruck oder Vakuum sowie
die Kombination Wasser/Vakuumprifung jeweils mit automati-
scher Einstellung der Abdichtplatten auf Lange und Rohrdurch-
messer

* Rohrvermessungsstationen — Messung von Glocken und Spit-
zenden gemaf den anzuwendenden Normen und Vorschriften
sowie eine Parallelitatsvermessung der Stirnflachen.

W starszych zakfadach produkcyjnych obiegi produkcyjne wyro-
béw konczg sie najczesciej obowigzkowg kontrolg szczelnosci.
W nowoczesnych zaktadach sprawdzany jest znacznie szerszy
zakres parametrow. Dodatkowo dochodzi wiecej stacji obrobki
koncowej wyrobu

Szeroka paleta produkcyjna firmy REKERS pozwala na oferowa-
nie wielu tych urzadzen jako rozwigzan standardowych. Firma
REKERS nie obawia sie jedna realizacji niespotykanych zyczen
Klientéw, czy tez specjalnych konfiguracji sprzetu.

Portfolio firmy REKERS zawiera min.:

« Stacje kontroli szczelnosci wyrobu - z kontrolg nadcisnieniowg
lub na podcisnienie oraz w kombinacji kontrola wodna/
prozniowa kazdorazowo z automatycznym ustawianiem stacji
na dtugosc¢ i Srednice rury.

» Stacje pomiaru rur — pomiar kielicha i bosego konca zgod-
nie z obowigzujgcymi normami i przepisami oraz pomiar
rownolegtosci powierzchni czotowych.

» Entgratstationen — als Brechen des Grates mittels rotierender
Entgratwerkzeuge oder auch erheblich leistungsstarker mit Ent-
gratwerkzeugen an einem Roboter.

Schleifstationen — ebenfalls verfligbar ist die vollstandige Grat-
entfernung am Spitzende und der Glockenseite mittels Schlei-
fen. Hierzu wird der Roboter mit leistungsfahigen Schleifwerk-
zeugen ausgestattet. Eine derartige Roboterschleifstation kann
auch Unebenheiten bzw. Abweichungen der Parallelitdt von
Spitz- und Glockenende in gewissem MalRe korrigieren.

» Stacja gradowania ostrych krawedzi za pomocg rotacyjnych
narzedzi wzglednie przy pomocy robota przemystowego z je-
szcze bardziej wydajnymi narzedziami obrobki.

« Stacji szlifowania — dostepne jest rowniez petne gradowanie
bosego konca i kielicha za pomocg szlifowania. W tym wypad-
ku robot przemystowy wyposazany jest w narzedzia szlifujgce.
Tak skonfigurowana stacja robota szlifowania moze dodat-
kowo korygowac¢ w duzym stopniu nieréwnosci / odchytki w
réwnolegtosci bosy koniec do kielicha.
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STACJA KONTROLI JAKOSCI | OBROBKA KONCOWA RUR | KREGOW

Bohrstationen — ein Roboter, der mit entsprechenden Bohr-
werkzeugen an beliebigen Positionen, z.B. die in den Nieder-
landen gebrauchlichen Stufenlochbohrungen, einbringen kann.

« Stacja wiercenia otworéw — robot wyposazony w odpowiednie
narzedzia do wiercenia na dowolnej pozycji, np.: jak w Holandii
do wiercenia otworéw stopniowanych.

Beschriftungsstationen — an den Beschriftungsstationen werden
die Rohre mit allen gewlinschten Daten (z.B. Herstellungsda-
tum, Chargennummer, etc.) einschlieRlich Firmenlogo dauerhaft
mittels Ink-Jet gekennzeichnet.

» Stacja opisu wyrobow — na tej pozycji rury opisywane sg
wszystkimi pozgdanymi danymi (np.: datg produkcji, numerem
serii etc. ) wraz z logo firmy odpornym tuszem INK-JET

Etikettierstationen — alternativ zur Ink-jet-Beschriftung werden
Inline bedruckte Etiketten auf die Rohre aufgeklebt.

Stacja etykietowania — alternatywnie di opisu drukarkg INK-
JET naklejane sg na rury etykiety

Allen Stationen gemein ist eine Typen- und Langenerkennung,
die den manuellen Eingriff minimiert und Einstellarbeit weitgehend
vermeidet. Selbstverstandlich werden alle Daten und Messergeb-
nisse sorgsam digital dokumentiert und kénnen beispielsweise fiir
die Steuerung des Schleifroboters genutzt werden.

Mittels der robusten und speziell fir den Anwendungsfall ange-
passten REKERS Foérdersysteme lassen sich die einzelnen Prif-
und Nachbehandlungsstationen zu einer vollautomatisch arbei-
tenden Linie verbinden. Den Schlusspunkt kann ein Manipulator llI
setzen, der vollautomatisch abgebundene Rohre oder Schachte in
einem vorbestimmten Stapelschema auf die dafiir vorgesehenen
Lagerplatze einlagert und auch fur NIO befundene Rohre oder
Schéchte aussortiert.

Zuverlassige und bewahrte Technik gewahrleisten maximale Pro-
duktivitat und Wirtschaftlichkeit bei gleichzeitig stérungsarmen bis
-freien Betrieb.

Wszystkie stacje posiadaja funkcje rozpoznawania typu i dtugosci
wyrobu, co minimalizuje manualne ustawianie urzgdzen. Wszyst-
kie wyniki pomiaréw i dane sg oczywiscie cyfrowo dokumento-
wane i mogg by¢ wykorzystywane do sterowania i ustawiania
pracy robota szlifujgcego.

Za pomoca solidnych i specjalnie dostosowanych systeméw po-
dajnikéw firma REKERS jest w stanie potgczy¢ i zaoferowac po-
jedyncze stacje kontroli i obrébki koricowej jako automatycznie
pracujgcag linie kontroli jakosci.

Punktem koncowy obiegu rur i kregéw jest Manipulator nr Il
ktory odbiera wysezonowane rury czy kregi wg ustalonego sche-
matu ustawiania i odstawia na przewidziane programem pozycje
wysortowywujgc jednoczesnie wyroby, ktére nie przeszty pozy-
tywnie przez linie kontroli jakosci.

Niezawodna i sprawdzone technika zapewnia maksymalng
wydajnos¢ i efektywnosé produkcji w wolnym od bteddéw i
zaktocen procesie wytwarzania wyrobéw.
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SCHACHTRING- UND SCHACHTROHR-HANDLING
OBIEGI PRODUKCYJNE RUR | KREGOW

Fir das Handling von Schachtringen und Schachtrohren kann Dla obiegow kregow i rur betonowych firma REKERS jest w sta-
REKERS fur jeden Einzelprozess vergleichbar zum Rohrhandling nie zaoferow¢ dla kazdego pojedynczego procesu, porownywal-
eine passende Lésung und Anlagenteile anbieten. nie do obiegéw rur, odpowiednie do potrzeb rozwigzanie.

o T

Von Einzelgeraten wie z.B. einem Schachtringmanipulator bis zu
einem vollstandig automatischen Fertigungsablauf bis zur Lage-
rung der fertiggestellten Schachtringe und Schachtrohre stehen
angepasste Konstruktionen in robuster Ausfihrung und komfor-
tabler Bedienung auf Basis moderner Steuerungs- und Visualisie-
rungssystemen zur Verfugung.

Od pojedynczych urzadzen, jak np.: manipulator kregéw, az po w
petni automatyczny obieg produkcyjny obejmujgcy sktadowanie
na magazyn gotowych kregéw i rur — do dyspozycji Klienta
stojg odpowiednio zaadaptowane bardzo solidne konstrukcje,
obstugiwane komfortowo przy wykorzystaniu nowoczesnych
systemow sterowania | wizualizaciji.

Als eine Besonderheit fur Schachtringe und Schachtrohre kann
auch ein vollautomatischer Manipulator angeboten werden, der
u.a. Stapelpaletten handelt, auf denen die griinen Schachtringe
und Schachtrohre zur Aushartung bereitgestellt werden. Dieses
ermdglicht eine optimierte Ausnutzung der Raumhdéhe und ein
kompaktes Layout des Aushartebereiches.

Jako specjalne rozwigzanie dla kregéw i rur moze by¢ zaofe-
rowany automatyczny manipulator, ktéry przewozi stosy palet
produkcyjnych, na ktérych wstawiane sg swieze kregi lub rury
betonowe do obiegu. Umozliwia to optymalne wykorzystanie
wysokosci pomieszczen produkcyjnych, jak i kompaktowe za-
projektowanie strefy suszarni wyrobow.

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
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