4/«/75 a Sl atyead)

= REKERS
Maschinen- u. Anlagenbau
sinee 1955

BETONROHR- UND
SCHACHTHANDLINGSYSTEME

;*: <.~ TPAHCMOPTHBIE CUCTEMbI
; ANA TPYE U WAXT ;

o I ‘ "'-n.Hh = -
4 --;:. _!..._

-
#-" S

100% I
MADE [N I
GERMANY



BETONROHR- UND SCHACHTHANDLINGSYSTEME

TPAHCTIOPTHBIE CUCTEMBbI ONA TPYB U WWAXT

MANIPULATOR |
MAHUMYNATORP |

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

REKERS Betonrohr- und Schachthandlingsanlagen bestechen
vor allem durch ihre robuste Konstruktion, die einen zuverlassi-
gen Betrieb auch nach Jahren und Jahrzehnten intensiven ope-
rativen Einsatzes gewahrleisten.

Wartungsfreundlichkeit kombiniert mit leichter, intuitiver Bedien-
barkeit sind weitere Kennzeichen der REKERS Anlagen, was
sich ebenfalls fir den Anwender in einem nachhaltig wirtschaft-
lichen Betrieb niederschlagt.

Fir jeden Prozess innerhalb der Betonrohr- und Schachtferti-
gung - vom Abtransport der frisch gefertigten Produkte, bis hin
zur Aushartung sowie anschlieRender Produktkontrolle und
Produktnachbearbeitung - bietet REKERS das entsprechende
Handling.

Das Portfolio in diesem Produktbereich wird abgerundet durch
ein vollstdndig automatisiertes Handling flir Stitzhauben und
Untermuffen. Die Untermuffen werden dabei von dem Produkt
abgedrickt, anschlielend gesaubert und eingelagert, bevor sie
gemal dem Produktionsprogramm passend zum jeweiligen Pro-
dukt der Maschine just-in-time wieder zugefuhrt werden.

TpaHcnopTHble cuctembl ans Tpyo u waxt dpupmel REKERS
BMNeYaTnsioT Npexae BCero CBOen NPOYHOW 1 BbICOKOKa4eCTBEH-
HOWN KOHCTPYKUMEW, KoTopasi obecrnevymBaeT HagexHyo paboty
[axe nocrne MHOrMx netT MHTEHCMBHOW akcnnyatauun. MNpoctoe
TEXHUYECKOe OOCMYyXMUBaHWS, WHTYUTUBHOE YNpaeneHue wu
yCTONYMBAs 9KOHOMMYECKA 3JKCrryatauus - AOMNOMHUTENbHbIE
npuemyLiectsa cuctem REKERS.

REKERS npepnaraet  COOTBETCTBYHOLME  TPaHCMOPTHbIE
CUCTEMbl ANA Kaxdoro npouecca B pamMKax Npov3BOACTBa
OETOHHbIX TPYO M WaxT - OT BbIBO3a CBEXEU3roTOBIEHHbIX
N3[Eenun 0O OTBEPXAEHUS, a TakkKe MOCNeaAyLLEro KOHTPOmMs U
OTAENKN MPOAYKLNN.

MopThonuo B 3TOM 0BracTn NpoayKLUMM LONOMHAETCS NONHOCTbIO
aBTOMaTM3NpoBaHHOM 06paboTkon onop 1 MydT. HKHUE MydThI
CHUMAIOTCS C NMPOAYKTa, 3aTEM OYMLLIAIOTCA U XPaHATCS, npexae
YeM UX nyckarT obpaTHO B NMTIMHMIO NPOV3BOACTBA B TOYHbIN CPOK
B COOTBETCTBUM C NMPOU3BOACTBEHHBLIM MPOAYKTOM.

STATIONARER MANIPULATOR (GRUNE BETONROHRE)

CTAUMOHAPHbLIN MAHUNYNATOP (CBEXWE BEETOHHLIE TPYEbI)

Robuster Manipulator, der vollautomatisch die frischen Rohre
aus der Fertigungsmaschine entnimmt und sie an einer Uberga-
bestelle zum Weitertransport in den Aushartebereich bereitstellt.
Weitere Ausflhrungsvarianten erlauben die vollautomatische
Prasentation der frischen Rohre zur Spitzendnachbearbeitung
und Stitzhaubenaufgabe. Zusatzlich kann der Manipulator als
automatisierter Korbeinleger genutzt werden.

Sofern der Manipulator das frisch produzierte Rohr inklusive
Auflenmantel und Untermuffe aufnimmt und auf einem anderen
Punkt entschalt, gibt es die Méglichkeit, zwei Manipulatoren fur
einen vollautomatischen Ablauf von Untermuffen- und Beweh-
rungsaufnahme ausweichend auf einer Kranbahn laufen zu las-
sen.

Flpqubuh MaHUNynATop NOJIHOCTbIO aBTOMAaTU4eCkKn CHUMaeT
cBexune pr6bl C npOM3BO,CI,CTBeHHOIZ JNIMHUMN 1N noaroTaBrinBaeT
MX B TOYKEe nepefa4un ans nanbHenwen TPaHCMNOPTUPOBKU B 30HY
nponapku. [anbHenwme BapMaHTbl KOHCTPYKUMM NO3BONAKOT
NOJTHOCTbIO aBTOMATU3NUpPOBaTb NoAdavyy CBEXUX pr6 ansa
OTAErKN.

Kpome Toro, MaHumynsiTop MOXHO MCMOJIb30BaTb B KayecTse
aBTOMAaTUYECKOro yKnafguuka apMaryp.

Kak TOnmbko MaHWMynaTop MOAHWMAET CBEXEU3TOTOBIIEHHYHO
TpyOy, BKIOYas BHELLUHIO OBGOMOYKY M HWXKHIOWD MydTy K
cHuMaeT Tpyby B Apyro/i TOYke, MOXHO MCMOfb30BaTb [Ba
MaHunynsTopa Ha OAHOW KPaHOBOW AOPOXKE AJSl MOJHOCTHIO
aBTOMAaTUYeCcKoro npoLecca npuemMa My Thbl 1 apMaTypbi.

Sehr flexibler Manipulator mit hoher Leistungsfahigkeit, der voll-
automatisch ein oder mehrere frische, entschalte Rohre aus der
Fertigungsmaschine entnimmt, sie in den Aushartebereich trans-
portiert und abstellt. Nach dem Absetzen der Rohre kann der Ma-
nipulator ebenfalls die Stiitzenhauben ziehen und sie zurlick zum
Aufsetzen transportieren. Ebenso ist der Manipulator so leistungs-
fahig, dass er ausgehartete Rohre an einen Ubergabepunkt fiir die
nachfolgende Prifung und Nachbearbeitung tbergibt.

Eine andere Ausfliihrungsart erlaubt ein vergleichbares Handling
fur frische Rohre in Schalungen einschlieRlich Entschalen und
Rucktransport der Schalung. Ebenso kénnen in dieser Ausfiih-
rungsart auch Muffen und Bewehrungskdrbe gehandelt werden.

Der REKERS Portalmanipulator | gewabhrleistet mit seinen fre-
quenzgesteuerten Antrieben und der Laserwegmessung nicht nur
hohe Positioniergenauigkeit mit hoher Geschwindigkeit, sondern
auch ein bodenfreies aulerst schonendes Handling selbst emp-
findlicher Rohre.

Ein wichtiger Baustein flr einen wirtschaftlichen Produktions-be-
trieb!

OuYeHb r’MBKMIA MaHUMYNSTOP C BbICOKOW NMPOU3BOAUTENBHOCTBHO,
KOTOPbLIA MOSMTHOCTBbIO aBTOMaTUYECKM CHUMAeT OfHy W
HECKONMbKO CBEXMX, TpyG C NpOW3BOACTBEHHOW MallWHbI,
TpaHCMopTUPYeT KX B 30HYy mponapku. Mocne yknagku Tpy6
MaHWMymNsTop MOXET Takke yaansaTb Komnaku u3 TpyG w
TpaHCMopTUpoBaTb WX 00paTHO. AHanorMyHbiM  0GpasomM,
MaHWMynsTop NepeMeLLsieT OTBepXAEHHble TpyObl K MecTy
nepefayv Ans nocrieyroLero ocMoTpa u OTAEMKM.

[pyrasi KOHCTpPyKUMsi obecrneunBaeT cornocTaBumyto 06paboTky
cBexux Tpyb B onanybke, Bkrovas pacnanybky u obpartHyro
TPaHCMOPTUPOBKY onanybku. AHanornyHbiM 06pasom, B 3TOM
TUME KOHCTPYKLMM MOTYT UCMOMb30BaThCst MyddThbl U apMaTypHbl.

Bnarogaps 4acToTHO-perynupyembiM MpuBoAaM M Na3epHOMy
n3mepeHuio ABwkeHns manunynatopa | REKERS obecneuvBaet
He TOMbKO BbICOKYK TOYHOCTb MO3ULIMOHMPOBAHUSA NMPY BbICOKON
CKOPOCTU, HO U OepexHoe obpalleHune, Jaxe C XpynKUmu
Tpy6amum.

Ba’KHbIN KOMNOHEHT AN 93KOHOMUYHOro Npon3BoacTea!




PALETTENUMLAUF

LUWPKYIALUNA NMOAOOHOB

MUFFEN-HANDLING

REKERS

inen- u. Anlagenbau

TPAHCIMOPTUPOBKA N OBPABOTKA MNMPON3BOACTBEHHbLIX MY®T

Fir Anlagenkonzepte mit kontrollierten und gesteuerten Ausharte-
bedingungen (Temperatur und Feuchte) hat REKERS ein Palet-
tenumlaufsystem zur beschleunigten Aushartung im Einsatz.

Die griinen Rohre werden auf einer grof3en Stahlpalette abge-
stellt, bis diese vollstandig belegt ist. Ab hier zirkuliert die Stahlpa-
lette an verschieden Stationen / Zonen — vom Stiitzhaubenziehen,
durch verschiedene Klimazonen oder Aushartekammern bis sie
nach erfolgter Aushartung (meist bereits nach 12 Stunden) fur die
Nachbearbeitung und Abnahme durch Manipulator Il am Uberga-
bepunkt bereitgestellt wird.

Das REKERS Palettenumlaufsystem zeichnet sich durch eine
robuste, langlebige Konstruktion aus, die insbesondere auf die
Umgebungsbedingungen mit erhdhter Temperatur und Feuchtig-
keit abgestimmt ist. Die Paletten werden mittels Verschiebewagen
und einer Vielzahl stationarer Reibradantriebe bewegt. Alle An-
triebe sind frequenzgesteuert und gewahrleisten mit der smarten
Steuerung eine absolut stol3freie Bewegung der Paletten bzw. der
grunen empfindlichen Betonrohre.

Das System kann auRerst flexibel fir verschiedene Arten der Aus-
hartung (Einzelkammern oder Aushartetunnel) und flr die unter-
schiedlichsten Stationen sowie Layoutbedingungen geplant und
ausgelegt werden.

Vergleichbar dem Manipulator |, der vor allem grine Roh-
re transportiert, ist der Manipulator Il dafiir konzipiert, ausge-
hartete Rohre von einem Ubergabepunkt zum Muffenldser und
anschlieBend in die Waagerechte gedreht zur Nachbearbei-
tungslinie zu transportieren.

Der Manipulator Il kann Rohre unterschiedlicher Nennweiten, For-
men und Langen greifen und verflgt tber eine integrierte Rohrty-
penerkennung. Selbst ein Muffenldser kann mit dem Manipulator
kombiniert bzw. integriert werden.

Robuste Konstruktion gepaart mit moderner Steuerungstechnik
erlauben ein zuverlassiges Rohrhandling mit hoher Performance.

[Ona  cuCTEeMHbIX  KOHUEMNUUiA C  KOHTPONMMpyembiMW 1
perynmpyembiMy  YCIIOBUSIMU ~ OTBEPXAEHUS  (TemnepaTtypa
n BraxHocTb) komnaHua REKERS wucnonbsyetr cuctemy
LIMPKYNSALUY NOAA0HOB AN YCKOPEHHOIO OTBEPXKAEHUS.

Ceexune Tpybbl ycTaHaBnMBasTCs Ha GOMbLIOK CTanbHON
nopaoH. OTcioga ctanbHOM NOAAOH NPOXOAUT Yepes pasnuyHble
CTaHUMW/30HbI - OT CTaHUMM YyAaneHus Komnaka, 4epes
pasnuyHble KNMMaTU4eckne 30HbI UM Kamepbl Nponapku, noka
TPyObl MOMHOCTBIO HE BbICOXHYT (0ObLIYHO yxe Yepes3 12 yacoB)
OHM He nepefaTcs B MaHunynstopom Il.

Cuctema uupkynaumm nogpnoHoB REKERS  otnnyaetcs
MPOYHOM, [ONrOBEYHOW KOHCTPYKUMEN, KoTopasi OCOOEHHO
npucrocobneHa K YCNOBUSIM  OKpyXKalllen cpegbl C
MOBBILIEHHOW TeMMnepaTypor K BraxHOCTbI. [lepemelleHre
NogOOHOB OCYLLECTBISIETCA C MOMOLLBIO MOABWKHOW TENEXKN U
pasnMyHbIX CTaLMOHaPHbLIX KONMECHbIX NpuBoaoB. Bce npuBoabl
WUMEIT YacTOTHOE perynvpoBaHue 1, bnarogaps UHTYUTUBHON
cucteme ynpasneHusi, obecnevvBator abcontoTHO GesyaapHoe
nepemMeLleHne Noga0oHOB NN XPYMNKMX BETOHHBIX TPyO.

Cuctema MOXeT OblTb CnnaHMpoBaHa W CMpPOEKTMpoBaHa
Ype3BblYariHO MMOKO AN pa3nNuYHbIX TUMOB MPONapKN (OTAENbHbIE
Kamepbl Uy NponapoyHble TYHHENW) 1 NS LUMPOKOro CrekTpa
CTaHLUW 1 YCNOBUIN pasMeLLeHus.

MANIPULATOR I MAHUWNYTTATORP I

Mo cpaBHEHWIO C MaHWNYyNSTOPOM |, KOTOPbLI B OCHOBHOM
TpPaHCNOPTUPYET CBeXUe Tpyobl, MaHunynsaTop |l npegHa3HaveH
ONS NepeMeLLeHns OTBEPXKOEHHbIX TPYO OT TOYKM mepepayn K
CbEMHUKY MyddTV NOCrenyrLLEero noBopota B ropu3oHTanbHoe
NosoXXeHne K UHULLHOW NINHUN.

Manunynsatop |l MoxeT 3axBaTbliBaTb TpyObl Pa3nUYHOrO
HOMMHaIIbHOTO AYaMeTpa, OPMbI U ATIMHBLI U UMEET BCTPOEHHYHO
(byHKUMIO pacrosHaBaHus Tina Tpybbl. B MaHUnynsTop MoxeT
ObITb MHTErPUPOBaH AaXe CbeMHUK MYyT.

MpoYHas KOHCTPYKLMS B COMETAHWUMN C COBPEMEHHOW TEXHOMOTUE
ynpaBneHuss obecnevvBaloT HagexHyw obpaboTtky Tpyb c
BbICOKOW NPOU3BOANTENBHOCTHIO.

In konventionellen Anlagen mit geringem Automatisierungsgrad
sind das Handling und die Verwaltung der Muffen eine zeit- und
personalaufwendige Angelegenheit, die mit hohen laufenden
Kosten verbunden ist.

REKERS hat hier das passende Angebot, um nachhaltig die
Kosten zu senken und die Effizienz deutlich zu steigern.

Das REKERS Portfolio umfasst sowohl die Automatisierung ein-
zelner Stationen als auch aller Anlagenteile fur einen vollstan-
dig automatischen Umlauf einschlieRlich Muffenlagerung — ohne
manuelle Interaktion.

Als Standard stehen folgende Stationen in verschiedenen Aus-
fUhrungsvarianten zur Verfigung:

* Muffenloser

» Transport- u. Stapelvorrichtung

» Reinigungsstation mit Absaugvorrichtung

 Dichtungsaufgabe

» Muffen-Einélvorrichtung

* Manipulator Untermuffenmagazin

Wie bei allen anderen Anlagenteilen einer Betonrohrproduktion
bestechen auch die Stationen des Muffenhandlings durch robus-
te, langlebige Konstruktionen, die in vielen Produktionen welt-
weit taglich ihre Zuverlassigkeit unter Beweis stellen.

Moderne Steuerungstechnik mit intuitiver Bedienung und voll-
standiger Visualisierung werden weltweit an REKERS Anlagen
Wert geschatzt.

Ha o0ObluHbIX 3aBogax C HU3KMM YpPOBHEM aBToMaTU3auuu
obpabotka M ynpaBrneHne MyqpT 3aHUMAET MHOFO BPEMEHU
n Tpebyer GonbLIOro KonmMyecTeBa nNepcoHana, YTo CBA3aHO C
BbICOKMMMW 3KCMyaTaLMOHHbIMW pacxofgamu.

Y komnanun REKERS ecTb noaxogsilee npennoxeHuwe Ansi
YCTOMYMBOIO CHWXKEHMS 3aTpaT U 3HAYUTENbHOIO MOBbILLEHNS]
apheKTUBHOCTH.

Moptdponimo REKERS Bkntoyaetr B ceba aBTOMaTM3auuto
OTAENbHbIX CTAHLMN, a TaKkKe BCeX KOMMOHEHTOB YCTAHOBKY 4115
MONTHOCTbIO aBTOMATUYECKOW LMPKYNSALUN, BKMOYas XpaHeHue
MydT - 6€3 py4HOro B3aMMoLencTBus.

Cnegyiowime cTaHUMu AOCTynHbl B 6a30BOM KOMMMEKTauun B
pasnunyHbIX BapyaHTax:

* MydToCbeMHMK

* ObopynoBaHVe TPOHCMOPTMPOBKU U LUTabennpoBaHus

» CTaHuMs O4UCTKM NblnieynaenmeaoLLMm obopyaoBaHEM

» CTaHums yKnagku ynnoTHUTenen

* CTaHums cmasku Myt

* ManunynsaTtop cknaga mydt

Kak n Bce ocTanbHble KOMMNOHEHTbI YCTAHOBKW At MPOU3BOACTBA
©eTOHHbIX Tpyb, CTaHUMM 0BpaboTkm MydpT Takke BneyaTnsoT
NMPOYHOW,  [ONTOBEYHON KOHCTPYKLMEN. CoBpeMeHHble
TEXHONOIMU YNPaBNEeHNs C UHTYUTUBBIM YrpaBlieHNeM 1 MOMHOWN
Bu3dyanu3aumen REKERS LeHATCS Ha 3aBofax BO BCEMY MUPY.



PRUFSTRECKE UND NACHBEHANDLUNG

MYHKT NCTMBbITAHUA N NOCINEQYIOWAA OBPABOTKA

PRUFSTRECKE UND NACHBEHANDLUNG

REKERS

inen- u. Anlagenbau

MYHKT UCMNbITAHNA N NMOCNEAYOWAA OBPABOTKA

In alteren Anlagen endet oftmals das Rohr- oder Schachthandling
mit der vorgeschriebenen Dichtigkeitspriifung. In modernen An-
lagen muss ein breites Feld an Kriterien gepruft werden. Zudem
steigt die Nachfrage an zusatzlichen Nachbehandlungsstationen.

Mit dem bei REKERS vorhandenen breiten Portofolio kann
REKERS viele dieser Anforderungen bereits als Standard er-
fullen, scheut sich aber auch nicht auRergewohnliche Wiinsche
oder spezielle Konfigurationen zu realisieren.

Im REKERS Portfolio enthalten sind z.B.:

« Dichtigkeitspriifstationen — mit Uberdruck oder Vakuum sowie
die Kombination Wasser/Vakuumprufung jeweils mit automati-
scher Einstellung der Abdichtplatten auf Lange und Rohrdurch-
messer

Rohrvermessungsstationen — Messung von Glocken und Spit-
zenden gemal den anzuwendenden Normen und Vorschriften
sowie eine Parallelitatsvermessung der Stirnflachen.

» Entgratstationen — als Brechen des Grates mittels rotierender
Entgratwerkzeuge oder auch erheblich leistungsstarker mit Ent-
gratwerkzeugen an einem Roboter.

Schleifstationen — ebenfalls verfligbar ist die vollstandige Grat-
entfernung am Spitzende und der Glockenseite mittels Schlei-
fen. Hierzu wird der Roboter mit leistungsfahigen Schleifwerk-
zeugen ausgestattet. Eine derartige Roboterschleifstation kann
auch Unebenheiten bzw. Abweichungen der Parallelitdt von
Spitz- und Glockenende in gewissem MalRe korrigieren.

B cTapbix cuctemax

MYyHKT WUCMbITAHWS YacTO OrpaHWYMBAETCA WCMbITAHMEM Ha
repMeTMYHoCcTb. Ha coBpemeHHbIX 3aBogax Heobxoanmo
TECTUPOBaTb LUMPOKMIA CMEKTP kputepueB. Kpome Toro, pactet
CMpOC Ha AOMONHUTENbHbBIE CTaHLMM 00paboTKu.

Bnaropapsi LLMPOKOMY aCCOPTUMEHTY npoayKuum,
npegnaraemoMmy komnanumen REKERS, MHorme wn3 3tux
TpeboBaHMA MOryT ObiTb BbIMNOMIHEHLI yXXe B 0a3oBoK
komnnekTtaumum, Ho komnaHuma REKERS He OGoutca
peanu3oBbiBaTb HEOObIYHbIE 3aMpoCbl WU chleuunanbHble
KOHpurypaumm.

Moptdonuo REKERS Bknitoyaet, Hanpumvep:

» CTaHuMu NS UCMbITaHUS Ha FrEPMETUYHOCTb - C M3ObITOYHbIM
OaBlNeHneM unn BakyyMOM, a Takke KOMOVMHMPOBaHHOE
UCMbiTaHWe  BOJOW/BakyymMOM, B  KaXaoM crnyvae C
aBTOMaTUYECKOW HACTPOWKOW YMIOTHUTEMNbHBLIX MAAacTUH Mo
ONvHe 1 gnameTpy Tpy6bl

» CTaHuuu namepeHus Tpyb - namepeHmne obenx KOHLOB TpyObl B
COOTBETCTBMM C AENCTBYIOLLMMI CTaHAAPTaMU U NpaBunamu, a
TaKkKe N3MepeHne napannenbHOCTN TOPLOBbLIX MOBEPXHOCTEN
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e CTaHUMM ypaneHuss 3ayceHUEeB - yaarieHne 3ayceHua c
MOMOLLbIO BpaLlaloLlen CTaHuMen Ansa yoaneHusl 3ayceHLUeB
UNu Takke AN yaaneHus 3ayceHueB po6oTom

o CtaHums wnndoBarskbHbIe - TakKe A0CTYMNHO NOMHoe yaaneHne
3ayCeHLEB Ha KoHLUax Tpybbl cnocobom LinudoBaHus. Ons
3TOro pobOT OCHalleH MOLLHOM HacagKkow LnMdoBaHuUS.
Takon pobOT C Hacagkon LwWnMdoBanbHas MOXET Takke
B OMNPEAENeHHON CTEMeHNn WCNpaBUTb HEPOBHOCTU WK
OTKIMOHEHUS KOHLIOB TPYObI

* Bohrstationen — ein Roboter, der mit entsprechenden Bohr-
werkzeugen an beliebigen Positionen, z.B. die in den Nieder-
landen gebrauchlichen Stufenlochbohrungen, einbringen kann.

O EyDOBbIe CTaHuun - pO6OT, KOTOPbIA MOXET WCMNONb30BaTb
COOTBETCTBYKOLLME 6ypOBbIe WHCTPYMEHTbI B NOObIX
NoroXeHuax, Hanpuwmep, 6ypeHme CTyneH4aTbIX OTBEPCTUN,
LLIMPOKO ncnosfb3yemMmoe B Hupepnangax.

» Beschriftungsstationen — an den Beschriftungsstationen werden
die Rohre mit allen gewlinschten Daten (z.B. Herstellungsda-
tum, Chargennummer, etc.) einschlieRlich Firmenlogo dauerhaft
mittels Ink-Jet gekennzeichnet.

* CTaHUMM MapKMpPOBKM - Ha CTaHUMSX MapKMpOBKW Ha TpyObl
HaHOCATCA BCe Heobxogumble p[aHHble (Hampumep, garta
W3roTOBMEHUSA, HOMEp NapTuM W T.J.), BKIKYas moroTvn
KOMMaHUW, C MOMOLLIbIO CTPYNHOM neyaTu.

« Etikettierstationen — alternativ zur Ink-jet-Beschriftung werden
Inline bedruckte Etiketten auf die Rohre aufgeklebt.

« CTaHUMM STUKETMPOBAHWS - B KayecTBe arnbTepHaTUBbI
CTPYMHON 3TUKETUPOBKE, MEYaTHbIe ITUKETKM HAHOCHATCS Ha
TpyObl.

Allen Stationen gemein ist eine Typen- und Langenerkennung,
die den manuellen Eingriff minimiert und Einstellarbeit weitgehend
vermeidet. Selbstverstandlich werden alle Daten und Messergeb-
nisse sorgsam digital dokumentiert und kénnen beispielsweise flir
die Steuerung des Schleifroboters genutzt werden.

Mittels der robusten und speziell fir den Anwendungsfall ange-
passten REKERS Foérdersysteme lassen sich die einzelnen Prif-
und Nachbehandlungsstationen zu einer vollautomatisch arbei-
tenden Linie verbinden. Den Schlusspunkt kann ein Manipulator IlI
setzen, der vollautomatisch abgebundene Rohre oder Schéachte in
einem vorbestimmten Stapelschema auf die dafiir vorgesehenen
Lagerplatze einlagert und auch fir NIO befundene Rohre oder
Schéachte aussortiert.

Zuverlassige und bewahrte Technik gewahrleisten maximale Pro-
duktivitat und Wirtschaftlichkeit bei gleichzeitig stérungsarmen bis
-freien Betrieb.

Bce crtaHuuMm aBTOMaTMYECKM pacrno3HalT TUM U AMVHY
TpyObl, YTO CBOAMT K MUHMMYMY PYYHOrO BMeLLaTenbcTBa Wt
MO3BOSSIET B 3HAYUTENBHOW CTENEHN n3bexaTb PerynmpoBOYHbIX
pabot. Pasdymeetcs, Bce OaHHble U pe3ynbratbl M3MEPEHWN
TLlaTeNbHO JOKYMEHTUPYIOTCH B LMPpOBOM BMAE U MOTYT ObITb
MCMONb30BaHbl, HanpuMep, AN ynpasneHus LWnndoBasbHbIM
po6oTom.

C nomowpblo HagexHblX KoHBenepHbix cuctem REKERS,
KOTOpble cnewumansHO aganTUpoBaHbl K YCIIOBUSIM NMPUMEHEHNS,
oTAenbHbIE CTAHLMKN TECTMPOBAHMS 1 nocneayoLlert o06paboTkm
MOryT ObITb COEAMHEHbI B MOMTHOCTBIO aBTOMAaTUYECKYHO NMHUIO.
MocnegHnm nyHKTOM BO3MoeH ManunynaTop |ll, koTopbin
MONMHOCTBLI0 aBTOMaTUYECKN YKNaAbIBaeT CBA3aHHbIE TPyObl UK
TIOKM NO 3apaHee OnpeaerieHHON CXeMe YKINaaKu B OTBEAEHHbIE
MecTa XpaHeHusl, a Takke COpPTUPYET TpyObl WM IIHOKK,
npusHaHHble HAO.

HapexHas w© npoBepeHHast TexHomorus obecnevymMBaeT
MaKCMMarnbHyl0  MPOU3BOAUTENBHOCTb W 3KOHOMMWYECKYHD
3hhEKTUBHOCTL NpY OAHOBPEMEHHON BecnepeboliHon paboThbl.




SCHACHTRING- UND SCHACHTROHR-HANDLING SIREKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

TPAHCMNOPTUPOBKA N OBPABOTKA LWAXTOBbLIX KOJNEL N TOPJTOBUH KOJTOAOUEB

Fir das Handling von Schachtringen und Schachtrohren kann
REKERS fir jeden Einzelprozess vergleichbar zum Rohrhandling
eine passende Lésung und Anlagenteile anbieten.

Als eine Besonderheit fur Schachtringe und Schachtrohre kann
auch ein vollautomatischer Manipulator angeboten werden, der
u.a. Stapelpaletten handelt, auf denen die grinen Schachtringe
und Schachtrohre zur Aushartung bereitgestellt werden. Dieses
ermdglicht eine optimierte Ausnutzung der Raumhéhe und ein
kompaktes Layout des Aushartebereiches.

MoxeT 6bITb NpeanoXxeHa crneLmanbHas yHKUWSA NS MOKOBbIX
Kornew ¥ TpyG - MONMHOCTbI aBTOMAaTUYECKU MaHWUMymsTop,
KOTOphIi Takke obpabaTtbiBaeT LiTabenbHbie MOAAOHbI, Ha
KOTOPbIX HaxXoOATCA CBEXMWE IIOKOBble Komblia M Tpybbl And
nponapku. 3To MO3BOSSIET ONTUMASIbHO WCMONb30BaTh BbICOTY
NMOMELLIEHNSA Y KOMMAKTHO Pa3MeCTUTb 30HY MPomnapKu.
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[nsa TpaHCNopTUPOBKM M 06paboTKM LLAXTOBLIX KOFeL, ¥ TOprioBUH
konogues komnaHua REKERS moxeT npegnoxuts nogxogsiiee
peLleHVe M KOMMOHEHT YCTaHOBKM AMsl KaXOOoro OTAErbHOro
npowecca, CpaBHMMOrO C nepemeLlleHnem Tpy6.

Von Einzelgeraten wie z.B. einem Schachtringmanipulator bis zu
einem vollstandig automatischen Fertigungsablauf bis zur Lage-
rung der fertiggestellten Schachtringe und Schachtrohre stehen
angepasste Konstruktionen in robuster Ausflihrung und komfor-
tabler Bedienung auf Basis moderner Steuerungs- und Visualisie-
rungssystemen zur Verfligung.

OT oTAenbHbIX yCTpOVICTB, TaKUX KakK MaHUNynATop Ana NIOKOBbIX
Konewy, OO0 MOMHOCTbLID aBTOMATUYECKOW MNPOW3BOLACTBEHHOWN
nocnegoBarteribHOCTH, BMJiOTb Ao CKnaanpoBaHUA
FOTOBbIX JIKOKOBbIX KOJfielw W JIHOKOBbIX pr6, npeanararoTcA
afdanTMpoBaHHble KOHCTPyKUMn C HaLEeXHOMN KOHCprKLI,VIeI7I
n y,EI,06HbIM ynpaeneHnem Ha OCHOBE€ COBpPEMEHHbIX CUcTemMm
ynpasneHuna n sudyannsayun.

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle

Phone: +49-5977-936 0
Fax:

+49-5977-936 250




