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Rohr- und Schachthandlingssysteme
TpaHcrnopmHbie cucmemsbi Os1s1 mpy6 u waxm
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Rohr-Handling
0

TpaHcnopmupoeka u obpabomka 6emoHHbIX mpy6

Rohr-Handling Manipulatoren

« fur entschalte Rohre aus der Fertigungsmaschine

» zum Transport von Schalung mit Rohr zur Ausharteposition
* zum Transport von Schalung, mit Muffen und Bewehrung

« flir abgebundener Produkte ohne Muffen

MaHunynsmopbsi mpy6amu

* Ons pacnianybneHHbix mpy6 ebIxo0swWux om paduanbHOE0
npecca

* mpaHcrnopmupoeka om paduasibHO20 pPecca 8 30HYy
omeepdeHusi mpy6

* mpaHcrnopmuposka om paduasibHOo20 fpecca, ¢ Mychmamu u
apmamypou

* 0n19 omeepdeswiux usdenuti 6e3 mygpm

'—1-.1

Technische Highlighs

» Bodenfreier, schonender Transport

+ Positioniergenauigkeit durch Servoantriebe

+ Kombinierte Arbeitsablaufe, wie Einlagerung-, Auslagerung-
Stiitzhaubenhandling

* Freiprogrammierbare Steuerung

 Wirtschaftliche Produktion

 Millimetergenaue Positionierung durch digitale Wegerfassung
fir alle Bewegungsachsen.

OcHO8Hble mexHuU4Yeckue ocobeHHocmu

» besHaronbHasi ceobodoHecyuasi bepexxHasi
mpaHcrnopmuposKa

To4YHOCMb MO3UYUOHUPOBaHUS cepseonpusodamu
KombuHuposaHHbIe pabo4ue rpouecchl

makue Kak:

- «CKraduposaHue-8bI803»

- «repemeuwjeHue ro ckiady»

- «MaHUMynsyuu ¢ 3auUmHou OropHOU KPbILIKOU»
C80600HO npozpammupyemasi cucmema yrnpaeneHusi
OKoHomuYeckull aghghekmueHoe npPou3sodcmeo
Munnumumposgasi mo4yHoCcmb MO3UUUOHUPOBaHUS Yepe3
Oamyuku abcormomHbiX TUHeUHbIX nepemeueHull Ons 8cex
oceli O8UXKEHUS.
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Reinigungsstation

einsetzbar flr alle Muffenformen und Durchmesser. Die Steuerung mit automatischer
Muffentyperkennung gewahrleistet eine optimale Muffenreinigung. Wahlweise mit Ab-
saugung bzw. Kabine lieferbar.

CmaHyusi oyucmku

lNpumeHsiemass Onsi ecex ¢hopm u Ouamempos Mmygpm. Cucmema yrnpaeneHusi ¢
asmomMamu4eCcCKUM pacriosHogaHUeM mura Mygm 2apaHmupyem OnmuMasbHyo
oyucmky Mmygm. Bo3moxHa nocmaeka C rfblieysiagumerneM a makxe 3awumHol
KabuHod.

Transport- und Stapelvorrichtung

Zur autom. Aufnahme und zum Transport bzw. Stapelung von Muffen. Fahreinheit
ausgestattet mit Servo-Hubmotor und frequenzgeregeltem Fahrantrieb. Automatische
Muffentyperkennung integriert im Spezialgreifer.

TpaHcnopmHoe o6opydoeaHue u wmabenep

s asmomamuy4ecko2o CHSIMUS, MPaHCoPmMUPOsKU unu  wmabenuposaHusi
myegm. TpaHcriopmHas y3e/1 oCHaweH cepeodsuzamernieM rnoobéma, npueoooMm C
repexsYaeMbIMU MoACaMu @ Mmakxe 603MOXHOCMbIO Pe2yriuposKU Yacmombi.
Asmomamuyeckoe pacrio3HogaHue murna Mygm UHMe2spupo8aHo 8 crieyuarnbHbIl
3axeam.

Manipulator Untermuffenmagazin
Zur Verwaltung von Muffen unterschiedlicher Nennweiten. Vollautomatische Speicher
u. Lagerfahigkeit. Voll integriert in den automatischen Fertigungsablauf.

MaHunynsimop cknada HUXHux mygm

[ns obpabomku mMyghm ¢ pasnudHbiM duamempom. [TorHOCmbro agmomMamuyecKul
ckrnad umeem criocobHocmb orpedesnisime 8apuaHmbl ckraduposaHus. [1onHocmbro
UHMeapuposaH 8 asmomamuyeckuli MPoyecc npoussoocmea.



Muffen-Handling
TpaHcnopmupoeka u obpabomka
npou3eo0cmeeHHbIX My¢ghm

Die aufwendige Verwaltung der Muffen mit Stapler, Komninekc ynpaeneHuss Mygpmamu ¢ ro2py3Kol, Oo4ucmkol

das Reinigen und Einlegen der Muffen von Hand wird u yknadkoli Mychm epy4qHyto npuHumaem Ha cebsi PEKEPC

Ubernommen durch das REKERS-Muffenhandlingssystem. cucmema mpaHcropmuposKuU Uobpabomku npou3eo0CmeeHHbIX
mycgm.

Folgende Komponenten stehen zur Auswabhl:

» Muffenléser Cnedyrouue KOMINOHeHMbI Npedsia2arombCsi Ha 8bI60pP:

* Transport- u. Stapelvorrichtung * Mygpmocbémuiuk

» Reinigungsstation mit Absaugvorrichtung » ObopydosaHuUe mpaHCIopmMuUPOsKU U wmabenuposaHusi

* Dichtungsaufgabe » CmaHyus o4UCMKU C MbIIeyasnuearouum

» Muffen-Eindlvorrichtung obopydosaHuem

» Manipulator Untermuffenmagazin » CmaHyus yknadku yrnnomHumesneu
» CmaHyus cMasku mygm

Die Vorteile: » MaHunynsmop cknada mycbm

» geschlossener, vollautomatischer Kreislauf

« rationelle Arbeitsablaufe lNMpeumywecmea

« erhebliche Arbeits- und Zeitersparnis » 3amKHymas noIHoCMbo agmomMamuYeckas UUPKynsuyusi

« erhéhte Wirtschaftlichkeit * PauyuoHaribHble paboyue rpouecchl

» Komponenten einzeln lieferbar » 3Ha4yumerbHasi 3KoHOMUs1 06béMa pabombl U 8peMeHU

* [NosbiweHHasi 3KOHOMUYHOCMb
» KomroHeHms! Moecym rnocmaersrismcs omoesibHO

Muffenléser

Trennt Ober- bzw. Untermuffe vom prasentierten Betonrohr.
Ohne manuelle Verstellung passen sich die Abschlagham-
mer den unterschiedlichen Nennwerten an. Abschlagfre-
quenz und Haufigkeit kann nach Bedarf eingestellt werden.

Mygmocrémuwuk

OmcoeduHumernb Mygm omoenssem BepXHIOK U HUXHIOK
mygmbl om mpybbl. be3 pyyHolU Hacmpoulku, ombolHble
MOSIOMKU  mpucriocabnusaomesi K Jitobol  HOMUHarbHOU
eenuyuHe. Yacmomy ydapoe U MOBMOPSEMOCTb MOXHO
ompeeaynuposamb rpu Heobxooumocmu.
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Zwei Manipulatoren arbeiten ausweichend auf einer Kranbahn.
Vollautom. Ablauf von Untermuffen und Bewehrungsaufnahme.

Untermuffenverwaltung und Rohrpriifung

Ha nuHuu npoussodcmea pabomarom rorepemMeHHo 08a MaHUryIis-
mopa yCcmaHOB/EHHbIX Ha OMOPHOM KpaHe, 8 MOIHOCMbIO agmoma-
MUYECKOM PEXUME HadUHasi om CHSMUS HUXHEU Mygbmbi 00 yknao-
Ku apmamypbl. ViMeembcs 603MOXHOCMb UHMegpayuu yecmpolicmea
YMpaesneHuUst HUXKHUMU Mygbmamu U crmaHuuu KoHmporisi mpyo.

Drehrohraufnahme

* Rohrentnahme aus der Fertigungsmaschine

* Prasentation Nachbehandlung

» Abgabe Manipulator Lagerhalle

« Stlitzhaubenriickfiihrung u. autom. Korbeinlegung

lMpuem mpy6 c 803MOXXHOCMbLIO 8paWleHuUs

* [puém mpy6bl om paduarnbHo20 fpecca

* [Nocriedyrowasi obpabomka mpy6

* MaHunynsmop nepeda4yu Ha cknad

* Bo3spamHbIt MEXaHU3M OMOPHOU KpbIWKU U agmoMamu4eckoe
apmuposaHue

Produkt-Manipulator

zur Aufnahme der ausgeharteten Rohre.

Servo-Fahrantrieb, Hubantrieb mit Feingang, Hydr. Drehantrieb
90° bzw. 180° Rohrdrehung. Integrierter Rohrtypenerkennung

Manunynsimop u3denuti

Ans npuéma omeepdeswiux mpy6.

Cepeoripusod 08uxxeHusi, Mpueod MoObEMa C MOYHbIM XOOOM,
2udpas-nu4eckull npueod rosopoma O epauwieHusi mpyobbl
Ha 90° u 180°. MlhmeepuposaHoe obopydosaHue ornpedeneHus
murna mpyb6bI



)
20pJI0BUH Kosioduyes

Vollautomatische Verwaltung von Schachtringen bzw. Schacht-
rohren durch den REKERS-Schachtmanipulator. Geschlos-
sener Kreislauf mit Rickfiihrung der Stitzhauben, Reinigung
und Stapelung der Untermuffen und Paketierung der Schacht-
ringe.

Schachtring- und Schachtrohr-Handling
TpaHcnopmupoeka u obpabomka waxmoesbix Kosiey u

lMonHocmelo  aemomamuyeckoe  yrnpasieHue  WaxmHbiMu
Konbyamu U mpybamu  manunynsmopom  REKERS.
BamKHYmbIU Kpy2 ¢ 8038pamoM OrOPHLIX KOXYX08, O4UCMKOU
U wmabenuposaHueMm HWKHUX Myghm U nakemuposaHuem
wiaxmoeblIx Koney, U 20priosuH Koroouyes.

Schachtring-Manipulator
zur Verwaltung von Schachtringen inkl. Stapelpalette.

Maogliche Schachtringaufnahme:
* NW bis 1.000 mm (dreifach)
* NW 1.200 mm und 1.500 mm (zweifach)

Ohne Greiferwechsel kann eine Dreifachbelegung ausgelagert
und eine Zweifachbelegung eingelagert werden.

MaHunynsimop waxmoebIMu KosibuyaMu
0151 obpabomku, ekr1. wimabenuposaHHUE.

Bo3moxHocmb 3axeama usdenuli
* K-10 (mpéx 3a 0duH pas)
* K-12 u K-15 (d8yx 3a 00uH pas3)

be3 3aMeHbl 3axeamoe 6 O00HOU CMeHEe 603MOXEH 6bl803
ceexux K-10 e nponapoyHyto kamepy u 8b1go3 K-12 u K-15 u3
rporapo4YHoUli kamepbl 0515 nocnedyrowet obpabomke.
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Beschriftung

der gepriiften Rohre mit Firmen-Logo, Datum, Serien-
nummer etc. Gewahrleistung einer spateren Identifi-
zZierung.

HaHeceHue Hadnucu

Hadnuce Ha npowedwux KOHMpPorb mpybax ¢ ¢bupMeHHbIM
3Hakom, O0amol U CepuliHbiIM HOMepoM U m.0. 2apaHmupyem
udeHmMuguKkayuro 8 danbHelwem.

Stapelmanipulator

lagert nach einem vorprogrammierten Stapelschema abgebun-
dene Rohre auf die dafiir vorgesehenen Lagerplatze ein bzw.
sondert defekte Rohre aus.

Alternativ kann ein Kettenforderer verwendet werden.

MaHunynssimop wmabenép

Cknadupyem 8 rOIHOCMbIO asmMoOMamu4yecKoM pexume
omeepdeswue mpybbi Ha cknade u 8bi803UM ombpako8aHHbIe
mpy6bi. Kak anbmepHamuea 803MOXHO UCMOb308amb UEernHou
mpaHcriopmep.

Schachtring-, Schachtrohr- und Konenpriifung
Vertikale Vakuumprifung von Schachtrohren bzw. Schachtringen DN 800-1.500 mm, Héhen 250-2.000 mm, und Konen, mit integrierter
Beschriftung. Als Einzelbaustein, als auch eingebunden in einem autom. Schachtringhandling lieferbar.

Lllaxmoesle Konbya, waxmoebie mpy6bi Mposepka cCOOCHOCMU

BepmukarbHbil 8aKyyMHbIU KOHMPOb waxm U Koney, K npumepy 0Ons waxm DN 800-1500 mm., ebicomol 250- 2.000 mm c
UHMeepuposaHHbIM ycmpolicmeom Orisi HaHeCeHUs1 Haonucu. BosmoxHa rocmaeka O0OUHOYHOU YCmaHOBKU U 8 KOMIsiekme ¢
asmomamuyeckoll ycmaHosKol 05151 06pabomku Korey U waxm.
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Dichtigkeitspriifung

Automatische Einstellung der Abdichtplatten auf Lange und
Rohrdurchmesser. Es kann zwischen folgenden Geratetypen
gewahlt werden: Uberdruck-, Vakuum-, Wasser-, sowie die
Kombination Wasser/Vakuumpriifung.

CmaHyusi onpeccoeku

Asmomamuyeckasi Hacmpouka yrnIOmHSAWUX [aum o
OnuHHe u OQuamempy mpyb. BosmoxHa anbmepHamuea
8blbopa Mex0y aspesamamu o rnapamempam: U3bbimoyHoe
OdaerneHue, e8aKyyMm, 8o0a, a makxe KOMOUHauusi KOHMPOJis
«8o0oU/8aKyyMOm».

Prufstrecke fur Rohre und Schachtprodukte
Yyacmok koHmpousisi 0551 mpy6 u Kkoneuy waxm

Die REKERS Rohr-Nachbehandlung bietet einen vollautoma-
tischen Ablauf von Entgratung und Qualitdtskontrolle entspre-
chend den FBS-Qualitatsrichtlinien. Geeignet ist dieses System
sowohl als Bestandteil einer vollautomatischen Rohrtransport-
anlage als auch fur manuelle Aufgabe mittels Stapler.

Ana becriepepbigHOU pabomai rnakemupoeKu u
npoussodcmeeHHoU  JIUHUU  cywecmeyem  2ubkas o
MOWHOCMU mpaHcrnopm+asi  /luHus. Bkrirodaem 6 cebs
mujamesibHyl0 O4UCMKY, aKKypamHoe repesopadyusaHue,
u bepexHoe wmabenuposaHue U pa3defieHUe a makxe
aubkoe  MPOMEXymo4yHoe  cknadupoeaHue. 39mo  ecé
npednazaem  [OMIHOCMbIO — asmomamuyeckas cucmema
8Hympurnpou3sodcmeeHHol mpaHcriopmuposku PEKEPC!

Der Entgrater

bedient sich bei der Nachbearbeitung der Produkte einer auto-
matischen Hohen- und Langeneinstellung, Rohre unterschied-
licher Durchmesser und Langen werden toleriert.

CmaHuyusi cHsimusi 3ayceHuee

Ycmpolicmeo O0Onsi yOaneHusi 3ayCeHUo08 UCrosb3yembCs
npu QanbHeliwel obpabomke usdenuli ¢ asmomMamu4yeckol
Hacmpoukol Ha Ouamemp u OnuHy, Ha mpybbl pasnu4YHOZ0
Ouamempa u pa3nuyHoU ONuHbI ycmaHasueaemcsi 00rycK.

Rohrvermessung

der Muffen und Spitzenden nach den FBS-Qualitatsrichtlinien
als auch den Vorschriften internationaler Normung. Die erreich-
ten Werte kénnen tber Drucker und Bildschirm abgefragt werden.

U3mepeHue mpy6

KoHmpornb pasmepoe mpyb, Mygm, emyriodHO20 KOHua U
pacmpyba mpybbl o Hopmam Kadecmea obbeduHeHusi FBS
unu no Mexo0yHapoOHbIM HopmaM. [lapamempbi 803MOXHO
pacrieqamams USU 8b136aMb Ha 3KPaH.
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Lagerung von Schachtprodukten der NW 800-1500 mm, Hohe CknadupoeaHue u3denud waxm, mun NW 800-1500 mm,

bis 2000 mm in Stapelpaletten. Gewahrleistung optimaler FIa- ebicomoti 0o 2000 mMm Ha crieyuarbHbIX MOOOOHaX.

chenausnutzung FapaHmupyem onmumarnbHOe UCIOMb308aHUe CKIadcKo20
MOMEWEHUSI.

Diverse weitere Handlingsgerate wie z.B.: Pa3Hoo6pa3Hbie AonosiHUMesIbHbIe MexaHU3Mbl
MaHunynsyuu, makue Kak:
» Spezialmanipulatoren mit Drehklammer * CrieyuaribHble MaHUryasimopbl ¢ MO80POMHLIMU 3axeamamu
» Produktforderbahnen * KoHeeliepHasi mexHuka u3denuti
 Kippstationen zur gefahrlosen Bestiickung » CmaHyuu onpokudbieaHus Oris 6e3ornacHo2o
von Schachten und Kronen mit Steigeisen 0Q0rMoMHUMEIbHO20 OCHaWeHUs waxm yrmomH{umensmu u
cmyneHbKamu

runden das Lieferprogram ab.
dorornHstom ripogpammy npodyKyuu.



Palettenumlauf
m Hupkynsyusi noddoHoe8 Ha rnpou3eodcmee

Fertigung
lNpouseodcmeo

o 0 Stutzhaubenaufgabe

Produktentnahme YcmaHoeka 0ropHoU KpbIWKU
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Palettenumlauf fiir den stol3freien Transport frischer Betonrohre Lupkynsayusi nod0oHo8 mpaHcriopmupyem rnasHo be3
von der Rohrmaschine durch die Hartekammer zur Abnahme- mor4YKo8 chipble mpybbl om paduarbHO=20 fpecca - Yepes
position. CYWUrbHy0 Kamepy - K no3uyuu nepedaqu Ha cknad.
« Vorschub uber frequenzgeregelte Reibradantriebe * CMeweHue cepgodsuzamerieM ¢ MpueodOM «KO/1eCo-
« sanfte Anfahr- sowie Positioniergenauigkeit dopoea»
« stol3freier Transport * M1a8HbIlU X00 U MOYHOE MO3ULYUOHUPO8aHUe
« Zuordnung mehrerer Hartekammern durch * mpaHcriopmuposka 6e3 monykos
Quertransportwagen mdglich * 803MOXXHOCMb MPUCOEOUHEHUS] HECKOMBKUX CYWUITbHBIX

Kamep rpu MonepeyHol mpaHCcropmuposke




Rohraufgabeposition mit Nachbearbeitungsbiihne zur Stiitz-
haubenaufgabe.

lMo3uyusi nepedadu ceexux mpyb ¢ pamrol Onsi ycmaHO8KU
OrMOPHBIX KPbILIEK

Rotierende Birste zur Reinigung der leeren Transportpaletten,
auf Kranbahntragern verfahrbar.

Bpawarowasics wémka Orisi 04UCMIKU 1yCMbIX MPaHCIoPMHbIX
nod0OoHO8, ycmaHoe8eHHas Ha KpaH-barike
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Nach vorgegebener Verweilzeit (ca. 1,5 Std.) werden die Stitz-

hauben automatisch gezogen und zur Nachbearbeitungsbiihne
zuriickgefiihrt.

lMo3uyusi nodayu mpy6 c nnowadkol obpabomku, Ons
yCmaHOo8KU 0ropHo20 Koxyxa. [locre 3adaHHo2o repuoda
epemeHu (okono 1,5 yaca) oropHbIU KOXyX asmomMamuyecKu
CHUMaemcs u eo3epaujaemcsi Ha nowadky rocnedyrowel
obpabomku.

Palettenmagazin zur Pufferung von Transportpaletten. Um ein
takizeitunabhangiges Ein- und Auslagern zu gewabhrleisten,
kénnen Transportpaletten dem Umlauf entnommen bzw. zuge-
fligt werden.

Hakonumerns 0ns  mpaHcriopmHbix nod0oHos. C  uyerbto
obecrieyeHus1 3a2py3Ku U 8blepy3KuU, 3a8UCUMbIX om repuoda
paboyeeo yuka moddoHO8, BO3MOXEH makke 81800 MOOOOHO8
U3 UUPKynsayuu unu 8o3epam rnoddoHa 8 UUPKYISayUro.



REKERS Handlingssysteme sorgen fiir einen schnellen, schonenden und liickenlosen Transport der Rohre und Schéachte. Vollautomatische
Prifstrecken und Muffen-Handlingssysteme garantieren eine hohe Leistung und verbessern die Wirtschaftlichkeit Ihrer Produktion.

TpaHcriopmHble cucmembl REKERS obecriequearom bbicmpyto, 6epexHyro U 6ecripepbi8Hy0 MmMpaHCnopmuposky mpy6 u
waxm. lMonHocmb asmomamuyeckasi cmaHUuUsi Ofpeccosku mpy6 U mpaHcriopmHasi cucmema waxm 2apaHmupyom 8bICOKYH
Mpou380OUMENLHOCMb U SKOHOMUYEKYIO peHmaberisHocms npoussodcmea.

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
% RE KE RS Gerhard-Rekers-Str. 1, 48480 Spelle
Al Tel: +49 5977 936-0, Fax: +49 5977 936-250

Maschinen- u. Anlagenbau www.rekers.de, info@rekers.de
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