» Layout fiir Produktionsausstof} bis zu 300 m*/Tag

+ Jahrliche Kapazitat 100.000 m® oder 200.000 m?
(Doppelanlage)

» Fertigungsanlage 27 x 45 m (1.215 m?) fur 300 m3/Tag

» Lagerflache 30 x 45 m (1.350 m?) fir 300 m®/Tag
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Prifsteinserie DUBAI MSC
Produkt wzorcowy DUBAI MSC

HBL 25 mit Steinwollschaum-
masse

HBL 25 z warstwag spienionej
wetny mineralnej

HBL - Produktion

Produkcja HBL tigkeit 12 N/mm?

Masa wiasciwa 1.300 kg/ m® -

Dichte 1.300 kg/m? — Druckfes-

Layout dla linii produkcyjnej o wydajnosci
do 300 m?dzien

Roczna wydajnos¢ 100.000 lub

200.000 m? (podwajna linia produkcyjna)
Linia produkcyjna 27 x 45 m (1.215m?
dla 300 m®/dzien

Powierzchnia magazynu 30 x 45 m
(1.350 m?) dla 300 m?®/dzien

400x200x200mm
mit 6 cm Styropor

400x250x200mm
mit 10 cm Steinwolle
400x250x200mm z warstwg 400x200x200mm z warstwg

10 cm wetny mineralnej 6 cm styropianu
= R YT [

Sichtflache Frischbetonwand
Widoczna powierzchnia sciany

Farbliches Putzmuster
Barwiony tynk

Odpormnos¢ na sciskanie 12 N/ mm?
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Maschinen- u. Anlagenbau

REKERS GmbH Maschinen- und Anlagenbau
Gerhard-Rekers-Str. 1 « D-48480 Spelle

Phone: +49-5977-936 0
Fax: +49-5977-936 250

E-Mail: info@rekers.de * www.rekers.de
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SANDOSIT®

WYTWARZAMY WARTOSC DODANA
DLAWASZEGO PRZEDSIEBIORSTWA
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poprzez produkcje lekkich materiatow
budowlanych z pisaku pustynnego lub
kruszonego
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Sandosit® - Schutzmarke flr eine neue Generation von Leicht-
zuschlagsstoffen zum Einsatz in der Beton- und Bauindustrie

Znak fi rmowy Sandosit® - dla nowej generacji lekkich dodatkéw
budowlanych dla zastosowania w przemys$le produkcji wyrobéw
betonowych i w budownictwie.



SANDOSIT®

REKERS

Maschinen- u. Anlagenbau

Bestandteile

» Wistensand, Kalksand, Quarzsand,
Diabas, Gabbro, Basalt, Steinmehl,
Filterstaube, Schlacke, Flugasche aus
Braun-/Steinkohlekraftwerken

» Zementtypen: CEM | 42.5R/N,
52.5R/N

» Wasser - Recyclewasser kann zur
Produktion rickgefuhrt werden

* SSA “SANDOSIT® SPEZIAL
ADDITIV” - Schaumbildner

Sktadniki Sandositu

» piasek pustynny, piasek wapienny,
piasek krzemowy, diabaz, gabbro,
bazalt, mgczka kamienna, kurze z fi
Itréw, szlaka,popiodt z elektrowni na
wegiel brunatny/kamienny

* rodzaje cementu: CEM | 42.5R/N,
52.5R/N

» woda z recyclingu moze by¢

wykorzystywana do produkcji

spieniacz - SSA “SANDOSIT®

SPEZIAL ADDITIV”

Produktionsablauf - Phase 1

Produkte

leichte Mauersteine mit hohem Warmedammwert

Leichtbeton mit hoher Festigkeit und hohem Warmedammwert plus
selbstverdichtender Leichtbeton (SCC)

leichte Fertigteilelemente

Zuschlagstoff fur leichten Isolierputz- und Leichtmauermortel mit niedrigerer
Warmeleitzahl - Lambda - A (W/m.K)

gebundene Beschittung unter dem Estrich (Boden) und Dachern

lose Beschittung unter dem Estrich (Boden) und Dachern
Hinterfullungsmaterial fir Leitungsbau, Kanalbau, Hausbau, Stralenbau
Schallschutzwande

Wyroby z Sandositu

lekkie cegty o wysokich walorach izolacyjnych

lekki beton o duzej wytrzymatosci na sciskanie i wysokiej wartosci
izolacyjnej plus samozageszczalny beton lekki (SCC)

lekkie prefabrykaty

dodatki do lekkich tynkow izolacyjnych i lekkich zapraw murarskich z niskg
wartoscig przewodzenia ciepta - Lambda - A (W/m.K)

zwigzany granulat na podtoza pod jastrych (posadzki) i dachy

luzny granulat pod jastrych (posadzki) i dachy

wypetnienia przy budowie instalacji, kanatéw, doméw, drog

Sciany akustyczne

Przebieg produkcji — faza nr 1

KDB-SSA-Additivanlieferung

Industriebereiche

Betonwerke, welche Mauersteine
herstellen

Fertigteilwerke fur Betonelemente
Frischbetonwerke

Steinbriiche - Kieswerke - Bagger-
seen

Trockenbaustoffwerke - Herstel-
lung von Putze und Mobrtel
Leichtzuschlagstoffhersteller
Rohstoffhandler (Baustoffhandler)
Die Sandosit®-Einrichtungen kon-
nen in bestehenden Block-
fertigungs-, sowie Betonfertigteil-
Anlagen installiert werden.

Zastosowanie Sandositu w przemysle

Produktionsablauf - Phase 2

zaktady betonowe produkujgce cegty
zakfady prefabrykacji betonéw
betoniarnie
kamieniotomy-zwirownie-wyrobiska po
zwirowniach

zaktady produkcji suchych zapraw i
tynkéw budowlanych oraz ptyt
gipsowych

producenci kruszyw lekkich

handel surowcami budowlanymi
urzgdzenia do produkcji wyrobéw z
Sandositu® mogg by¢ zainstalowane w
istniejacych liniach do produkcji bloc-
zkow czy prefabrykatéow.

Produktvorteile

keine Autoklaven erforderlich

Zusammenstellung der Zuschlagstoffe variabel, je nach erforderlicher
Produktanforderung

steuerbares niedriges Gewicht von 350 kg/m? bis 900 kg/m?

Kdérnung 0-2 mm, 2-4 mm, 4-6 mm, 6-12 mm

stabil und Widerstandsfahig gegen Umwelteinfllisse

hohe Festigkeit ohne Elastizitatsverlust

geringer y Faktor (Wasserdampfdiffusionswiderstandsfaktor) durch hohe
Atmungsaktivitat

hoher Warmedammwert, geringe Baufeuchte

gute Schallddmmung durch die Mikroporenstruktur

hohe Feuerbestandigkeit / umweltfreundliche Produktion / keine CO?
Emission

kein Abfall / 100 % wiederverwendbar

Zalety wyrobéw z Sandositu

nie sg wymagane autoklawy

zestawienie kruszyw jest zmienne, zalezne od wymogow co do
parametréw wyrobu

niski ciezar wtasciwy od 350kg/m? do 900 kg/m?

granulacja 0-2 mm, 2-4 mm, 6-12 mm

stabilnos$¢ i odpornos¢ na wptywy srodowiska

wysoka wytrzymatos¢ bez utraty elastycznosci

niski wspotczynnik p (wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego) poprzez wysokag
aktywnos¢ ,oddychania”

wysoka wartos¢ wspoétczynnika przewodzenia ciepta, niska wilgotnosé
budowlana

dobra wiasciwosci izolacji akustycznej poprzez strukture mikroporéw
wysoka wytrzymatos¢ ogniowa . produkcja przyjazna dla srodow

Przebieg produkciji — faza nr 2

Sandanlieferung
Reihendosierung mit Kammern

Zementanlieferung

Zement-, Flugaschen-, Steinmehl-Silo Schaummittellager

Temperierter Raum
Isocontainer 1.000 |

Wiirfel werden zum Brechen und

Sandosit® Kl6tze werden mit Sieben aufgegeben

dem Radlader zur tberdach-
ten Lagerflache gebracht;
Lagerzeit = 7 Tage

Dostawa cementu
Silosy cementu, popiotow, maczki kamiennej

Dostawa piasku
Dozowanie w rzedach w komorach

Transport kostek do kruszarki i
' frakcjonowania w sitach

Dostawa dodatku
KDB-SSA-Additiv

Magazyn materiatow
spieniajacych

Klimatyzowane pomieszczenie
Kontener izolowany, 1.000 |

Mobiler Brecher

Mobilna
kruszarka

Bloki Sandosit® transpor-
towane sg ,fadromg“ pod
zadaszony magazyn
zewnetrzny, czas
lezakowania = 7 dni

Uberkorn-Riickfiihrung

Powrét nagabarytu do
ponownego Magazyn
materiatéw kruszenia

| PSSR T

Schaumaggregat

Mieszanie / spienianie . ) .
Siebung in verschiedene

Kérnungen:
» z.B. 0-2, 2-6, 6-12 mm
. Frakcjonowanie na sitach w
“& granulacii:
np. 0-2, 2-6, 6-12 mm

(Recycling) Wasser \_j

Woda (recycling) Entschalen der Wanne und gehértete

Mischen / Schaumen Blocke in Wiirfel schneiden

KDB SSA + Wasser Fertiggemisch
KDB SSA + gotowy roztwér wodny

Agregat pianworczy Rozszalowanie wanny i krojenie

stwardniatych blokéw w kostki

. Sandosit® Zuschlagstoff kann
zur Produktion von verschie-
denen leichten Finalprodukten
verarbeitet werden

Transport in die Trockenkammer;
Lagerung bei Raumtemperatur;
Lagerzeit: 16-24 h

Transport do komér suszarni.
Sktadowanie w temperaturze pokojo-
wej, czas sezonowania 16 — 24 godzin

Transport aus der
Trockenkammer zur

Vorzerkleinerungsstation Kruszywo Sandosit® moze

by¢ zastosowane do produkgji
réznych lekkich produktow fi
= nalnych

Transport z komor sus-
zarni. Transport do stacji
wstepnego rozdrabniania




