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Rekers GmbH Maschinen- und Anlagenbau, 48480 Spelle, Niemcy

Dzien otwarty dla Klientow z krajow Beneluksu

Rodzinne przedsigbiorstwo Rekers GmbH, typowa niemiecka firma Sredniej wielkosci, zaprezentowata swoim klientom w ramach dnia
otwartego w listopadzie 2014 r. kolejng maszyne do produkcji drobnowymiarowych elementéw prefabrykowanych - nowo skonstruowang
wibroprase typu RS 1 KV. Cata linia zostata zamontowana w zakfadzie w Spelle, gdzie miesci si¢ siedziba firmy, i z duma zaprezentowana

gosciom w petni automatycznym trybie pracy.

W roku 2000 zatozyciel firmy, mgr inz. Karl
Rekers przekazat zarzqdzanie firmg w rece
kolejnego pokolenia. Od tej pory obaj za-
rzqdzajgcy wspdlnicy, mgr inz. Norbert
Foppe i mgr inz. Annette Foppe, dalej z suk-
cesem prowadzq rodzinne przedsigbior-
stwo Rekers GmbH, przy czym Karl Rekers
posiadajgcy dlugoletnie doswiadczenie
petni funkcje doradczg.

W dniu otwartym 27.11.2014 Norbert Fop-
pe powitat w siedzibie firmy Rekers swoich
gosci przybytych gtéwnie z panhstw Benelu-
ksu, ale réwniez i z innych krajéw, m.in.
Wielkiej Brytanii, Francji i Brazylii.
Najpierw opisat nowq sytuacje firmy Rekers
w odniesieniu do bytego przedstawicielstwa
na kraje Beneluksu, ktére po diugoletnie
wspdtpracy jesieniq 2014 r. zostato rozwig-
zane za obopdlnym porozumieniem. Od tej
chwili kraje te bedg obstugiwane bezpo-
érednio przez firme Rekers. Poprzez bezpo-
éredni kontakt z klientem takie ustugi jak ser-
wis, zamawianie czesci zomiennych, przy-
gotowywanie ofert, projektowanie i realiza-
cja projektu bedq znacznie uproszczone,
a procesy zafatwiania spraw znacznie
przyspieszone. Zmiana ta, razem z zaletq
bliskoéci siedziby firmy Rekers do granicy
holenderskiej, zostata bardzo pozytywnie
przyjeta przez gosci.

Po tych informacjach Norbert Foppe zapre-
zentowat w sposéb bardzo obrazowy i wy-
czerpujqcy palete produkiéw firmy Rekers.
Wspomniat réwniez o niektérych kamieniach
milowych przedsigbiorstwa oraz o jego his-
torii siegajqcej 1955 r., kiedy to Karl Rekers
zatozyt firme Rekers GmbH. W tamtym czo-

Norbert Foppe zaprezentowat w sposéb
bardzo obrazowy i wyczerpujqcy catq
pa/ete produ/(féw firmy Rekers.
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sie rozpoczeta sig produkcja mechanicznych
chwytakéw i urzqdzern dzwigowych. Popyt
klientéw na kolejne produkty dla branzy be-
tondw szybko rést. | tak juz w roku 1962
opracowano pierwsze w pefni zautomatyzo-
wane zasobniki transportujgce mieszanke
betonowq, a w roku 1966 pierwsze na $wie-
cie automatyczne urzqdzenie pakietujqce.
Paleta produkiéw zostata uzupetniona
przez opracowanie systemu sterowania mi-
krokomputerowego, ktéry po raz pierwszy
zostat zastosowany w 1976 r. w skonstruo-
wanym przez firme wézku widlowym.
W 1983 r. Rekers dostarczyt pierwszy ste-
rowany komputerowo chwytak do rur. Juz
w 1981 r. konstrukcja pracowata z syste-
mem CAD. Wyprodukowana w 1993 r.
pierwsza wibroprasa uzupetnita zakres do-
stawy catej linii do produkcji drobnowymia-
rowych elementéw prefabrykowanych.
Ciggle innowacje oraz bardzo wysoka jo-
ko$¢ produktéw sq podstawq do tego, ze dzis
firma zaliczana jest do wiodgcych na $wie-
cie dostawcéw dla branzy betonowej. Dzig-
ki aktualnie nowo zaprojektowanej wibrop-
rasie typu RS 1 KV do produkcji drobnowy-
miarowych elementéw prefabrykowanych
mozna byto od razu z powodzeniem uzys-
ka¢ jednoczesnie cztery patenty miedzyna-
rodowe.

Zasada dziatania wibroprasy typu Typ RS
1 zostata profesjonalnie zaprezentowana
przez jej autora, Norberta Foppe, konstruk-
tora maszyn, ktéry juz od 25 lat pracuje
w firmie. Dzigki czterem patentom przyzna-
nym rozwigzaniom zastosowanym w wib-
roprasie RS 1 KV i innowacyjnemu systemo-

Goscie mieli mozliwosé ogladania na zywo
pracujqcej w hali linii produkcyjnej

z wibropasq typu RS 1 w petni
automatycznym trybie.

wi umieszczania bgdz usuwania produktéw
z dojrzewalni, w obszarze produkgiji drob-
nowymiarowych wyrobéw betonowych do-
konuje sie znaczqcy przetom.

Duze zaciekawienie wzbudzit wéréd gosci
fakt, ze wibroprasa RS 1 KV jest w stanie
produkowaé wyroby betonowe o wysoko-
4ci zaledwie 15 mm, a wiec réwniez i cien-
kie ptyty, znane z produkcji w technologii
monolitycznej. Dzigki temu producenci wy-
robéw betonowych bedq mogli rozszerzyé
palete oferowanych produktéw. Maszyna
jest w stanie wyprodukowaé w jednym cy-
klu duzq liczbe wyrobéw przy krétkich tak-
tach produkcyjnych. W potgczeniv z nowo
opracowanym systemem mieszania kolo-
réw Colour Blending dla klientéw mogq
otworzy¢ sie nowe rynki.

,100% made in Germany”- to hasto jest
bardzo wazne dla Norberta Foppe. ,Firma
Rekers oferuje wszystko z jednej reki po-
czqwszy od rozwoju/konstrukeji poprzez
produkcje az po sterowanie/programowa-
nie i rozruch”.

Po wyczerpujqcej prezentacji technicznej
w uroczyscie udekorowanej hali zakladowej
goscie mogli sami przekonad sie o dziataniu
wibroprasy typu RS 1 w trybie w petni auto-
matycznym. Kilka dni wczesniej we wtasnym
zakladzie firmy Rekers GmbH na tej nowej
wibroprasie wyprodukowano pierwsze cien-
kie ptyty bardzo dobrej jakosci. W grudniu
2014 r. linia zostata zdemontowana a na-
stepnie wystana do klienta do Tajlandii. Ko-
lejna wibroprasa typu RS 1 zostata whasnie
zaméwiona przez klienta z Wielkiej Brytanii.
Gosciom zaprezentowano przemyslang za-
sade modutowq tej kompaktowej linii do

Klienci wykazali bardzo duze i pozytywne
zainteresowanie prezentowanymi
nowosciami.
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produkcji wyrobéw betonowych. Umozliwia ona rozmieszczenie na
matej przestrzeni kompletnego systemu produkgii. Jedli chodzi o wy-
posazenie i koszty, jest mozliwo$¢ stopniowego doposazania linii.
Wibroprasa RS 1 KV moze w zaleznosci od zyczenia klienta zostaé
wyposazona w profilowang blache ciggniong umiejscowionqg po-
przecznie do lub w kierunku pracy urzqdzenia transportujgcego.
Taka sama mozliwoéé istnieje w przypadku czyszczenia stempla
w obu kierunkach. Korzystna jest réwniez opcja umieszczania wkia-
dek styropianowych i stalowego zbrojenia, ktére po zakohczeniu
produkciji sq w produktach widoczne lub nie. To rozwigzanie zosta-
to juz wdrozone w maszynie RS 1 KV u rosyjskiego klienta firmy Re-
kers. Tam stalowy kosz zbrojeniowy jest automatycznie wprowa-
dzany do formy maszyny.

Norbert Foppe powiedziat, ze pomimo chwilowo bardzo duzej ilo-
éci zlecen dziatania rozwojowe firmie Rekers nie ustajq i nadmienit,
ze niediugo pojawiq sie dwaj wigksi ,bracia” wibroprasy typu RS 1.
W maszynie RS 2 (wymiary podktadéw 1400 mm x 950 mm) i ko-
lejnej co do wielkosci RS 3 (1400 mm x 1100 mm) bedzie mozna
znalezé opatentowane nowoéci techniczne. W zaleznosci od wy-
magan klientéw réwniez i one sq opracowywane na zasadzie mo-
dutéw. Obie maszyny bedg mogly w przysztoéci zostaé wyposazo-
ne m.in. w zwykfe wibratory z masami niewywazonymi lub opaten-
towany i sprawdzony system wibrowania Vario-Servo firmy Rekers.

Dzieki mozliwej do rozbudowy linii obiegowej Rekers obiera nowe
kierunki. Dzwig okrezny, czyli winde pietrujgcq i rozpietrowujgcq
oraz wézek wielowidtowy mozna bylo zastqpi¢ specjalnym urzg-
dzeniem obstugujgcym regaly. Standardowy regat dojrzewania,
ktéry zajmuje olbrzymiq powierzchnig na linii do produkcji wyro-
béw betonowych, mozna byto zastqpi¢ regatem wysokiego sktado-
wania opracowanym specjalnie dla jednego z klientéw. Mozliwa
jest dowolna gesto$é utozenia produktéw na jak najmniejszej prze-
strzeni. Oznacza to, ze najnizsze produkty (do min. 15 mm) mogq
by¢ przechowywane w jak najmniejszych odstepach miedzy pozio-
mami regatowymi. W przypadku wyzszych produktéw wykorzysty-
wany jest tylko co drugi lub co trzeci poziom. W ten sposéb mozna
optymalnie wykorzystaé przestrzen dojrzewalni.

O tym, ze Rekers jest w stanie opracowad takq logistyke i jq réwniez
zaprogramowad, odwiedzajgcy mogli sie réwniez w imponujgcy
sposéb przekonaé¢ na przyktadzie skonstruowanego przez firme
urzqgdzenia obstugujgcego regaty w obszarze regatéw wysokiego
sktadowania.

Klienci pokazali bardzo duze i pozytywne zainteresowanie nowo-
$ciami, ktére przedstawit im w tym dniu mgr inz. Norbert Foppe. Na
koniec goscie uzyskali kompetentne porady od innych obecnych
pracownikéw dziatu sprzedazy firmy Rekers, dzieki czemu zadne
pytanie nie pozostato bez odpowiedzi. Dodatkowo miato miejsce
zwiedzanie zakladu w duzych halach o powierzchni catkowitej
ponad 36 000 m?.
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Maschinen- u. Anlagenbau

Tutaj znajdg Paristwo film
z dnia otwartego:

Rekers GmbH

Maschinen- und Anlagenbau
Gerhard-Rekers-Str.1, 48480 Spelle, Niemcy
T+49 5977 9360 - F+49 5977 936250
info@rekers.de -+ www.rekers.de

Wystarczy zeskanowaé smartfonem kod QR,
aby obejrze¢ film wideo!
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Rekers - to niezawodny partner w nastepujacych

zakresach przemystu produkcji wyrobéw betonowych:

- wibroprasy

- technika transportu i pakowania : _

- obiegi technologiczne do transportu rur i kregow
‘betonowych - _

- wewnatrzzakiadowy transport betonu

- sterowanie weztow betoniarskich oraz instalacji
dozowania

REKERS GmbH
Maschinen- und Anlagenbau Dr Andrzej Gontarz

Scinawa 51

PL-55-200 Otawa

Telefon/ Fax: +48 71 31 32 822
Mobil: +48 601 417875
andrzej.gontarz@neostrada.pl
gontarzad@aol.com

Postfach 1165

D - 48478 Spelle
Tel. 05977/936-0
Fax 05977/936-250

.rekers.d
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